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ADJUSTABLE SOLDERING STATION Denotes risk of personal injury, loss of life
or damage to the tool in case of non-
observance of the instructions in this

manual.

The numbers in the text refer to the diagrams
on page 2.

WARNING
@ Read the enclosed safety warnings,

the additional safety warnings and the
instructions. Failure to follow the safety
warnings and the instructions may result
in electric shock, fire and/or serious
injury. Keep the safety warnings and Specific safety instructions

the instructions for future reference. Safe handling of the machine is only
possible when you read the safety and
operating instructions thoroughly and
rigorously follow the instructions which
are included inside.

Indicates electrical shock hazard.

Immediately unplug the plug from the
mains electricity in the case that the cord
gets damaged and during maintenance

> B

Introduction

This appliance is designed for domestic use.
This soldering station is suitable for soldering on
printed circuit boards, soldering of plastic and
for burning work on wood and leather. All other
applications are specifically excluded.

Warning: The soldering iron must be
placed in its holder when not in use

> B

For all work on the soldering station, pull the

1. MACHINE INFORMATION plug out of the socket.

The power supply lead and the plug must be

Technical specifications in perfect condition. Always keep the power
Voltage 220-240V~ supply lead away from the area of work.
Frequency i i i S0Hz o The voltage of the electric power source must
Power consumption: soldering station 48W tally with the instructions on the type plate of
Type of protection |

the appliance.

Weight 06kg Always fasten the nut tightly when attaching
the tip. This ensures a good electric

Product information connection.

Fig. A e \entilate the place of work sufficiently in order

1. Tip to take unwanted vapours quickly away from

2. Fixing nut melting material.

3. Soldering iron e The mains power supply lead for the soldering

4. On/Off switch gun may only be replaced by a specialist

5. Holder electrician.

6. Soldering station e Use only original accessories which

7. Temperature adjustment knob are supplied or recommended by the

8. Sponge manufacturer.

9. Accessory drawer e Do not immerse the unit in liquids of any kind.

e Do not use the unit to heat plastic or liquids.
e Never use the device on live electronic circuits.

2. SAFETY INSTRUCTIONS Make sure power to the work piece is cut and

capacitors are discharged.

Explanation of the symbols ® Incorrect use may cause fire.
e Do not touch the shafts, tips, or hot air gun as
c € In accordance with essential applicable this can cause serious burns. Keep the tips
safety standards of European directives and hot air away from the body, clothes, or

other flammable material.




¢ Always let the device cool down after use and
before storage.

e Place the device on a level, stable, and fire
resistant working surface.

Immediately unplug the soldering gun in case of

¢ The soldering gun is overheated.

e Malfunction of the mainsplug, socket or
damaged cables.

e Broken switch.

e Smoke or smell caused by scorched
insulation.

During first time use the soldering iron may
produce some smoke, this is grease used in
manufacturing burning off.

Electrical safety

When using electric machines always observe the
safety regulations applicable in your country to
reduce the risk of fire, electric shock and personal
injury. Read the following safety instructions and
also the enclosed safety instructions.

A

Mains connection
Only use earthed sockets with earthing wire
connected per the regulations.

Always check that the power supply
corresponds to the voltage on the rating
plate.

Replacing cables or plugs

Immediately throw away old cables or plugs
when they have been replaced by new ones. It is
dangerous to insert the plug of a loose cable in
the wall outlet.

Using extension cables

Only use an approved extension cable suitable
for the power input of the machine. The minimum
conductor size is 1.5 mm2. When using a cable
reel always unwind the reel completely.

The extension cords you use must always be
earthed.

3. OPERATING

A

e Mount the iron holder (5) onto the station and
put the soldering iron (3) in its holder.

e Lightly moisten the sponge [8] with some tap
water.

e Mount the appropriate soldering tip (1)
according to the soldering job (see below
Replacing the Tip).

* Place the station onto a heatproof, flat and solid
surface. Connect the soldering station to the
mains and switch on with the on-off switch (4).

e Turn the temperature adjustment knob (7) to
the desired temperature setting (ranging from
160°C to 500°C)

e Wait until the soldering tip has reached the
selected temperature. Test the tip temperature
by touching it with solder. The tip is hot enough
when the solder melts away easily.

® Press the terminal pin strongly against the
parts which are to be soldered so that these
are heated. Ensure that the pin presses against
the greatest possible surface area of the parts.
Heat transfer is then at its greatest.

e Hold the tin solder wire at a safe distance so
that you do not burn your fingers. Then pass
the tin solder wire between the tip and the
parts which are to be soldered.

e |f the parts have been heated sufficiently, melt
the tin solder and run it into the space between
the parts which are to be joined together.

e Remove the pin from the parts which are to be
joined together but without moving these and
wait until the joint has cooled down and set
(approx. 10 seconds.).

e |f the joint has been soldered well, then you will
obtain a polished, shiny surface.

e Clean the soldering tip on the sponge after
each soldering.

¢ Place the soldering iron back in its holder,
switch off and unplug from the mains after use.

e Let the soldering iron cool down, store away in
adry place.

A

Use this appliance only for work which is
included in the established operative
range.

Warning: This tool must be placed on its
stand when not in use.




Below, we give you some examples of poorly

soldered joints:

e |f the soldering tin is tear-shaped, the soldering
coagulate was too cold.

e [f the soldering tin is dull and slightly porous
or crystalline, the parts were probably moved
during the cooling process.

e [ftoo little soldering tin has been left in the
joint, the soldering was too warm or the
soldering tin was not melted sufficiently.

e [f the soldering tin is yellow or black, this
means that too much soldering paste has been
used or that the inner core of the tin solder wire
has become overheated during soldering. You
must avoid this above all in electronic circuits
since most acid pastes are corrosive and
reduce the service life of electronic wiring.

Replacement of the soldering tip

Pull out the mains plug!

e Switch off the soldering station and disconnect
from the mains. Let the soldering iron and
tip cool down to room temperature before
handling.

e Unscrew the fixing nut (2). Pull out the tip (1)
from the soldering iron (3) and remove any
oxide that may have formed on the barrel. Be
careful to avoid getting dust in your eyes.

¢ Replace the tip (1) with another tip and screw
the fixing nut (2) assembly onto the iron (3)
using only hand pressure to tighten. Do not
apply excessive pressure to avoid damage.

4. WORKING INDICATIONS

For good soldering

* The soldering joint must be reguline. Remove

oxidation, grease and so forth by means of

mechanical (abrasive paper, brushes, file) or

chemical cleaners (alcohol, fluxing agent).

The soldering tip

Give a good plating of soldering tin.

Never work on it with a file.

Pretinplating of the parts which are to be

tinplated makes the soldering easier and

ensures a perfect electrical contact.

¢ Ensure that the wires are mechanically
connected before soldering (twist together,
hook into place, attach round eyelets).

e First heat up the soldering joint and then melt
the solder over the soldering joint and allow it
to flow in.

e Melt as little solder as possible.

e Keep the heat load (soldering time) as short as
possible.

e A perfect soldering joint is shiny and smooth.
The edge shows a clean, bonding join to the
metal.

Soldering tin solder

Soldering tin is essentially an alloy of tin and lead.
The designation of 60/40 means a combination of
60% tin with 40% lead. For electrically soldered
joints, use only non-acid solder and fluxing agent.
For information on special solder for specific
work, consult the manufacturer.

Flux

The melting of the solder is improved with the use
of flux while, at the same time, impurities such as
grease or metal oxide are removed and evaporate
during soldering.

¢ Organic fluxing agents like colophonium and
resins for acid-free soldering.

¢ Inorganic fluxing agents, which are highly
effective these are effective but corrosive.

Use only for larger joints and clean the soldering
joint thoroughly afterwards.

Printed circuits

The strip conductors and the miniature

component parts are very temperature-sensitive

and can therefore be easily damaged. Pay

attention to the following:

® Prepare the soldering work well.

e Pre-assemble the component parts.

e Secure the printed circuit board or soldering
joint against shifts.

e Use only first class solder with anticorrosive
flux.

e Do not apply any surplus solder.

e Keep the soldering time (heat load) as short as
possible.

POWER SINCE 1965



Burning work on wood or leather

If you enjoy burning work, then the cutting point
offers you a special accessory specially prepared
for engraving. The rapid adaptation of the working
temperature to the material allows for work
without interruptions.

5. SERVICE & MAINTENANCE

A\

These machines have been designed to operate
over a long period of time with a minimum of
maintenance. Continuous satisfactory operation
depends upon proper machine care and regular
cleaning.

Repairs may only be carried out by a
qualified electrician or at a service
workshop!

Cleaning

Keep the ventilation slots of the machine clean to
prevent overheating of the engine. Regularly clean
the machine housing with a soft cloth, preferably
after each use. Keep the ventilation slots free from
dust and dirt. If the dirt does not come off use a
soft cloth moistened with soapy water. Never use
solvents such as petrol, alcohol, ammonia water,
etc. These solvents may damage the plastic parts.

Lubrication
The machine requiers no additional lubrication.

Faults

Should a fault occur, e.g. after wear of a part,
please contact the service address on the
warranty card.

ENVIRONMENT

To prevent damage during transport, the
appliance is delivered in a solid packaging which
consists largely of reusable material. Therefore
please make use of options for recycling the
packaging.

Faulty and/or discarded electrical or
E electronic apparatus have to be

collected at the appropriate recycling
locations.

Only for EC countries

Do not dispose of power tools into domestic
waste. According to the European Guideline
2012/19/EU for Waste Electrical and Electronic
Equipment and its implementation into national
right, power tools that are no longer usable must
be collected separately and disposed of in an
environmentally friendly way.

WARRANTY

The guarantee conditions can be found on the
separately enclosed guarantee card.




EINSTELLBARE LOTSTATION

Die Ziffern im nachstehenden Text verweisen
auf die Abbildungen auf Seite 2
ACHTUNG
@ Lesen Sie die beiliegenden Sicher-
heitsanweisungen, die zuséatzlichen
Sicherheitsanweisungen sowie die
Bedienungsanleitung. Das Nichtbe-
achten der Sicherheitsanweisungen und
der Bedienungsanleitung kann zu einem
Stromschlag, Feuer und/oder schweren
Verletzungen fiihren. Bewahren Sie
die Sicherheitsanweisungen und die
Bedienungsanleitung zur kiinftigen
Bezugnahme auf.

Einfiihrung

Es handelt sich um ein Gerat fur den hauslichen
Gebrauch. Diese Loétstation ist zum Léten an
gedruckten Schaltungen, von Plastikmaterial
und zur Brennarbeit an Holz und Leder geeignet.
Alle anderen Anwendungen werden ausdriicklich
ausgeschlossen.

1. TECHNISCHE DATEN

Geratedaten

Spannung 220-240V~
Frequenz 50 Hz
Leistungsaufnahme Lotstation 48W
Schutzklasse |
Gewicht 0,6 kg

Produktinformationen
Abb. A

. Létspitze

. Befestigungsmutter
. Létkolben

. Druckschalter

. Halterung

. Loétstation

. Temperaturregler
Schwamm

. Schublade

2. SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

Erlduterung der Symbole
c € Ubereinstimmung mit den jeweils
maBgeblichen EU-Sicherheitsrichtlinien

Lebens- und Verletzungsgefahr und
Gefahr von Beschddigungen am Gerét
bei Nichteinhaltung der
Sicherheitsvorschriften in dieser
Anleitung.

>

Deutet das Vorhandensein elektrischer
Spannung an.

Ziehen Sie, falls das Kabel beschadigt
wird und auch wéhrend
Wartungsarbeiten, sofort den
Netzstecker.

> [>

Schadhafte und/oder entsorgte
elektrische oder elektronische Geréte
mlussen an den dafiir vorgesehenen
Recycling-Stellen abgegeben werden.

o

Spezifische Sicherheitsvorschriften
Gefahrlose Behandlung mit der
Maschine ist nur méglich, wenn Sie die
Sicherheitshinweise und
Bedienungsanleitung vollstédndig lesen
und die darin enthaltenen Anweisungen
streng befolgen.

Warnung: Der Létkolben muss bei
Nichtgebrauch in seine Halterung
eingesetzt werden

> P>

e Vor allen Arbeiten an der Lotstation Stecker
aus der Steckdose ziehen.

e AnschluBkabel und Stecker miissen in
einwandfreiem Zustand sein. AnschluBkabel
immer vom Wirkungsbereich fernhalten.

¢ Die Spannung der Stromquelle muB mit den
Angaben auf dem Typenschild des Gerates
Ubereinstimmen.

e Die Mutter zur Befestigung der Lotspitze
immer fest anziehen, damit eine gute
elektrische Verbindung besteht.

e Bellften Sie den Arbeitsplatz ausreichend um
unangenehme Dampfe von schmelzendem
Material schnell abzufiihren.




e Die NetzanschluBleitung der Létpistole darf
nur durch einem Elektrofachbetrieb ersetzt
werden.

e Nur originale Zubehdre, die vom Hersteller
mitgeliefert oder empfohlen werden,
verwenden.

e Tauchen Sie das Gerat nicht in Flussigkeiten
jeglicher Art.

e Verwenden Sie das Gerat nicht zum Erwéarmen
von Kunststoff oder Flissigkeiten.

e \erwenden Sie das Gerat niemals an
stromfiihrenden elektronischen Schaltkreisen.
Vergewissern Sie sich, dass das Werkstiick
spannungsfrei ist und die Kondensatoren
entladen sind.

e UnsachgemaBe Verwendung kann zu einem
Brand fUhren.

e Berlhren Sie nicht die Schafte, Spitzen oder
die HeiBluftpistole, da dies zu schweren
Verbrennungen fiihren kann. Halten Sie die
Spitzen und die heiBe Luft vom Koérper, der
Kleidung oder anderen brennbaren Materialien
fern.

e Lassen Sie das Gerat nach dem Gebrauch und
vor der Aufbewahrung immer abkihlen.

e Stellen Sie das Gerét auf eine ebene, stabile
und feuerbestandige Arbeitsflache.

Die Lotgeréte sofort ausschalten bei

o Uberhitzung der Lotgerate.

e Stoérung im Netzstecker, dem Netzkabel oder
Schnurbeschadigung.

e Defektem Schalter.

e Rauch oder Gestank verschmorter Isolation.

Bei der ersten Verwendung kann der Létkolben
etwas Rauch erzeugen. Dabei handelt es sich um
Fett, das bei der Produktion verwendet wird und
jetzt abbrennt.

Elektrische Sicherheit
Beachten beim Benutzen von Elektromaschinen
immer die ortlichen Sicherheitsvorschriften
bezuglich Feuerrisiko, Elektroschock und
Verletzung. Lesen Sie auBer den folgenden
Hinweisen ebenfalls die Sicherheitsvorschriften
im einschlagigen Sonderteil.
Uberpriifen Sie immer, ob Ihre
A Netzspannung der des Typenschilds
entspricht.

NetzanschluB
Verwenden Sie nur Schutzkontaktsteckdosen mit
vorschriftsmaBig angeschlossenem Erdleitung.

Austauschen von Kabeln oder Steckern

Wenn die Anschlussleitung beschadigt wird,
muss sie durch eine besondere Anschlussleitung
ersetzt werden, die vom Hersteller oder seinem
Kundendienst erhaltlich ist. Entsorgen Sie alte
Kabeln oder Stecker, unmittelbar nachdem Sie
durch neue ersetzt sind. Das AnschlieBen eines
Steckers eines losen Kabels an eine Steckdose ist
gefahrlich.

Verwendung von Verldngerungskabeln
Benutzen Sie nur ein genehmigtes
Verlangerungskabel, das der Maschinenleistung
entspricht. Die Ader missen einen
Mindestquerschnitt von 1,5 mm2 haben.
Befindet das Kabel sich auf einem Haspel muf3
es vollig abgerollt werden. Die verwendeten
Verléangerungskabel missen immer geerdet sein.

3. INBETRIEBNAHME

A

e Montieren Sie die Kolbenhalterung (5) an der
Station und stecken Sie den Létkolben (3) in
die Halterung.

¢ Befeuchten Sie den Schwamm [8] leicht mit
etwas Leitungswasser.

e Bringen Sie die passende Lotspitze (1) fur
den Lotauftrag an (siehe “Austauschen der
Spitze”).

e Stellen Sie die Station auf eine
hitzebesténdige, ebene und feste Oberflache.
Verbinden Sie die Lotstation an das Stromnetz
und schalten Sie sie mit dem Ein-/Ausschalter
(4) ein.

e Drehen Sie den Temperaturregler (7) auf die
gewlinschte Temperatureinstellung (zwischen
160°C und 500°C)

e Warten Sie bis die Lotspitze die gewahlte
Temperatur erreicht hat. Priifen Sie die
Spitzentemperatur, indem Sie sie mit einem
Lotmittel bertihren. Die Spitze ist hei3 genug,
wenn das Létmittel leicht schmilzt.

Benutzen Sie dieses Geréat nur flir
Arbeiten, die im Einsatzbereich begrenzt
worden sind.




A

Driicken Sie den Anschlussstift fest gegen

die zu I6tenden Teile, so dass diese erwarmt
werden. Achten Sie darauf, dass der Stift
gegen die groBtmaogliche Oberflache der Teile
gedruckt wird. Die Warmeubertragung ist dann
am groBten.

Halten Sie den Létzinndraht in einem sicheren
Abstand, damit Sie sich nicht die Finger
verbrennen. Fiihren Sie dann den Zinnlétdraht
zwischen die Spitze und die Teile, die gelotet
werden sollen.

Wenn die Teile ausreichend erhitzt wurden,
schmelzen Sie das Zinnlétmittel und flihren
Sie es in den Bereich zwischen den Teilen, die
miteinander verbunden werden sollen.
Entfernen Sie den Stift von den Teilen, die
miteinander verbunden werden sollen, aber
ohne diese zu bewegen, und warten Sie, bis
die Verbindung abgekuhlt und gefestigt ist (ca.
10 Sekunden).

Wenn die Verbindung gut gel6tet ist, erhalten
Sie eine polierte, glanzende Oberflache.
Reinigen Sie die Lotspitze nach jedem
Létvorgang auf dem Schwamm.

Stecken Sie den Létkolben nach Gebrauch
wieder in seine Halterung, schalten Sie ihn aus
und trennen Sie ihn vom Stromnetz.

Lassen Sie den Létkolben abkiihlen und lagern
Sie ihn an einem trockenen Ort.

Achtung: Wenn das Werkzeug nicht in
Gebrauch ist, muss es in den
dazugehdrigen Stander eingehéngt
werden

Nachfolgend geben wir einige Beispiele von

schlechten Létverbindungen:
L]

Ist das Zinn tropfenférmig, war das Lotgerinsel
zu Kalt;

Ist das Zinn matt und leicht pords oder
kristallartig, wurden die Teile wahrscheinlich
wahrend des Abkuhlens bewegt;

Ist zuwenig Zinn auf der Verbindung
zurtickgeblieben, war die Létung zu warm oder
das Zinn nicht ausreichend geschmolzen;

Ist das Zinn gelb/schwarz, bedeutet

das, daB3 zuviel Lotfett verwendet wurde,
beziehungsweise daB der Saurekern

des Létdrahtes tberhitzt auf die Lotung
gelaufen ist; Dies missen Sie vor allem in
elektronischen Kreisldufen verhindern, da

die meisten Saurefette korrosiv sind und die
Haltbarkeit von elektronischen Leitungen
einschranken;

Austausch der Lotspitze

Netzstecker ziehen!

Schalten Sie die Lotstation aus und

trennen Sie sie vom Stromnetz. Lassen Sie
den Létkolben und die Létspitze vor der
Handhabung auf Raumtemperatur abkihlen.
Schrauben Sie die Befestigungsmutter (2) ab.
Ziehen Sie die Spitze (1) aus dem Létkolben
(3) heraus und entfernen Sie eventuell auf dem
Lauf entstandene Oxide. Vermeiden Sie dabei,
dass Staub in Ihre Augen gelangt.

Ersetzen Sie die Spitze (1) durch eine andere
und schrauben Sie die Befestigungsmutter

(2) nur von Hand am Kolben (3) fest. Uben

Sie dabei keinen GbermaBigen Druck aus, um
Beschadigungen zu vermeiden.

4. ARBEITSHINWEISE

Fiir gutes Loten

Die Lotstelle muB metallisch rein sein.
Oxydation, Fett, Isolation usw. mechanische
(Schmirgelpapier, Birsten, Feile) bzw. durch
chemische Reiniger (Alkohol, FluBmittel)
entfernen.

Die Lotspitze

gut mit Lotzinn verzinnen.

niemals mit einer Feile bearbeiten.
Vorverzinnen der zu verzinnenden Teile
erleichtert das Léten und sichert einen
einwandfreien elektrischen Kontakt.

Drahte vor dem Léten mechanisch verbinden
(verdrillen, verhaken, Runddse).

Erhitzen Sie erst die Lotstelle, anschlieBend
schmelzen Sie das Zinn Uber der Létstelle und
lassen es dort einflieBen.

Méglich wenig Lot auftagen.

Die Warmebelastung (Létzeit) so kurz wie
mdglich halten.

Eine einwandfreie Lotstelle ist glanzend und
glatt. Der Rand zeigt einen sauber haftenden
Ubergang zum Metalll.




Létzinn - Lot

Létzinn ist im wesentlichen eine Legierung von Zinn
und Blei. Die Bezeichnung 60/40 besagt 60% Zinn
mit 40% Bleianteil. Fir elektrische Létverbindungen
nur saurefreies Lot mit FluBmittelzusatz verwenden.
Uber Speziallote fiir besondere Arbeiten geben die
Hersteller von Loten Auskunft.

FluBmittel

Durch das FluBmittel wird das Schmelzen

des Lotes verbessert, gleichzeitig werden
Unreinheiten wie Fette und Metalloxyde gel6st
und beim L&ten verdampft.

e Organische FluBmittel wie Kolphonium und
Herze fir saurefreies Loten.

¢ Anorganische FluBmittel, diese sind
hochwirksam wirken aber korosiv. Nur fir
gréBere Verbindungen anwenden und die
Létstelle nachher gut reinigen.

Gedruckte Schaltungen

Die Leiterbahnen und die Miniaturbauelemente

sind sehr temperaturempfindlich und kénnen

somit leicht zerstort werden. Beachten Sie daher:

e Die Lotarbeit gut vorbereiten.

e Die Bauelemente vormontieren.

e |eiterplatte bzw. Lotstelle gegen Verschieben
sichern.

e Nur erstklassiges Lot mit korrosionsfreiem
FluBmittel verwenden.

e Kein Uberflissiges Lot aufbringen.

e Die Lotzeit (Temperaturbelastung) so kurz wie
moglich halten.

Brennarbeit an Holz oder Leder

Sollten Sie Freude an Brennarbeiten haben, dann
finden Sie als Sonderzubehér eine zum Gravieren
ausgebildete Schneidspitze. Das schnelle
Anpassen der Arbeitstemperatur an das Material
erlaubt zlgiges Arbeiten.

5. WARTUNG UND PFLEGE

A

Diese Maschinen sind so konzipiert, dass sie
lange Zeit bei minimalem Wartungsaufwand
problemlos funktionieren. Durch regelmaBiges
Reinigen und sachgerechte Behandlung
verlangern Sie die Lebensdauer Ihrer Maschine.

Reparaturen dirfen nur von einem
Elektrofachmann oder Servicewerkstatt
ausgefiihrt werden!

Reinigen

Reinigen Sie das Maschinengehéuse regelmaBig
mit einem weichen Tuch, vorzugsweise nach
jedem Einsatz. Halten Sie die Lufterschlitze

frei von Staub und Schmutz. Entfernen Sie
hartnackigen Schmutz mit einem weichen Tuch,
angefeuchtet mit Seifenwasser.

Verwenden Sie keine Lésungsmittel wie Benzin,
Alkohol, Ammonia, usw. Derartige Stoffe
beschadigen die Kunststoffteile.

Schmieren
Die Maschine braucht keine zusatzliche
Schmierung.

Storungen

Sollte beispielsweise nach Abnutzung eines
Teils ein Fehler auftreten, dann setzen Sie sich
bitte mit der auf der Garantiekarte angegebenen
Serviceadresse in Verbindung.

UMWELT

Um Transportschaden zu verhindern, wird die
Maschine in einer soliden Verpackung geliefert.
Die Verpackung besteht weitgehend aus
verwertbarem Material.
Benutzen Sie also die Méglichkeit zum Recyclen
der Verpackung.
Schadhafte und/oder entsorgte
E elektrische oder elektronische Geréte
mtuissen an den dafir vorgesehenen
Recycling-Stellen abgegeben werden.
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Nur fiir EG-Lander

Entsorgen Sie Elektrowerkzeuge nicht tber

den Hausmdll. Entsprechend der Européischen
Richtlinie 2012/19/EU fir Elektro- und
Elektronikschrott sowie der Einflhrung in das
nationale Recht mussen Elektrowerkzeuge, die
nicht mehr im Gebrauch sind, getrennt gesammelt
und umweltfreundlich entsorgt werden.

GARANTIE

Lesen Sie die Garantiebedingungen auf der
separat beigefligten Garantiekarte.

INSTELBAAR SOLDEERSTATION

De nummers in de nu volgende tekst verwijzen
naar de afbeeldingen op pagina 2
WAARSCHUWING
@ Lees de bijgesloten
veiligheidsvoorschriften, de
aanvullende veiligheidsvoorschriften
en de instructies. Het niet in acht
nemen van de veiligheidsvoorschriften en
de instructies kan leiden tot elektrische
schok, brand en/of ernstig letsel. Bewaar
de veiligheidsvoorschriften en de
instructies voor toekomstig gebruik.

Inleiding

Het betreft hier een apparaat voor huishoudelijk
gebruik. Dit soldeerstation is geschikt voor het
solderen van gedrukte bedradingen van plastisch
materiaal en voor het inbranden van hout en leer.
leder ander gebruik is uitdrukkelijk uitgesloten.

1. TECHNISCHE INFORMATIE

Machinegegevens
Spanning 220-240V~
Frequentie 50 Hz
Opgenomen vermogen soldeerstation 48 W
Beschermingsklasse |

Gewicht 0,6 kg

Kenmerken

Fig. A

. Soldeerpunt

. Bevestigingsmoer
. Soldeerbout

. Drukknop

Houder

. Soldeerstation

. Temperatuurregelknop
Spons

Lade

2. VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

Uitleg van de symbolen
C Conform de Europese toepasselijke
standaards op het gebied van veiligheid

©CONDUAWN =
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Gevaar voor lichamelijk letsel of
materiele schade wanneer de instructies
in deze handleiding niet worden
opgevolgd

Gevaar voor elektrische schok

Verwijder onmiddellijk de stekker uit het
stopcontact bij beschadiging van het
snoer en tijdens
onderhoudwerkzaamheden

> >

Speciale veiligheidsinstructies

Een veilig gebruik van dit apparaat is
alleen mogelijk, indien u de
veiligheidsaanwijzingen en de
gebruiksaanwijzing volledig leest en u
zich streng houdt aan de daarin
beschreven aanwijzingen.

Waarschuwing: U moet de soldeerbout
in de houder plaatsen wanneer u de bout
niet gebruikt

> B

e Trek voordat u met werkzaamheden aan het
soldeerstation begint altijd eerst de stekker uit
het stopcontact.

¢ De aansluitkabel en de stekker dienen in
onbeschadigde toestand te zijn. Houd
de aansluitkabel altijd uit de buurt van de
soldeerpunt.

e De spanning van de voedingsbron dient
overeen te komen met de gegevens op het
typeplaatje van het apparaat.

e Draai de bevestigingsmoer van de soldeerpunt
altijd goed vast, opdat er een goede
elektrische verbinding bestaat.

e Lucht de werkplek voldoende om
onaangename dampen van smeltend materiaal
snel af te voeren.

¢ De netleiding van het soldeerpistool mag
uitsluitend door een erkend elektrotechnisch
bedrijf worden vervangen.

e Gebruik uitsluitend originele accessoires, die
door de fabrikant worden meegeleverd of
worden aanbevolen.

e Dompel het gereedschap niet onder in welke
vloeistof dan ook.

e Verhit met het gereedschap geen kunststof of
vloeistoffen.

e Gebruik het toestel nooit op elektronische
circuits waar spanning op staat. Controleer
dat de stroomvoorziening naar het werkstuk
is onderbroken en dat de condensatoren
ontladen zijn.

e Onjuist gebruik kan leiden tot brand.

¢ Raak de schachten, de tips of het
heteluchtpistool niet aan omdat dat ernstige
brandwonden kan veroorzaken. Houd de tips
en de hete lucht weg bij uw lichaam, kleding of
ander brandbaar materiaal.

e Laat het toestel na gebruik altijd eerst afkoelen
voordat u het opbergt.

e Plaats het toestel op een vlak, stabiel en
brandwerend werkopperviak.

Neem de stekker van het soldeerpistool

onmiddellijk uit het stopkontakt bij

e Oververhitting van het soldeerpistool.

e Storing in de netstekker, netsnoer of
snoerbeschadiging.

e Defecte schakelaar.

e Rook of stank van verschroeide isolatie.

Wanneer u de soldeerbout voor de eerste keer
gebruikt, kan er wat rook ontstaan, dit is vet dat
bij de productie is gebruikt, en dat wegbrandt.

Elektrische veiligheid

Neem bij het gebruik van elektrische

machines altijd de plaatselijk geldende
veiligheidsvoorschriften in acht in verband met
brandgevaar, gevaar voor elektrische schokken
en lichamelijk letsel. Lees behalve onderstaande
instructies ook de veiligheidsvoorschriften in het
apart bijgevoegde veiligheidskatern door.

A

Netaansluiting

Gebruik alleen geaarde stopcontacten met een
volgens de voorschriften aangesloten
aardaansluiting.

Controleer altijd of uw netspanning
overeenkomt met de waarde op het
typeplaatje.

Bij vervanging van snoeren of stekkers
Wanneer het netsnoer beschadigd raakt, dan
dient het vervangen te worden door een speciaal
netsnoer dat verkrijgbaar is bij de fabrikant of

de customer service van de fabrikant. Gooi
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oude snoeren of stekkers direct weg zodra ze
door nieuwe exemplaren zijn vervangen. Het is
gevaarlijk om de stekker van een los snoer in een
stopcontact te steken.

Bij gebruik van verlengsnoeren
Gebruik uitsluitend een goedgekeurd
verlengsnoer, dat geschikt is voor het vermogen

van de machine. De aders moeten een doorsnede

hebben van minimaal 1,5 mm2. Wanneer het
verlengsnoer op een haspel zit, rol het snoer dan
helemaal af. Gebruik verlengkabels met
randaarde.

3. INGEBRUIKNAME

Gebruik dit apparaat alleen voor
A werkzaamheden, die binnen het
toepassingsgebied zijn toegelaten.
e Monteer de houder (5) van de soldeerbout
op het station en zet de soldeerbout (3) in de
houder.

e Maak de spons [8] een beetje vochtig met wat

kraanwater.

e Monteer de juiste soldeertip (1) voor het
soldeerwerk (zie De Tip vervangen hieronder).

¢ Plaats het station op een hittebestendig,
vlak en massief oppervlak. Steek de stekker
van het soldeerstation in het stopcontact
en schakel het station in met de aan/uit-
schakelaar (4).

¢ Draai de temperatuurregelknop (7) naar de
gewenste temperatuurinstelling (in een bereik
van 160°C tot 500°C)

e Wacht tot de soldeertip de geselecteerde

temperatuur heeft bereikt. Test de temperatuur

van de tip door de tip in aanraking te brengen

met soldeer. De tip is heet genoeg wanneer de

soldeer gemakkelijk wegsmelt.
e Druk de pen van de soldeerbout stevig tegen

de onderdelen die moeten worden gesoldeerd

zodat deze worden verhit. Let er vooral op
dat u de pen tegen een zo groot mogelijk
oppervlak van de onderdelen drukt. De
overdracht van hitte is dan het grootst.

* Houd de tinsoldeerdraad op een veilige
afstand vast zodat u niet uw vingers brandt.
Steek vervolgens de tinsoldeerdraad tussen
de tip en de onderdelen die moeten worden

A\

gesoldeerd.

Als de onderdelen voldoende zijn verhit, dan
smelt de tinsoldeer en loopt deze in de ruimte
tussen de onderdelen die moeten worden
samengevoegd.

Neem de pen van de onderdelen die moeten
worden samengevoegd maar zonder dat deze
bewegen en wacht tot de voeg is afgekoeld en
gestold (ongev. 10 seconden).

Als de voeg goed is gesoldeerd, dan krijgt u
een glad, glanzend opperviak.

Maak de soldeertip na iedere soldeerbeurt
schoon met de spons.

Plaats de soldeerbout terug in zijn houder,
schakel het toestel uit en trek na gebruik de
stekker uit het stopcontact.

Laat de soldeerbout afkoelen en berg hem op
een droge plaats op.

Waarschuwing: Dit apparaat moet op zijn
standaard worden geplaatst, wanneer
het niet gebruikt wordt.

Hierna volgen enkele voorbeelden van slechte
soldeerverbindingen:

Is het tin druppelvormig, dan was het
soldeerstremsel te koud.

Is het tin mat en licht poreus of kristalachtig,
dan zijn de delen waarschijnlijk gedurende het
afkoelen bewogen.

Is er te weinig tin op de verbinding
achtergebleven, dan was de soldering te warm
of is er te weinig tin gesmolten.

Is het tin geel/zwart, dan betekent dat, dat

er teveel soldeervet werd gebruikt, resp. dat
de zuurkern van de soldeerdraad oververhit
op de soldering is gelopen. Dit dient u vooral
bij elektronische circuits te voorkomen,
omdat de meeste zuurvetten corrosief zijn en
de houdbaarheid van elektrische leidingen
verkorten.

Vervanging van de soldeerpunt

Trek de stekker uit het stopcontact!

Schakel het soldeerstation uit en trek

de stekker uit het stopcontact. Pak de
soldeerbout en de tip pas vast wanneer ze zijn
afgekoeld tot kamertemperatuur.

Schroef de bevestigingsmoer (2) los. Trek

POWER SINCE 1965
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de tip (1) uit de soldeerbout (3) en verwijder
eventuele oxidatie die zich op buis kan hebben
gevormd. Let erop dat u geen stof in uw ogen
krijgt.

e \ervang de tip (1) door een andere tip en
schroef de bevestigingsmoer (2) niet meer
dan handvast op de bout (3) vast. Voorkom
beschadiging, oefen niet overmatig veel druk
uit.

4. GEBRUIKSAANWIJZING

Om goed te kunnen solderen

e De te solderen plek dient blank te zijn. Oxydatie,

vet, isolatie enz. via mechanische (schuurpapier,

borstels, vijlen) resp. via chemische reiniging

(alcohol, vioeimiddel) verwijderen.

De soldeerpunt

goed met soldeertin vertinnen

nooit met een vijl bewerken

Voorvertinning van de te vertinnen delen maakt

het solderen gemakkelijker en verzekert u van

een uitstekend elektrisch contact.

e Draden voor het solderen mechanisch
verbinden (torderen, aaneenhaken, rond
oogje).

e Verhit eerst de te solderen plek, vervolgens
smelt u het tin boven de te solderen plek en
laat u het erop vloeien.

e Gebruik zo weinig mogelijk soldeersel.

e Houd de warmtebelasting (soldeertijd) zo kort
mogelijk.

e Een goede soldeerplek is glanzend en glad.

De rand toont een zuiver hechtende overgang
naar het metaal.

Soldeertin - soldeersel

Soldeertin is eigenlijk een legering van tin en lood.
De aanduiding 60/40 wil zeggen 60% tin met een
loodgehalte van 40%. Gebruik voor elektrische
soldeerverbindingen uitsluitend zuurvrij soldeersel
met vloeimiddeltoevoeging. De fabrikanten van
soldeersels kunnen u voor wat betreft speciale
soldeersels voor bijzondere werkzaamheden
informatie verschaffen.

Vioeimiddelen

Door het vioeimiddel wordt het smelten van
het soldeersel verbeterd en gelijktijdig worden
onzuiverheden zoals vetten en metaaloxides
opgelost en bij het solderen verdampt.

¢ Organische vloeimiddelen zoals colofonium en
harsen voor zuurvrij solderen.

* Anorganische vloeimiddelen werken zeer goed
maar zijn uiterst corrosief. Alleen voor grotere
verbindingen toepassen en de soldeerplek
naderhand goed reinigen.

Gedrukte bedradingen

De conductoren en de miniatuur-componenten

zijn gevoelig voor temperatuur en kunnen

daardoor gemakkelijk worden beschadigd. Let er

daarom goed op, dat:

¢ de soldeerwerkzaamheden goed worden
voorbereid;

e de componenten vooraf worden gemonteerd;

de gedrukte bedrading resp de soldeerplaats

tegen verschuiven wordt beveiligd;

e u uitsluitend eersteklas soldeersel met
corrosievrij vloeimiddel gebruikt;

* niet teveel soldeersel wordt gebruikt;

e de soldeertijd (temperatuurbelasting) zo kort
mogelijk wordt gehouden.

Inbranden van hout of leer

Als u plezier beleeft aan inbranden, dan is er

als accessoire een speciaal voor het graveren
gemaakte snijpunt. De snelle aanpassing van de
werktemperatuur aan het materiaal maakt viot
werken mogelijk.

5. SERVICE EN ONDERHOUD

A

Deze apparaten zijn ontworpen om gedurende
lange tijd probleemloos te functioneren met een
minimum aan onderhoud. Door de machine
regelmatig te reinigen en op de juiste wijze te
behandelen, draagt u bij aan een hoge levensduur
van uw machine.

Reparaties mogen uitsluitend worden
uitgevoerd door een elektrotechnische
vakman of servicedienst!
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Reinigen

Reinig de machinebehuizing regelmatig met een
zachte doek, bij voorkeur iedere keer na gebruik.
Zorg dat de ventilatiesleuven vrij van stof en vuil

zijn. Gebruik bij hardnekkig vuil een zachte doek
bevochtigd met zeepwater.

Gebruik geen oplosmiddelen als benzine, alcohol,
ammonia, etc. Dergelijke stoffen beschadigen de
kunststof onderdelen.

Smeren
De machine heeft geen extra smering nodig.

Storingen

Wanneer er zich een storing voordoet,
bijvoorbeeld bij slijtage van een onderdeel, neem
dan contact op met het onderhoudsadres op de
garantiekaart.

MILIEU

Om transportbeschadiging te voorkomen, wordt
de machine in een stevige verpakking geleverd.
De verpakking is zo veel mogelijk gemaakt van
recyclebaar materiaal. Maak daarom gebruik van
de mogelijkheid om de verpakking te recyclen.

hi4

Uitsluitend voor EG-landen

Werp elektrisch gereedschap niet weg bij het
huisvuil. Volgens de Europese Richtlijn 2012/19/
EU voor Afgedankte Elektrische en Elektronische
Apparatuur en de implementatie ervan in
nationaal recht moet niet langer te gebruiken
elektrisch gereedschap gescheiden worden
verzameld en op een milieuvriendelijke wijze
worden verwerkt.

GARANTIE

Lees voor de garantievoorwaarden de apart
bijgevoegde garantiekaart.

Defecte en/of afgedankte elektrische of
elektronische gereedschappen dienen
ter verwerking te worden aangeboden
aan een daarvoor verantwoordelijke
instantie.

POSTE A SOUDER REGLABLE

Les numéros dans le texte suivant référent aux
illustrations des pages 2.
AVERTISSEMENT
@ Consultez les avertissements de
sécurité, les avertissements de
sécurité additionnels ainsi que
les instructions fournis ici. Le non
respect des avertissements de sécurité
et des instructions peut occasionner
une électrocution, un incendie ou
des blessures graves. Conservez les
avertissements de sécurité et les
instructions pour référence future.

Introduction

Cet appareil est congu pour 'usage domestique.
Le poste a souder convient pour le soudage de
circuits imprimés de matériel en plastique et pour
le marquage au feu de bois et de cuir. Tout autre
usage est rigoureusement exclu.

1. DONNEES DE L’ APAREIL

Spécifications techniques

Tension 220-240V~
Fréquence 50 Hz
Absorption d’énergie poste a souder 48 W
Indice de protection |
Poids 0,6 kg

Caractéristiques du produit
Fig. A

. Pointe de soudage

. Ecrou de fixation

. Fer asouder
Bouton-poussoir

Support

. Poste a souder

Bouton de réglage de température
Eponge

. Tiroir

CEONOD O A DN
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2. CONSIGNES DE SECURITE

Explication des symboles
c € Conformément aux normes Européennes
applicables relatives a la sécurité

Indique un risque de blessures, un
danger mortel ou un risque
d’endommagement de I'outil en cas du

non-respect des consignes de ce mode
d’emploi.

Indique un risque de décharges
électriques

Débranchez immédiatement la fiche de
I"approvisdionnement électrique principal
dans le cas ou la corde est endommagée
et pendant la

> B>

Consignes de sécurité spéciales

Lutilisation en sécurité de cet appareil
n’est possible que si vous lisez
entierement les directives d’emploi et les
prescriptions de sécurité et que vous
vous teniez strictement aux indications
qui y sont mentionnées.

Avertissement : Le fer a souder doit étre
en place sur son support lorsqu’il n’est
pas utilisé

> B>

e Avant de commencer des travaux sur le poste
a souder, retirer toujours la fiche de la prise
électrique.

e Le cable de connexion et la fiche ne doivent
pas présenter le moindre endommagement.
Tenir toujours le cable de connexion a I'écart
de la pointe de soudage.

e Latension de la source d’énergie doit
correspondre avec les données sur la
plaquette du type de I'appareil.

e Bien serrer I’écrou de fixation de la pointe
a souder, de fagon a obtenir une bonne
connexion électrique.

e Aérer suffisamment le lieu de travail afin
d’évacuer rapidement les émanations
désagréables du matériel fondant.

e Lecircuit du réseau du fer a souder ne doit étre
remplacé gque par une entreprise en électro-
technique reconnue.

Utiliser uniquement des accessoires d’origine
recommandés, ou joints a la livraison, par le
fabricant.

¢ N’immergez I'appareil dans aucun liquide
d’aucune sorte.

e N'utilisez pas I'appareil pour chauffer du
plastique ou des liquides.

e N'utilisez jamais I'appareil sur des circuits
électroniques sous tension. Assurez-vous que
I’alimentation sur la piéce a souder est coupée
et que les condensateurs sont déchargés.

e Une utilisation incorrecte peut engendrer un
incendie.

e Ne touchez pas les tiges, les pointes ou le
pistolet a air chaud, vous pourriez sinon vous
briler séverement. Gardez les pointes et I'air
chaud loin de votre corps, de vos vétements
ou de toute autre matiere inflammable.

e Laissez toujours I'appareil refroidir apres
utilisation et avant de le ranger.

e Placez I'appareil sur une surface de travail de

niveau, stable et résistant au feu.

Arréter immédiatement pistolet a souder en

casde

e Court-circuit de la fiche-secteur ou du fil
d’alimentation ou endommagement du fil
d’alimentation.

e Interrupteur défectueux.

e Fumée ou odeur d’isolant bralé.

Au cours de la premiéere utilisation, le fer a souder
peut produire de la fumée, provenant de la
combustion de la graisse de fabrication.

Consignes de sécurité électrique

Lors d’utilisation de machines électriques,
observez les consignes de sécurité locales en
vigueur en matiére de risque d’incendie, de chocs
électriques et de Iésion corporelle. En plus des
instructions ci-dessous, lisez entiérement les
consignes de sécurité contenues dans le cahier
de sécurité fourni a part.

réseau correspond a la valeur

f Vérifiez toujours si la tension de votre
mentionnée sur la plaque signalétique.
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Raccordement au secteur

Utilisez uniquement des prises de courant de
sécurité raccordées a la terre conformément aux
prescriptions.

En cas de changement de cables ou de fiches
Si le cable d’alimentation électrique est
endommagé, il doit étre remplacé par un céble
d’alimentation électrique spécial disponible
aupres du fabricant ou de son service clientele.
Jetez les vieux cébles ou prises immédiatement

apres les avoirs remplacés par de nouveaux. Il est

dangereux de brancher un cable lache.

En cas d’emploi de cables prolongateurs
Employez exclusivement un cable pro longateur
homologué, dont I’'usage est approprié pour la
puissance de la machine. Les fils conducteurs

doivent avoir une section minimale de 1,5 mm2. Si

le cable prolongateur se trouve dans un dévidoir,
déroulez entierement le cable. Les cordons de

rallonge doivent toujours étre connectés a la terre.

3. MISE EN SERVICE

Utiliser cet appareil uniquement pour
A des travaux admis sur le terrain de son
application
e |[nstallez le support de fer (5) sur le poste et
placez le fer a souder (3) sur son support.
e Humidifiez légérement I’éponge [8] avec de
I’eau du robinet.
¢ |nstallez la bonne pointe (1) en fonction du
travail de soudure a réaliser (voir ci-dessous
Remplacer la pointe).
e Placez le poste sur une surface résistant a la
chaleur, plate et solide. Raccordez le poste
a souder au secteur et allumez-le a I’aide de
I'interrupteur Marche/Arrét (4).
e Tournez le bouton de réglage de température
(7) a la température voulue (plage allant de
160°C a 500°C)

e Patientez que la pointe atteigne la température

choisie. Testez la température de la pointe en
la mettant en contact avec du fil de soudure.
La pointe est suffisamment chaude si le fil de
soudure fond facilement.

e Appuyez I'extrémité de la tige fortement

contre les piéces devant étre soudées pour les

chauffer. Assurez-vous que la tige est appuyée
contre la surface la plus grande possible des
pieces. Cela facilite le transfert de la chaleur.

e Tenez la soudure a I’étain a une distance sire
pour ne pas vous brdler les doigts. Passez
ensuite le fil en étain entre la pointe et les
pieces a souder.

e Siles pieces ont été correctement chauffées,
la soudure a I’étain fond et coule en place
entre les pieces devant étre soudées.

e Retirez la tige des piéces a souder mais sans
les déplacer et patientez que le joint refroidisse
et se solidifie (env. 10 secondes).

e Silejoint a été correctement soudé, vous
obtenez une surface polie et brillante.

¢ Nettoyez la pointe a souder avec I’éponge
aprés chaque soudure.

e Replacez le fer a souder sur son support,
éteignez et débranchez I'appareil du secteur
aprés utilisation.

e Laissez le fer a souder refroidir avant de le
ranger dans un endroit sec.

Attention : Cet outil doit étre placé sur

A son support lorsqu’il n’est pas utilisé.

Voici quelques exemples de mauvais raccords de

soudage:

e Sil’étain est en forme de gouttes, c’est que la
coagulation du soudage était alors trop froide.

e Sil’étain est terne et légérement poreux ou
cristallin, c’est que les parties ont probablement
été bougées durant le refroidissement.

e S’il est resté insuffisamment d’étain sur le
raccord, c’est que le soudage a été trop chaud
ou qu’ily a eu insuffisamment d’étain de fondu.

e Sil’étain est jaune/noir, cela signifie qu’on
a utilisé trop de graisse a souder, ou que le
centre acide du fil a souder trop chauffé, a
coulé sur la soudure. Cela doit surtout étre
évité dans des circuits électroniques, car la
plupart des graisses acides sont corrosives
et écourtent la durée de vie de conduites
électriques.

Remplacement de la pointe de soudage

Retirer la fiche de la prise électrique!

POWER SINCE 1965
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e Eteignez le poste a souder et débranchez-le
du secteur. Laissez le fer a souder et la pointe
refroidir a température ambiante avant de les
manipuler.

e Dévissez I’écrou de fixation (2). Tirez sur la
pointe (1) du fer a souder (3) pour la retirer et
supprimez toute trace d’oxydation éventuelle
sur le fourreau. Soyez vigilant pour ne pas
recevoir de poussiére dans les yeux.

e Remplacez la pointe (1) par une autre et vissez
I’écrou de fixation (2) sur le fer (3), a la main. Ne
serrez pas trop afin d’éviter tout dommage.

4. MODE D’EMPLOI

Pour pouvoir souder de fagon correcte:

e |’endroit a souder doit étre de couleur

meétallique. Faire disparaitre I’oxydation, la

graisse, I'isolation etc., a I'aide d’un nettoyage
mécanique (papier abrasif, brosses, limes)

ou a 'aide d’un nettoyage chimique (alcool,

fondant).

La pointe de soudage :

bien étamer avec de I’étain a souder

ne jamais le toucher avec une lime

Le pré-étamage des parties a étamer facilite le

soudage et vous permet d’obtenir un excellent

contact électrique.

e Avant le soudage, les fils doivent étre reliés
mécaniquement (tordre, accrocher, oeillet
rond).

e Au préalable, réchauffer I'endroit a souder,
ensuite fondre I’étain au-dessus de I’endroit a
souder en le faisant couler dessus.

e Utiliser le moins possible de soudure.

e Tenir la charge de la chaleur (temps de
soudage) le plus court possible.

e Une soudure doit étre brillante et lisse. Le bord
présente une transition vers le métal pure et
adhérente.

Etain de soudage - soudure

L’étain a souder est proprement dit un alliage
d’étain et de plomb. L’indication 60/40 veut dire
60 % d’étain avec un taux de plomb de 40 %.
Pour des raccords de soudure électriques utilisez
uniquement de la soudure sans acides avec
addition d’un fondant. Les fabricants de soudures
vous fourniront des informations sur les soudures
spéciales pour des travaux spécifiques.

Fondants

Le fondant améliore la fonte de la soudure et
fond en méme temps les impuretés telles que les
graisses et oxydes de métal qui s’évaporent au
soudage.

e Des fondants organiques tels que le colophane
et des résines pour un soudage sans acides.

¢ Les fondants anorganiques fonctionnent trés
bien mais sont extrémement corrosifs. Les
appliquer uniqguement pour des raccords plus
grands et bien nettoyer le lieu de soudage par
la suite.

Circuits imprimés

Les conducteurs et les composantes miniatures

sont sensibles a la température, par conséquent

ils peuvent facilement étre endommageés. C’est

pourquoi, il faut bien veiller a :

e ce que les travaux de soudage soient bien
préparés;

e ce que les composantes soient montées
auparavant;

e ce que le circuit imprimé ou I'endroit a souder
ne puisse pas glisser;

e n’utiliser que de la soudure de premiere qualité
avec un fondant anticorrosion;

® ne pas utiliser trop de soudure;

e ce que le temps de soudage (charge de
température) soit le plus court possible.

Marquage au feu de bois ou de cuir

Si vous prenez du plaisir a marquer au feu, il
existe en accessoire une pointe de coupure
faite spécialement pour la gravure. La rapidité
d’adaptation de la température de travail au
matériel permet un travail facile et rapide.

5. SERVICE EN ENTRETIEN

A

Les machines ont été congues pour fonctionner
longtemps sans probléme avec un minimum
d’entretien. En nettoyant régulierement et
correctement la machine, vous contribuerez a une
longue durée de vie de votre machine.

Les réparations doivent étre exécutées
uniquement par un spécialiste ou un
service compétent en électrotechnique!
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Nettoyage

Nettoyez régulierement le carter au moyen d’un
chiffon doux, de préférence a I'issue de chaque
utilisation. Veillez a ce que les fentes d’aération
soient indemnes de poussiére et de saletés. En
présence de saleté tenace, employez un chiffon
doux humecté d’eau savonneuse. Proscrivez
I’emploi de solvants comme I'essence, I’alcool,
I’'ammoniaque etc. car ces substances attaquent
les pieces en plastique.

Lubrification
Cette machine ne nécessite pas de graissage
supplémentaire.

Dysfunctionnements

Veuillez vous adresser au centre de service
indiqué sur la carte de garantie en cas d’un
dysfonctionnement, par exemple apres I'usure
d’une piéce.

ENVIRONNEMENT

Pour éviter les dommages liés au transport, la
machine est livré dans un emballage robuste.
L’emballage est autant que possible constitué
de matériau recyclable. Veuillez par conséquent
destiner cet emballage au recyclage.

ESTACION DE SOLDADURA
AJUSTABLE

Los numeros que se indican en el siguiente
texto hacen referencia a las figuras contenidas
en las paginas 2
ADVERTENCIA
@ Lea las advertencias de seguridad, las
advertencias de seguridad adicionales
y las instrucciones adjuntas. De
no respetarse las advertencias de
seguridad y las instrucciones, podrian
producirse descargas eléctricas,
incendios y/o lesiones graves. Conserve
las advertencias de seguridad y
las instrucciones para su posterior
consulta.

Introduccion

Se trata de un aparato para uso doméstico. Esta
estacion de soldadura es apta para soldar en
circuitos impresos de material plastico y para
trabajos de soplete con madera y cuero. Se
excluye expresamente cualquier otra utilizacion.

1. DATOS TECNICOS

Caracteristicas técnicas

Tout équipement électronique ou Voltaje 220-240V~
ﬁ électrique défectueux dont vous vous Frecuencia _ 50 Hz
seriez débarrassé doit étre déposé aux Potencia absorbi;{a estacion de soldadura 48W
points de recyclage appropriés. Clase de proteccién I
Peso 0,6 kg
Uniquement pour les pays CE
Ne jetez pas les outils électriques avec les Partes del producto
déchets domestiques. Selon la directive Fig. A
européenne 2012/19/EU « Déchets 1. Cabeza del soldador
d’équipements électriques et électroniques » 2. Tuerca de fijacion
et sa mise en ceuvre dans le droit national, les 3. Soldador
outils électriques hors d’usage doivent étre 4. Interruptor pulsante
collectés séparément et mis au rebut de maniere 5. Soporte
écologique. 6. Estacién de soldadura
7. Botdn de ajuste de temperatura
8. Esponja
GARANTIE 9. Cajén
Pour les conditions de garantie, lisez le certificat
de garantie joint a part.
E



2. NORMAS DE SEGURIDAD

Explicacion de los simbolos
c € Conforme a los estandares europeos CE

aplicables en materia de seguridad.

Indica peligro de accidente, de muerte o
riesgo de provocar averias en el aparato
en caso de no sequir las instrucciones
de este manual.

Indica el peligro de sufrir descargas
eléctricas.

Desconecte inmediatamente la toma de
corriente en caso de que se darie el
cable de potencia y durante el proceso
de mantenimiento

>[>

Instrucciones especiales de seguridad

Manejo sin peligro de la maquina es
posible tinicamente si lee \V/d.
detenidamente las indicaciones de
seguridad y las instrucciones de manejo,
y si sigue Vd. a rajatabla las indicaciones
que contienen.

Advertencia: El soldador debe colocarse
en el soporte cuando no se usa.

> B

e Antes de cualquier trabajo en la estacion de
soldadura, extraiga el enchufe de la toma de red.

e Cable de conexion y enchufe deben estar en
perfecto estado. Mantenga siempre el cable
de conexién alejado del campo de accién.

e |atension de la fuente de energia debe
coincidir con lo indicado en la placa de
caracteristicas del aparato.

e Apriete siempre bien la tuerca de sujecién de
la cabeza del soldador, para que asi pueda
producirse una buena conexion eléctrica.

e Ventile suficientemente el lugar de trabajo,
para poder evacuar rapidamente los vapores
desagradables del material fundente.

e Lalinea de conexion ala red de la pistola
soldadora sélo puede ser sustituida por una
empresa eléctrica especializada.

e Utilice s6lo accesorios originales suministrados
o recomendados por el fabricante.

e No sumerja la unidad en ningun tipo de liquidos.

¢ No utilice la unidad para calentar plasticos o
liquidos.

e Nunca use el dispositivo en circuitos
electrénicos bajo tension. Compruebe que la
alimentacion de la pieza de trabajo esté cortada
y que los condensadores estén descargados.

e Elusoincorrecto puede causar incendios.

e No toque los vastagos, las puntas ni la pistola
de aire caliente pues pueden producirse
quemaduras graves. Mantenga las puntas y
el aire caliente alejados del cuerpo, la ropa 'y
cualquier otro material inflamable.

¢ Deje siempre que el dispositivo se enfrie
después del uso y antes de guardarlo.

e Coloque el dispositivo sobre una superficie de
trabajo nivelada, estable y resistente al fuego.

Desconecte la pistola soldadora

inmediamente, para el caso de

e Sobrecalentamiento.

e Averia en la clavija, cable de conexién o
deterioro del cable.

e Interruptor defectuoso.

e Humo o mal olor por la quema del aislamiento.

Cuando use por primera vez el soldador, este
puede producir humo al quemarse la grasa
aplicada durante la fabricacion.

Seguridad eléctrica

Tenga siempre presentes las normas de seguridad
locales con respecto al peligro de incendio,
peligro de sufrir descargas eléctricas y peligro de
accidentes. Lea, ademas de las instrucciones que
siguen a continuacion, las normas de seguridad
que aparecen en el cuadernillo anexo.

A

Conexion a red

Utilice solamente cajas de enchufe con puesta
a tierra, con conductor protector conectado de
modo acorde a las prescripciones.

Controle que la tension de la red sea la
misma que la que aparece indicada en la
placa.

Recambio de cables y enchufes

Si lared eléctrica de cables resulta dafiada, se
debe sustituir con una red de cables especial que
se puede obtener del fabricante o del servicio

de atencion al cliente. Deshagase de los cables
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o clavijas antiguos inmediatamente después de

sustituirlos por los nuevos. Es peligroso conectar

a un enchufe la clavija de un cable suelto.

Uso de cables de extension

Utilice siempre cables de extension autorizados
que sean aptos para la potencia del aparato.
Los hilos deben tener un diametro de 1,5 mm2.
Cuando el cable de extensién esté en un carrete,
desenrolle el cable completamente. Los cables
de extension que utilice deben estar siempre
conectados a tierra.

3. PUESTA EN SERVICIO

delimitados dentro del ambito de

f Plee este aparato solo para los trabajos
aplicacion.

e Monte el soporte del soldador (5) en la estacion

y coloque el soldador (3) en el soporte.

e Humedezca ligeramente la esponja [8] con
agua del grifo.

e Monte la punta de soldar (1) apropiada segun
el tipo de trabajo de soldadura (Véase abajo
Cambiar la punta).

e Coloque la estacion sobre una superficie
resistente al calor, plana y sélida. Conecte
la estacion de soldadura a la red eléctrica'y
enciéndalo con el interruptor de encendido-
apagado (4).

e Gire el botdn de ajuste de temperatura (7)
hacia el ajuste de temperatura que desee
(comprendido entre 160 °C y 500 °C).

e Espere hasta que la punta de soldar alcance
la temperatura seleccionada. Pruebe la
temperatura de la punta tocando con
ella el producto de soldar. La punta esta
suficientemente caliente cuando el producto
de soldar se derrite facilmente.

e Apriete la punta con fuerza contra las piezas
que debe soldar para que estas se calienten.

Compruebe que la punta quede apoyada contra

la zona mas grande posible de las piezas. De
esta forma se transmite mejor el calor.

e Mantenga el hilo de estafio de soldar a distancia

de seguridad para no quemarse los dedos.
Después pase el hilo de estaio de soldar entre
la puntay las piezas que debe soldar.

e Silas partes estan suficientemente calientes,

derrita el estafio de soldar y paselo en el
espacio entre las piezas que vaya a unir.

e Extraiga el estafio de soldar de las piezas que
debe unir, pero sin moverlas y espere a que la
junta se enfrie y se fije (aprox. 10 segundos).

e Silajunta se ha soldado bien, obtendra una
superficie pulida y brillante.

e Limpie la punta de soldar en la esponja
después de cada soldadura.

e Vuelva a colocar el soldador en el soporte,
apaguelo y desenchufelo de la red de
suministro después del uso.

¢ Deje que el soldador se enfrie y guardelo en un
lugar seco.

Advertencia: apoye la herramienta en su

A soporte cuando no esté en uso.

A continuacion damos algunos ejemplos de

malas uniones soldadas:

e Siel estafo forma gotas, el cuajo estaba

demasiado frio;

Si el estafo presenta un aspecto mate

y ligeramente poroso o cristalino,

probablemente las piezas se movieron durante

el enfriamiento;

e Siha quedado demasiado poco estafio en la
unién, la soldadura estaba demasiado caliente
o el estafo no se fundié lo suficiente;

e Siel estafo esta amarillo/negro, significa que
se utilizé demasiada pasta para soldar, o que
el nucleo acido del alambre de aportacion
llegd sobrecalentado a la soldadura. Esto
debera Vd. evitarlo sobre todo en circuitos
electronicos, pues la mayoria de las grasas
4cidas son corrosivas y limitan la consistencia
de las conducciones electronicas.

Sustitucion de la cabeza del soldador

A iExtraiga el enchufe de la toma de red!

e Apague la estacion de soldadura y desconéctela
de la red de suministro. Deje que el soldador y la
punta se enfrien hasta alcanzar la temperatura
ambiente antes de manipularlos.

e Desatornille la tuerca de fijacion (2). Saque la
punta (1) del soldador (3) y extraiga el 6xido
que pudiera haberse formado en el tubo.
Tenga cuidado de que no le entre polvo en los
ojos.

POWER SINCE 1965
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e Sustituya la punta (1) con otra punta 'y
enrosque el conjunto de la tuerca de fijacién
(2) en el soldador (3) usando solo la presién
de las manos para apretar. No aplique una
presion excesiva, para evitar dafios.

4. INDICACIONES PARA EL
TRABAJO

Para una buena soldadura

e El punto de soldadura debe estar
metalicamente limpio. Elimine 6xido, grasa,
aislamientos, etc. por medios mecanicos
(papel de lija, cepillos, pieles) o quimicos
(alcohol, fundentes).

e Lacabeza del soldador
e estanela bien con estafio de soldar
® nunca la manipule con una piel

e El preestafiado de las partes a estanar facilita
la soldadura y asegura un perfecto contacto
eléctrico.

e Una mecéanicamente los alambres antes de
soldar (cableado, enganche, ojal redondo).

e Caliente primero el lugar de la soldadura, a
continuacién funda el estafio sobre ese lugary
deje que fluya introduciéndose.

e Sies posible, aplique poca soldadura.

e Mantenga la carga térmica (tiempo de
soldadura) el menor tiempo posible.

e Un lugar perfecto para soldar es brillante y liso.
El borde muestra una transicion al metal limpia
y adherente.

Estaino para soldar - soldadura

El estafo para soldar es basicamente una
aleacion de estafno y plomo. La designacion
60/40 indica un 60% de estafio con un 40%

de plomo. Para uniones soldadas eléctricas,
utilice unicamente soldadura exenta de acido
con adicion de fundente. Acerca de soldaduras
especiales para trabajos especificos, los
fabricantes de soldadura le proporcionaran
informacion.

Fundente

Por medio del fundente se mejora la fundicién
de la soldadura. Al mismo tiempo se disuelven,
evaporandose en el proceso de soldadura, las
impurezas como grasas y 6xidos metalicos.

e Fundentes organicos como colofonia o resina
para soldadura exenta de acido.

e Fundentes anorganicos, de gran eficacia,
pero con efectos corrosivos. Utilicelos sélo
en uniones grandes, y limpie después bien el
lugar de la soldadura.

Circuitos impresos

Los conductores impresos y los componentes

miniaturizados son muy termosensibles,

pudiendo destruirse facilmente. Tenga en cuenta

pues:

e Prepare bien el trabajo de soldadura.

e Realice un montaje previo de los
componentes.

e Asegure la placa de circuitos o el lugar a soldar
contra deslizamientos.

e Utilice sélo soldadura de primera clase con un
fundente anticorrosion.

¢ No aplique mas soldadura de la necesaria.

e Mantenga el tiempo de soldadura (carga
térmica) el menor tiempo posible.

Trabajo de soplete en madera o cuero

Si es Vd. aficionado a los trabajos de soplete,
encontrard una punta de corte especialmente
disefiada para grabado como accesorio
especial. La rapida adecuacion de la temperatura
de trabajo al material permite el trabajo
ininterrumpido.

5. SERVICIO Y MANTENIMIENTO

A\

Los aparatos han sido disefiados para funcionar
correctamente durante un largo periodo de
tiempo necesitando un mantenimiento minimo.
Manteniendo limpio el aparato y usandolo
correctamente, conseguird alargar la vida util de

Las reparaciones deben ser realizadas
exclusivamente por un técnico
especializado del taller de servicio al
cliente.
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Limpieza

Limpie regularmente el aparato con un pano,
preferentemente después de cada uso.
Asegurese de que las rejillas de ventilacion

no posean particulas de polvo ni suciedad. Si
hubiera suciedad incrustada, utilice un pafio
humedecido con aguay jabdn. No utilice jamas
materiales disolventes tales como gasolina,
alcohol, amoniaco, etc. Dichos productos podrian
danar el plastico de diferentes piezas del aparato.

Engrasado
El aparato no necesita ser engrasado.

Averias

Si se presenta una averia, por ejemplo, por el
desgaste de una pieza, péngase en contacto con
el proveedor de servicios indicado en la tarjeta de
garantia.

USO ECOLOGICO

Para prevenir los dafios durante el transporte, el
aparato ha sido embalado. Dicho embalaje esta
hecho, en la medida de lo posible, de material
reciclable. Le rogamos, por lo tanto, que recicle
dicho material.

ESTAGAO DE SOLDADURA
AJUSTAVEL

Os numeros no texto seguinte referem-se aos
desenhos na pagina 2
AVISO
@ Leia os avisos de seguranca inclusos,
os avisos de seguranca adicionais e
as instrugées. O ndo cumprimento dos
avisos de seguranca e das instrugées
pode resultar em choque eléctrico,
incéndio e/ou graves les6es. Guarde
todos os avisos de seguranca e as
instrucoes para futura referéncia.

Utilizacao

Este equipamento é previsto para uso doméstico.
Esta estacdo de soldadura € apropriada para
soldagem de placas de circuito impresso,
soldagem de plasticos e para servigos de
gravagao em madeira e couro. Quaisquer outras
aplicacoes estédo especificamente excluidas.

1. DADOS DA MAQUINA

Especificac6es técnicas

Voltagem 220-240V~
Cualquier aparato eléctrico o electrénico  Frequéncia _ 50 Hz
E desechado y/o defectuoso tiene que Cpnsumo de p(_)tenma: estacdo de soldadura 48W
depositarse en los lugares apropiados Tipo de protegéo I
Peso 0,6 kg
para ello.
Sélo para paises CE Caracteristicas
No deseche las herramientas eléctricas con los Fig. A
residuos domésticos. De conformidad con 1. Ponta
la Directiva Europea 2012/19/EU sobre residuos 2. Porca de fixagéao
de aparatos eléctricos y electronicos y su 3. Ferro de soldar
implementacion en el derecho nacional, las 4. Chave
herramientas eléctricas que dejen de funcionar 5. Suporte
deben recogerse por separado y desecharse de 6. Estacdo de soldadura
forma respetuosa con el medio ambiente. 7. Botéo de regulagcéo da temperatura
8. Esponja
, 9. Gaveta
GARANTIA
Lea atentamente las condiciones de garantia
indicadas en la tarjeta de garantia que aparece en
este manual de instrucciones.
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Explicagao de simbolos

C € Em conformidade com as normas de
seguranca essenciais aplicaveis das

directivas europeias

Indica o risco de ferimentos, perda de
vida ou danos na ferramenta, se nao
seguir as instrucées deste manual.

Indica o perigo de choque eléctrico

Desligue imediatamente a ficha da
corrente eléctrica caso o fio de
alimentacéo esteja danificado durante as
tarefas de manutencao

> > >

Instrucoes especiais de seguranca

A utilizagdo segura do equipamento
somente sera possivel quando vocé ler
as instrucées de uso e seguranca
completamente, e seguir rigorosamente
as informacoées contidas.

Aviso: Quando nao for utilizado, o ferro
de soldar deve ser colocado no
respectivo suporte

> B

e Paratodos os trabalhos na estacéo de
soldadura, desligue a tomada da rede de
alimentacao.

e O fio de alimentagdo e a tomada devem estar
em perfeitas condi¢cdes. Sempre mantenha o
fio de alimentacao longe da area de trabalho.

e A voltagem da fonte de alimentagédo elétrica
deve corresponder as instrucoes da plaqueta
de tipo do equipamento.

e Sempre aperte a porca firmemente quando
instalar a ponta. Isto assegura uma boa
conexao elétrica.

e Ventile o local de trabalho o suficiente para
evitar vapores indesejaveis provenientes dos
materiais derretidos.

e Durante o uso, a pistola de soldagem deve ser
deixada afastada.

¢ O fio de alimentagéo da pistola de soldagem
somente deve ser trocado por um eletricista
experiente.

e Utilize somente acessorios originais que séo
fornecidos ou recomendados pelo fabricante.

* Nao mergulhe a unidade dentro de qualquer
tipo de liquido.

e Nao utilize a unidade para aquecer plastico ou
liquidos.

¢ Nunca utilize o dispositivo em circuitos
electronicos sob tensao. Certifique-se de que a
energia fornecida a peca de trabalho é cortada
e que os condensadores estdo descarregados.

e O usoincorrecto pode dar causar um incéndio.

e Na&o toque nos veios, pontas ou na pistola de
ar quente porque pode causar queimaduras
graves. Mantenha as pontas e o ar quente
afastados do corpo, roupa ou outro materiais
inflamaveis.

e Deixe sempre o dispositivo arrefecer depois de
o utilizar e antes de o armazenar.

e Coloque o dispositivo numa superficie de
trabalho nivelada, estavel e resistente ao fogo.

Imediatemente desligue a pistola de soldagem

em caso de

* A pistola de soldagem superaquecer.

e Malfuncionamento da tomada, soquete ou
cabos danificados.

e Chave quebrada.

e Fumaca ou cheiro causado por isolagéo
queimada.

Quando utilizar o ferro de soldar pela primeira
vez, pode ocorrer fumo, isso deve-se a massa
lubrificante utilizada para fazer a queima.

Seguranca eléctrica

Quando usar ferramentas eléctricas, respeite
sempre as regras de seguranga localmente em
vigor, referentes ao perigo de incéndio, choque
eléctrico ou ferimentos. Além das instrugdes
seguintes leia também as instrugdes de
seguranga fornecidas em separado.

A

Substituicao do cabo de ligagao eléctrica
O cabo de ligagéo eléctrica s6 pode ser
substituido por um cabo especial se a
substituicao for levada a cabo numa oficina

Verifique sempre se a voltagem da rede
corresponde a voltagem indicada na
chapa de tipo.
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Substituicao de cabos ou fichas

Em caso de deterioragdo do cabo da corrente,
este devera ser substituido por um cabo de
corrente especial, disponivel a partir do fabricante
ou do servigo de apoio ao cliente do fabricante.
Destrua os cabos ou fichas usados imediatamente
apds a sua substituigao por novos. E perigoso
ligar a ficha de um cabo frouxo a uma tomada.

Utilizacao de cabos de prolongamento

Apenas use cabos de prolongamento aprovados
que sejam adequados para a poténcia da maquina.
A espessura minima dos fios condutores é de 1,5
mm2. Quando usar um cabo de prolongamento
enrolado, desenrole sempre o cabo completamente.
Os cabos de extensao que vocé usa devem sempre
ser conectados a terra.

3. OPERANDO

A

e Monte o suporte do ferro (5) na estacao e
coloque o ferro de soldar (3) no respetivo
suporte.

e Humedega ligeiramente a esponja [8] com
agua da torneira.

e Monte a ponta de solda (1) de acordo com o
tipo de soldadura (consulte a secgcao Substituir
a ponta abaixo).

e Coloque a estagdo numa superficie resistente
ao calor, plana e robusta. Ligue a estagéao
de soldadura a corrente e ligue-a com o
interruptor de ligar/desligar (4).

¢ Rode o botao de regulagdo da temperatura (7)
para a definicdo de temperatura pretendida
(varia entre 160 °C e 500 °C)

e Aguarde até a ponta de solda atingir a
temperatura selecionada. Toque na ponta com
a solda para verificar a respetiva temperatura.
Quando a solda derrete facilmente, isso
significa que a ponta esta suficientemente
quente.

® Pressione o pino do terminal com firmeza
contra as pecas que devem ser soldadas para
que estas fiqguem aquecidas. Certifique-se
de que o pino fica pressionado contra uma
superficie e que a area das pegas seja a maior

Utilize este equipamento somente para
trabalhos que estdo incluidos na gama
de utilizacgo.

area possivel. Neste momento, a transferéncia
de calor atinge o valor mais elevado.

e Segure o fio de solda de estanho a uma
distancia segura, para ndo queimar os dedos.
Em seguida, passe o fio de solda de estanho
entre a ponta e as pecgas que vao ser soldadas.

e Se as pecgas aquecerem o suficiente, derreta a
solda de estanho e deite-a no espaco entre as
pecas que sdo unidas.

e Retire o pino das pegas que vao ser unidas,
mas sem mové-las e aguarde até a unido
arrefecer e endurecer (cerca de 10 segundos).

e Se ajunta ficar bem soldada, o resultado é
uma superficie brilhante e polida.

e Depois de cada solda, limpe a ponta de solda
na esponja.

e Coloque o ferro de soldar de novo no respetivo
suporte, desligue o ferro e retire a ficha da
corrente apos a utilizagéo.

e Deixe o ferro de soldar arrefecer e armazene-o
num local seco.

A\

Abaixo seguem alguns exemplos de juntas mal

soldadas:

e Se o0 estanho de soldagem esta em forma de
gotas, o material estava frio.

e Se o0 estanho de soldagem esté opaco e
ligeiramente poroso ou cristalino, as partes
provavelmente foram movidas durante o
processo de esfriamento.

e Se najunta ficou depositado pouco estanho
de soldagem, o material estava quente demais
ou o estanho de soldagem néo foi derretido o
sufuciente.

e Se o0 estanho de soldagem esta amarelo ou
preto, isto significa que foi usada pasta de
soldagem em demasia ou que o cerne do fio
de soldagem de estanho foi superaquecido
durante a soldagem. Vocé deve evitar o
acima mencionado em todos os circuitos
eletrénicos, pois a maioria das pastas acidas
sdo corrosivas e reduzem a vida util da fiagao
eletronica.

Aviso: Esta ferramenta deve ser
colocada no seu suporte quando nao
estiver em uso.

POWER SINCE 1965
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Troca da ponta de soldagem

Desligue da tomada de alimentacéo!

e Desligue a estacdo de soldadura e desligue-a
da corrente. Deixe o ferro de soldar e a ponta
arrefecerem a temperatura ambiente antes de
voltar a utiliza-lo.

e Desaperte a porca de fixagéo (2). Retire a
ponta (1) do ferro de soldar (3) e retire qualquer
camada de 6xido acumulada no tubo. Tenha
cuidado para ndo entrar sujidade nos olhos.

e Substitua a ponta (1) por outra ponta e aperte
a porca de fixagéo (2) no ferro (3) apenas
com a mao. Para evitar danos, n&o aplique
demasiada pressao.

4. INDICACOES DE UTILIZACAO

Para uma boa soldagem

¢ Ajunta de soldagem deve ser alinhada.
Remova oxidagao, graxas e similares
mecanicamente (lixas, escovas, limas) ou
limpadores quimicos (alcool, solvente).

e Apontade soldagem
e facauma boa cobertura com o estanho de

soldagem.
e Nunca trabalhe sobre ela com uma lima.

e A pré soldagem de cada parte a ser soldada
faz a soldagem mais facil e assegura um
perfeito contato elétrico.

e Assegure que os fios estdo mecanicamente
conectados antes de soldar (enrole-os,
engate-os, prenda-os).

* Primeiramente aqueca a junta de soldagem e
depois derreta a solda sobre a junta e deixe
escorrer.

e Derreta a menor quantidade possivel de solda.

e Mantenha a carga de calor (tempo de
soldagem) a menor possivel.

e Umajunta soldada perfeitamente é lisa e
brilhante. As beiradas mostram um juncao
limpa e firme com o metal.

Fio de soldagem de estanho

O estanho de soldagem é essencialmente uma
liga de estanho e chumbo. A designagéo 60/40
significa uma combinagéao de 60% estanho
com 40% de chumbo. Para juntas soldadas
elétricamente, use solda e solvente néo acido.

Para informagéo sobre soldas especiais para
trabalhos especificos, consulte o fabricante.

Solvente

O derretimento da solda é aumentado com o uso

de solvente, a0 mesmo tempo em que impurezas

como graxa ou metal oxidado é removido e

evapora durante a soldagem.

e Solventes organicos como colofénio e resinas
para soldagem sem &acidos.

e Solventes inorganicos que sdo altamente
efetivos mas corrosivos. Use somente para
juntas maiores e limpe-as completamente
apods a soldagem.

Circuitos impressos

As tiras condutoras e componentes em miniatura

sd0 muito sensiveis a temperatura e podem

ser facilmente danificados. Preste atencédo ao

seguinte:

® Prepare bem o trabalho de soldagem.

e Faca a pré-montagem dos componentes.

e Prenda a placa de circuito impresso ou juntas
a serem soldadas com grampos.

e Utilize somente solda de primeira classe com
solvente anti-corrosivo.

e Na&o aplique solda em demasia.

e Mantenha o tempo de soldagem (carga de
calor) o mais curto possivel.

Trabalho de gravagcao em madeira ou couro

Se vocé gosta de trabalhos de gravagao, entdo

a ponta de corte oferece a vocé um acessorio
especial preparado especialmente para gravagao.
A rapida adaptagao da temperatura de trabalho
ao material permite trabalhar sem interrupgao.

5. SERVICO E MANUTENGAO

A\

As maquinas foram concebidas para operar
durante de um periodo de tempo prolongado com
um minimo de manutengéo. A continuidade do
funcionamento satisfatério da maquina depende
da adequada manutencao da maquina e da sua
limpeza regular.

Tenha o cuidado de ter a maquina
desligada da corrente quando efectuar a
manutencao nas partes mecanicas.
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Limpeza

Limpe regularmente a carcaga da maquina

com um pano suave, de preferéncia apés cada
utilizagcdo. Mantenha as aberturas de ventilagéo
sempre livres de poeiras e sujidade. No caso

da sujidade custar a sair, use um pano suave
humedecido em agua de sabao. Nunca utilize
solventes como por exemplo gasolina, alcool,
amoniaco, etc. Estes solventes poderédo danificar
as partes plasticas da maquina.

Lubrificacao
A maquina nao requer qualquer lubrificagdo
adicional.

Falhas

Se ocorrer alguma falha, por exemplo, devido a
desgaste duma peca, contacte o endereco de
assisténcia indicado no cartdo de garantia.

EC_F:
NTE
Com vista a evitar quaisquer danos de transporte,
a maquina é fornecida numa embalagem
resistente, fabricada na medida do possivel

em materiais reciclaveis. Entregue, portanto, a
embalagem para reciclagem.

hid

Apenas para os paises da CE

Nao coloque as ferramentas eléctricas no lixo
domeéstico. Em conformidade com a directriz
europeia 2012/19/EU relativa a residuos de
equipamentos eléctricos e electrénicos e
respectiva implementagéo na legislagéo nacional,
as ferramentas eléctricas ndo utilizaveis devem
ser recolhidas separadamente e eliminadas de
um modo ecologicamente seguro.

GARANTIA

Os termos e condi¢des da garantia encontram-se
descritos no boletim da garantia fornecido em
separado.

PRO
AMB

DO MEIO

Os aparelhos eléctricos ou electrénicos
avariados e/ou eliminados tém de ser
recolhidos nos pontos de reciclagem
adequados.

POSTAZIONE DI SALDATURA
REGOLABILE

I numeri contenuti nel testo sottostante si
riferiscono alle illustrazioni a pagina 2
AVVISO
@ Leggere accuratamente gli avvisi
di sicurezza, gli avvisi di sicurezza
aggiuntivi e le istruzioni. La mancata
osservanza degli avvisi di sicurezza e
delle istruzioni potrebbe causare scosse
elettriche, incendio e/o gravi lesioni.
Mantenere gli avvisi di sicurezza e le
istruzioni a portata di mano per future
consultazioni.

Campo di impiego

L’apparecchio & destinato all’'uso domestico. Il
postazione di saldatura € indicato per la saldatura
su circuito / i stampati, di materiale plastico e per i
lavori di cottura su legno e cuoio. Ogni altro tipo di
impiego viene espressamente escluso.

1. DATI DELLAMACCHINA

Caratteristiche tecniche

Tensione 220-240V~
Frequenza 50 Hz
Potenza assorb. postazione di saldatura 48W
Classe di protezione |
Peso 0,6 kg

Informazioni sul prodotto
Fig. A

1. Punta per saldare

2. Dado difissaggio

3. Saldatore

4. Interruttore a pressione

5. Supporto

6. Postazione di saldatura

7. Manopola di regolazione temperatura
8. Spugna

9. Cassetto

POWER SINCE 1965
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2. MISURE DI SICUREZZA

Legenda dei simboli
c € CE Conformita agli standard applicabili
della sicurezza europea

Segnala il rischio di lesioni personali, di
morte o di danni all’apparecchio in caso
di non osservanza delle istruzioni di
questo manuale.

Indica il rischio di scossa elettrica.
Stacchi la spina immediatamente dalla

linea principale in caso di danni al cavo
durante la manutenzione

> >

Speciali norme di sicurezza

E’ possibile utilizzare I'apparecchio in
modo sicuro solo dopo aver letto
attentamente le istruzioni di sicurezza e il
manuale di funzionamento, rispettando
strettamente le indicazioni in esso
contenute.

Avvertenza: il saldatore deve essere
riposto nel rispettivo supporto quando
non e in uso.

> B>

Prima di intervenire sul postazione di saldatura

togliere la spina dalla presa di corrente.

¢ |l cavo di allacciamento e la spina devono
essere in condizioni ottimali. Tenere sempre
lontano il cavo dall’ambito di azione.

e Latensione di alimentazione della fonte di
energia deve coincidere con i dati indicati sulla
targhetta dell’apparecchio

e Serrare sempre a fondo il dado per fissare la
punta, in modo da garantire un collegamento
elettrico corretto.

e Aerare a sufficienza I'ambiente di lavoro, per
allontanare rapidamente eventuali vapori
sgradevoli sprigionatisi dal materiale in fusione.

e |alinea di alimentazione alla rete del saldatore
a pistola pud essere sostituita solo da una
azienda elettrica specializzata

e Utilizzare solo accessori originali forniti o
raccomandati dal produttore.

e Non immergere I'unita in alcun tipo di liquidi.

e Non utilizzare I'unita per riscaldare plastica o

liquidi.

¢ Non utilizzare mai I’'unita su circuiti elettronici
sotto tensione. Assicurarsi che il pezzo in
lavorazione sia scollegato dalla corrente
elettrica e che i condensatori siano scaricati.

e |’uso non corretto pud causare un incendio.

e Non toccare le aste, le punte o la pistola dell’aria
calda, perché cio potrebbe causare gravi ustioni.
Tenere le punte e 'aria calda lontano dal corpo,
dagli indumenti o da altro materiale infiammabile.

e Dopo I'uso e prima di riporre il dispositivo,
attendere sempre che si raffreddi.

e Posizionare il dispositivo su una superficie di
lavoro piana, stabile e resistente al fuoco.

Disattivare immediatamente ’apparecchio in
caso di

e Surriscaldamento dell’apparecchio.

e Cavo o spina difettosi o cavo danneggiato.

e Interruttore difettoso.

e Fumo o odore di materiale isolante bruciato.

Quando viene utilizzato per la prima volta il
saldatore potrebbe emettere del fumo, per via
della combustione del grasso usato durante la
fabbricazione.

Norme elettriche di sicurezza

Quando utilizar maquinas eléctricas deve sempre
respeitar as normas de seguranga em vigor no
local, devido ao perigo de incéndio, de choques
eléctricos ou ferimentos pessoais. Para além das
instrucoes abaixo, leia também as instrugdes de
seguranga apresentadas no folheto de seguranca
em anexo. Guarde as instrucées num lugar
seguro!

elettrica corrisponda alla tensione
indicata sulla targhetta dei dati
caratteristici.

f Accertarsi sempre che I'alimentazione

Allacciamento alla rete

Impiegare esclusivamente prese di corrente con
contatto di terra con conduttore di protezione
collegato secondo le prescrizioni.

Substituicao de cabos ou fichas

Em caso de deterioracéo do cabo da corrente,
este devera ser substituido por um cabo

de corrente especial, disponivel a partir do
fabricante ou do servigo de apoio ao cliente do
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fabricante. Destrua os cabos ou fichas usados
imediatamente apos a sua substituicao por
novos. E perigoso ligar a ficha de um cabo frouxo
a uma tomada.

Uso di prolunghe

Utilizzare soltanto prolunghe approvate ed idonee
alla potenza della macchina. | nuclei devono avere
una sezione minima di 1,5 mm2. Se la prolunga
arrotolata su di una bobina, occorre srotolarla
completamente. | cavi di prolunga utilizzati
devono sempre essere dotati di collegamento a
massa.

A

e Fissare il supporto saldatore (5) alla postazione
e riporre il saldatore (3) nel supporto.

e Ammorbidire leggermente la spugna [8] con un
po’ d’acqua del rubinetto.

e Montare la punta di saldatura appropriata (1)
per il lavoro di saldatura da eseguire (vedere il
capitolo Sostituzione della punta di seguito).

e Posizionare la postazione su una superficie
robusta, piana e termoresistente. Collegare
la postazione di saldatura alla corrente e
accenderla con I'interruttore di accensione/
spegnimento (4).

¢ Ruotare la manopola di regolazione della
temperatura (7) sul valore di temperatura
desiderato (da 160°C a 500°C).

e Attendere che la punta di saldatura raggiunga
la temperatura impostata. Provare la
temperatura della punta toccandola con la
lega per saldatura. La punta & abbastanza
calda quando la lega per saldatura fonde
facilmente.

* Premere forte il perno terminale contro i pezzi
da saldare in modo da scaldarli. Assicurarsi
che il perno prema contro la piu ampia
superficie dei pezzi. Il trasferimento del calore
in tal modo & massimo.

e Tenere il filo di stagno per saldatura a distanza
di sicurezza, in modo da non scottarsi le dita,
quindi farlo passare tra la punta e i pezzi da
saldare.

Utilizzare il presente apparecchio solo
per quei lavori specificati nel campo di
impiego.

e Seipezzi sono stati scaldati a sufficienza, fare
fondere la lega di stagno per saldatura trai
pezzi da unire insieme.

e Rimuovere il perno dai pezzi da unire insieme,
ma senza muoverli, e attendere che il giunto si
raffreddi e si stabilizzi (circa 10 secondi).

e Seil giunto & stato saldato correttamente si
otterra una superficie levigata e brillante.

* Dopo ogni saldatura pulire il saldatore sulla
spugna.

e Dopo I'uso riporre nuovamente il saldatore
nel rispettivo supporto e scollegarlo dalla
corrente.

e Attendere che il saldatore si raffreddi e riporlo
in un luogo asciutto.

A\

Di seguito elenchiamo alcuni esempi di giunti

saldati in modo errato:

e Selo stagno € a forma di goccia, il rigagnolo
del metallo d’apporto era troppo freddo.

e Selo stagno € opaco e leggermente poroso o
cristallino, & probabile che i pezzi siano stati
spostati durante il raffreddamento.

e Se la quantita di stagno rimasta sul giunto
troppo limitata, la saldatura era troppo calda, o
lo stagno non si & fuso abbastanza.

e Se lo stagno ¢ giallo/nero significa che e stata
utilizzata troppa pasta per saldare, oppure
che il nucleo di acido del filo per saldare si
e surriscaldato ed € andato sulla saldatura.
Questo deve essere evitato soprattutto nei
circuiti elettrici, in quanto la maggior parte dei
grassi acidi sono corrosivi e riducono la durata
delle linee elettroniche.

Attenzione: 'apparecchio deve essere
posizionato sul suo sostegno quando
non in uso.

Sostituzione della punta per saldare
Estrarre la presa!

e Spegnere la postazione di saldatura e
scollegarla dalla corrente. Prima di maneggiare
il saldatore e la punta attendere che si
raffreddino a temperatura ambiente.

e Svitare il dado di fissaggio (2). Estrarre la punta
(1) dal saldatore (3) e rimuovere I’eventuale
ossido formatosi sulla canna. Prestare
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attenzione per evitare che entri della polvere
negli occhi.

e Sostituire la punta (1) con un’altra punta e
avvitare il dado di fissaggio (2) sul saldatore (3)
utilizzando solamente la pressione della mano
per stringerlo. Non applicare una pressione
eccessiva per evitare danni.

4. ISTRUZIONI DI LAVORO

Per una buona saldatura

¢ |l punto da saldare deve essere pulito a livello
metallico. Rimuovere ossidazioni, grasso,
isolamenti e cosi via tramite detergenti
meccanici (carta abrasiva, spazzole, pelli) o
chimici (alcool, fondenti).

e Stagnare bene le punte per saldare.

e Non intervenire mai con pelli.

e Una precedente stagnatura dei pezzi facilita
I’operazione di saldatura, garantendo inoltre
un contatto elettrico perfetto.

e Prima della saldatura collegare
meccanicamente i fili (torcere, agganciare,
ancoraggi circolari).

e Riscaldare prima il punto da saldare,
successivamente fondere lo stagno sopra di
esso e lasciarlo scorrere.

e Utilizzare meno metallo d’apporto possibile.

e Ridurre il piu possibile il carico termico (tempo
di saldatura).

e Un giunto & saldato perfettamente se risulta
liscio e lucido. Il bordo aderisce perfettamente
al metallo.

Stagno per saldare - metallo d’apporto

Lo stagno per saldare € costituito essenzialmente
da una lega di stagno e piombo. La dicitura
60/40 indica 60% stagno con una percentuale

di piombo del 40%. Per saldature elettriche
utilizzare solo un metallo d’apporto privo di acidi
con additivo fondente. | produttori di metalli
d’apporto forniranno le informazioni riguardo a
metalli speciali, indicati per operazioni particolari.

Fondenti

| fondenti migliorano la fusione del metallo
d’apporto, permettendo contemporaneamente
lo scioglimento di impurita quali grassi e ossidi
metallici, nonché la loro evaporazione durante la
saldatura.

e Fondenti organici quali colofonia e resine per
una saldatura priva di acidi.

e Fondenti inorganici, estremamente efficaci ma
corrosivi. Utilizzarli solo per giunzioni di vaste
dimensioni, pulendo poi a fondo i punti saldati.

Circuiti stampati

| conduttori e I’hardware miniaturizzato sono

molto sensibili alla temperatura, e possono essere

percid facilmente distrutti. Percio:

e preparare bene I'operazione di saldatura;

e montare in precedenza I’hardware;

e fissare i circuiti stampati o i punti da saldare
per evitare eventuali spostamenti;

e utilizzare solo un metallo d’apporto di prima
qualita dotato di fondente anticorrosivo;

e non utilizzare un’eccessiva quantita di metallo
d’apporto;

¢ ridurre il piu possibile il tempo di saldatura
(carico termico).

Lavoro di cottura su legno o cuoio

Chi ama i lavori di cottura trovera come
accessorio speciale una punta tagliente
progettata per I'incisione.

E’ possibile lavorare in modo estremamente
rapido grazie al veloce adattamento della
temperatura di lavoro al materiale.

5. SERVIZIO & MANUTENZIONE

A\

Le macchine sono state progettate per

funzionare per lunghi periodi di tempo, pur
richiedendo interventi di manutenzione minimi. Un
funzionamento continuo soddisfacente dipende
dall’adeguata conservazione della macchina e da
una pulizia regolare.

Le riparazioni possono essere effettuate
solo da personale elettrico specializzato
o da un laboratorio di assistenza!

Pulizia

Pulire regolarmente il corpo macchina con un
panno morbido, possibilmente dopo ogni uso.
Eliminare polvere e sporco dalle ferritoie di
ventilazione. Se lo sporco non & asportabile, usare
un panno morbido inumidito con acqua saponata.
Non usare mai solventi come benzina, alcool,
ammoniaca, ecc, perché potrebbero danneggiare
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Lubrificazione
La macchina non richiede lubrificazioni
aggiuntive.

Riparazioni e commercianti

Se si presentano problemi a causa di, per
esempio, usura di una parte della sega, si prega
di contattare il servizio di assistenza all’indirizzo
riportato sulla scheda di garanzia.

AMBIENTE

Per evitare che si danneggi durante il trasporto, la
macchina € imballata in un contenitore resistente.
La maggior parte dei componenti dell'imballaggio
sono riciclabili. Portare tali materiali presso gli
appositi centri di riciclaggio.

hi4

Soltanto per paesi CE.

Non smaltire gli elettroutensili nei contenitori per
rifiuti domestici. Ai sensi della Direttiva 2012/19/
EU del Parlamento europeo in materia di Rifiuti da
apparecchiature elettriche ed elettroniche e della
relativa attuazione nell’ambito della legislazione
nazionale, gli elettroutensili inutilizzabili devono
essere raccolti separatamente e smaltiti in modo
ecocompatibile.

GARANZIA

Le condizioni di garanzia sono esposte
nell’apposita scheda allegata a parte.

Strumenti elettrici e/o elettronici difettosi
o usurati devono essere smaltiti in
appropriate aree di riciclaggio.

JUSTERBAR LODSTATION

Siffrorna i texten nedan héanvisar till bilderna
pd sidorna 2.
VARNING
@ Las de medfébljande sdkerhetsvarning-
arna, de tillkommande sdkerhetsvar-
ningarna och anvisningarna. Om inte
sékerhetsvarningarna och anvisningarna
féljs kan detta orsaka elstétar, brand och/
eller allvarliga kroppsskador. Behall séker-
hetsvarningarna och anvisningarna for
framtida bruk.

Introduktion

Det rér sig har om en apparat for
hushéllsandamal. Lédstation passar till att I6da
metall, kretskort som ocksa har plastmaterial och
for att brannmarka i trd och lader. Varje annan
form av anvandning ar utesluten.

1. MASKINDATA

Teksnika data

Spénning 220-240V~
Frekvens 50 Hz
Forbrukad effekt lodstation 48W
Skyddsklass |
Vikt 0.6 kg

Produktinformation
Fig. A

. Loédspets

. Féastmutter
Loédjarn

. Tryckknapp
Hallare

. Lodstation

. Temperaturinstallningsratt
Svamp

Lada

2. SAKERHETSFORESKRIFTER

Symbolernas betydelse

C

CENO O A LN

Uppfyller tilldmpliga sékerhetsstandarder
i europeiska direktiv
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Anger att det féreligger risk fér
personskador, livsfara eller risk fér skador
pé maskinen om instruktionerna i denna
bruksanvisning inte efterlevs.

Anger risk fér elektrisk stét.
Ta omedelbart ut stickkontakten ur

eluttaget om sladden har skadats samt
nédr maskinen underhalls

> >

Speciella sakerhetsforeskrifter

En séker anvdndning av apparaten &r
bara méjlig om du férst ldser
bruksanvisningen i sin helhet och sen
stréngt haller dig till de anvisningar som
beskrivs i den.

Varning: Lédjérnet méste placeras i dess
héllare nér det inte anvénds

> B

Innan du utfér nagot pa lédstation, ska du alltid
férst dra ut stickkontakten ur vagguttaget.
Anslutningskabel och stickkontakt ska vara

i oskadat skick. Hall alltid anslutningskabeln

borta fran den heta I6dspetsen.

e Spanningen och stromkallan ska motsvara
uppgifterna pa apparatens uppgiftsplat.

e Dra alltid at fastmuttern for I6dspetsen val sa
att det finns en bra elektrisk kontakt.

e Ventilera arbetsplatsen noga sa att de
oangenama angorna fran smaltande material
fors bort.

e Lodpistolens natledning far bara bytas ut av en
behdrig elektroteknisk firma.

e Anvand bara originaltillbehdr som levererats
med eller rekommenderas av fabrikanten.

e Sank inte ned enheten i ndgon form av vétska.

e Anvand inte enheten for att varma plast eller
vatska.

e Anvand aldrig enheten pa stromférande
kretsar. Se till att strdmmen till arbetsstycket ar
avstangd och att kondensatorerna ar urladdad.

e Felaktig anvéndning kan orsaka brand.

e Vidror inte skaften, spetsarna eller
varmluftpistolen eftersom det kan orsaka
allvarliga brannskador. Hall den varma spetsen
och varma luften borta fran kroppen, kladerna
eller andra bréannbara material.

e L&t alltid enheten svalna efter anvandning och

innan forvaring.

e Placera enheten pa en plan, stabil och
brandsaker arbetsyta.

Stann na omedelbart 16dpistol nar

¢ Elkabel eller kontakter uppvisar ndgon som
helst defekt, t ex skadad isolering.

e Strombrytaren inte fungerar som den ska.

e Rokig eller dalig lukt indikerar brénd isolering.

Vid férsta anvandning kan |6djarnet avge en del
rok, detta &r fett som anvands under tillverkningen
som bréanns bort.

Elektrisk sédkerhet

Vid anvandning av elektriska maski ner, iaktta
alltid de sakerhetsforeskrifter som géller lokalt i
samband med brandfara, fara for elektriska stotar
och kroppsskada. L&s férutom nedanstaende
instruktioner aven igenom bladet med
sékerhetsforeskrifter som bifogas separat.

A

Natanslutning
Anvand endast jordade kontaktdosor med
sakkunnigt ansluten jordningsledare.

Kontrollera alltid om din ndtspénning
dverensstammer med vérdet pa
typplattan.

Byta ut kablar eller stickkontakter

Om natkabeln skadas, maste den bytas ut mot en
speciell natkabel som finns hos tillverkaren eller
tillverkarens kundservice. Slang gamla kablar eller
stickkontakter meddetsamma efter det att du har
bytt ut dem mot nya. Det &r farligt att sticka in
stickkontakten av en 16s sladd i ett uttag.

Vid anvandning av férldngnings kablar
Anvand uteslutande en godkéand
férlangningskabel som &r lamplig fér maskinens
effekt. Ledarna méaste ha en diameter pa minst
1,5 mm2. Om férlangningskabeln sitter pa

en haspel, rulla da ut den helt och hallet. De
férlangningssladdar du anvander maste alltid
jordas.
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3. ATT TA LODSATSEN | BRUK

A

Montera jarnhallaren (5) pa stationen och
placera |odjarnet (3) i dess héllare.

Fukta svampen [8] latt med lite kranvatten.
Montera lamplig I6dspets (1) enligt 16djobbet
(se nedan Byta spetsen).

Placera stationen pa en viarmebesténdig, plan
och fast yta. Anslut |6dstationen till elndtet och
sla pa en strombrytaren (4).

Vrid pa temperaturinstaliningsratten (7) till
Onskad temperaturinstélining (fran 160 °C till
500 °C)

Vénta tills Idspetsen har uppnétt vald
temperatur. Testa spetstemperaturen genom
att vidréra den med I6dmetall. Spetsen ar
tillrackligt het nar Iddmetallen smélter enkelt.
Tryck spetspinnen mot delarna som skall I6das
sa att dessa blir uppvarmda. Se till att pinnen
trycks mot den stérsta mojliga ytomradet pa
delarna. Uppvarmningen &ar da som bast.

Hall i tennlddtraden pa ett sékert avstand sa
att du inte branner dina fingrar. Placera sedan
tenntraden mellan spetsen och delarna som
skall 16das.

Om delarna har varmts tillrackligt, smalt
tennlédtraden och for in den i mellanrummet
mellan delarna som skall sammanfogas.

Ta bort pinnen fran den delar som har
sammanfogats men utan att ta bort dessa och
véanta tills sammanfogningen har svalnat och
sitter fast (ungefér 10 sekunder).

Om I6dningen sammanfogats bra far du en
polerad och skinande yta.

Rengdr I6dspetsen pa svampen efter varje
16dning.

Satt tillbaka l6djarnet i dess hallare, stéang av
och koppla bort fran elntet efter anvandningen.
Lat I6djarnet svalna, férvara pa en torr plats.

A

Anvénd den hér apparaten bara fér
verksamheter som tillats inom
anvéndningsomradet.

Varning: Det hér verktyget maste
placeras i sitt stativ ndr det inte anvands.

Hér foljer nu nadgra exempel péa daliga I6dfogar:

Ar tennet droppformigt, var I6dmedlet for kallt.
Ar tennet matt eller |4tt porost eller
kristallaktigt, har delarna fdrmodligen under
avsvalningen kommit i rérelse.

Blir det for lite tenn kvar pa fogen, var
|6dningen for varm eller sa har du smélt for lite
tenn.

Ar tennet gult/svart, betyder det att det
innehdll for mycket |6dfett, respektive att
|6dtradens syrakarna blev 6verhettad nar den
rann Over I6dningen. Detta bér du framfor allt
undvika vid 16dning av elektroniska kretsar,
darfor att de flesta syrafettdmnen &r fratande
och darmed forkortas hallbarheten hos den
elektriska ledningen.

Byte av 16dspets

A Dra ut stickkontakten ur vdgguttaget!

Stang av |6dstationen och koppla bort en fran
elnatet. Lat I6djarnet och spetsen svalna till
rumstemperatur innan de hanteras.

Skruva bort fastmuttern (2). Dra ut spetsen (1)
fran l6djarnet (3) och ta bort all oxid som kan
ha formats pa cylindern. Var forsiktig sa att du
inte far damm i 6gonen.

Byt spetsen (1) till en annan spets och skruva
fast fastmutterns (2) montage pa jarnet (3) med
handkraft. Anvand inte onddigt hogt tryck for
att undvika skador.

4. BRUKSANVISNING

For att kunna l6da bra

Den yta som ska |6das bér vara metalliknande.
Oxidering, fett, isolering etc. ska tas bort
mekaniskt (med sandpapper, borste, fil
el.likn.), respektive genom kemisk rengdéring
(med t.ex. blasprit el.likn.).

Lodspetsen

fértennas noga med I6dtenn

bearbetas aldrig med en fil

For-fortenning av de delar som ska l16das gor
|6dningen enklare och sékerstéller en utmarkt
elektrisk kontakt.

Tradar som ska l6das, forbinds forst mekaniskt
(vrids om varandra, hakas ihop, med en 6gla
el.likn.).

POWER SINCE 1965
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e Varm forst upp stéllet som ska lI6das. Smalt
sen tennet ovanfor och lat det flyta ut.

e Anvand sa lite lddmedel som majligt.

¢ Behall vdrmebelastningen (I6dningstid) sa kort
som mgjligt.

e En bra l6dningsfog &r glansande och glatt.
Kanten visar upp en ren, vidh&ftande 6vergang
till metallen.

Lédtenn - I6dmedel

Lédtenn ar egentligen en legering av tenn och
bly. Indikationen 60/40 anger 60 % tenn och en
blyhalt p& 40 %. Anvand for elektriska Iodfogar
enbart syrafritt I6dmedel med vétsketillsats.
Tillverkare av I6dmedel lamnar information om
dem for sérskilda &ndamal.

Lodvétska

Genom lédvatskan forbattras [6dmedlets
smaltning och samtidigt I6ses orena &mnen
som fetter och metalloxider upp och dunstar vid
|6dningen.

e Organisk l6dvatska som kolofonium och
hartser for syrafri 16dning.

e Ejorganisk Iddvatska fungerar mycket bra men
ar mycket fratande. Anvands bara for storre
fogar som ska rengoras val efterat.

Kretskort

Konduktorer och miniatyrkomponenter &r kansliga

for temperatur och kan alltsa latt bli skadade. Var

darfér noga med:

e att I6dningsverksamheter ar val forberedda

e att komponenterna & monterade i férvag

e att kretskortet resp. I6dningsstéllet ar val
fixerat sa att inte nagot kan forflytta sig

e att du bara anvander forstklassigt [6dmedel
med |6dvéatska som inte &r fratande

e attinte alltfér mycket I6dmedel anvands

e attl6dningstiden (temperaturbelastning) blir sa
kort som méjligt.

Bearbetning av plastmaterial

Plastmaterial som t.ex. till manga hushallsartiklar,
golvbelaggning och leksaker kan bearbetas med
|6dpistolen, s& att de repareras eller blir skilda

at. Skarspetsens form passar synnerligen val till
detta.

Brannmarkning i tra eller lader

Om du tycker om brannmarkning kan du anvénda
vart tillbehdr med en skérspets som speciellt
anvands vid gravering. Den snabba 6verféringen
av arbetstemperaturen till arbetsmaterialet gor det
mdjligt att arbeta snabbt.

5. SERVICE & UNDERHALL

A\

Maskiner har konstruerats for att under lang tid
fungera problemfritt med ett minimalt underhall.
Genom att regelbundet rengéra maskinen och
hantera den pa rétt s&tt bidrar du till en lang
livslangd fér din maskin.

Reparationer far enbart utféras av en
elektroteknisk yrkesman eller pa var
serviceadress!

Rengoring

Rengdr maskinholjet regelbundet med en mjuk
duk, foretradesvis efter varje anvandning. Tillse
att ventilationsspringorna &r fria fran damm och
smuts. Anvand en mjuk duk fuktad med tvalvatten
vid svar smuts. Anvand inga l6sningsmedel som
bensin, alkohol, ammoniak etc. Sddana &mnen
skadar plastdelarna.

Smorjning
Maskinen behdver ingen extra smorjning.

Fel

Kontakta servicestallet som anges pa
garantibeviset om ett fel uppstar, t.ex. pa grund av
en del som &r nedsliten.

DRIFTSTORNINGAR

For att undvika transportskador levereras

maskinen i en sa stadig férpackning som majligt.

Forpackningen har sa langt det &r mojligt

tillverkats av atervinningsbart material. Ta darfor

tillvara mojligheten att atervinna férpackningen.
Skadade och/eller kasserade elektriska

E och elektroniska apparater ska ldmnas in
enligt géllande miljéregler.
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Endast fér EU-lander

Slang inte elverktyg i hushallsavfallet. Enligt det
europeiska WEEE-direktivet 2012/19/EU for
avfall fran elektrisk och elektronisk utrustning
och dess tilldmpning nationellt ska elverktyg som
inte Iangre kan anvandas samlas in separat och
kasseras pa ett miljovanligt satt.

GARANTI

Garantivillkoren framgar av det separat bifogade
garantikortet.

SAADETTAVA HITSAUSASEMA

Tekstin numerot viittaavat kaavioihin sivuilla 2.
VAROITUS

@ Lue nami turvallisuusohjeet,
lisdvaroitukset ja ohjeet. Mikali

turvallisuusohjeita ja varoituksia

el noudateta, voise se johtaa

séhkdiskuihin, tulipaloon ja/tai

vakavaan henkilbvahinkoon. Séilytéa

turvallisuusohjeet ja varoitukset

tulevia kayttékertoja varten.

Johdanto

Laite on tarkoitettu kotikdytt6dn. Hitsausasema
on tarkoitettu muovisesta materiaalista tehtyjen
painettujen johtimistojen juottamiseen seka
puun ja nahan polttokuviointiin. Muu kaytto ei
nimenomaan ole mahdollista.

1. LAITTEEN TIEDOT

Tekniset tiedot

Jannite 220-240V~
Taajuus 50 Hz
Hitsausasema ottoteho 48 W
Suojeluluokka |
Paino 0,6 kg

Tarkista, etta kone, irto-osat ja varusteet eivat ole
vaurioituneet kuljetuksen aikana.

Tuotetiedot
Kuva A

. Juotoskarki

. Kiinnitysmutteri
. Juottorauta

. Painonuppi

. Pidike

. Hitsausasema

. Lampdtilasaadin
. Sieni

. Laatikko

© 00 ~NO O WN =
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2. TURVAOHJEET

Symbolien selitys
c € Soveltuvien EU-direktiivien
turvallisuusstandardien mukainen

Osoittaa loukkaantumisvaaran, hengen-
vaaran tai tybkalun vaurioitumisriskin, jos
tdméan oppaan ohjeita ei noudateta.

Osoittaa sdhkdiskuvaaran.
Irrota pistotulppa vélittémasti

pistorasiasta, jos johto vaurioituu tai jos
laitetta aletaan huoltaa.

> B> >

Erikoisturvaohjeet

Laitteen turvallinen kédyttd on ainoastaan
mahdollista, mikéli luet turvaohjeet ja
kéyttéohjeet kokonaan ja noudatat
tiukasti niissé annettuja ohjeita.

Varoitus: Juottorauta tulee asettaa
vastaavaan pidikkeeseen, kun ité ei
kéyteta

> B>

Veda aina ensin pistoke pistorasiasta, ennen

kuin kaytat hitsausasema.

Liityntdjohdon ja pistokkeen on oltava

vahingoittumattomia. Pida liitynt&johto aina

poissa juotoskarjen laheisyydesta.

e Voimanléhteen jannitteen tulee vastata laitteen
arvokilvessa annettuja tietoja.

e Kierra juotoskarjen kiinnitysmutteri aina hyvin
kiinni, jotta hyva sdhkdyhteys on mahdollinen.

e Tuuleta tydskentelypaikkaa riittavéasti,
jotta sulavasta materiaalista lahtevat
epamiellyttavat hdyryt poistuvat.

e Juotospistoolin verkkojohdon saa korvata
ainoastaan valtuutettu sahkoliike.

e Kayta ainoastaan valmistajan mukaan liittdmia
tai suosittelemia alkuperaisia tarvikkeita.

e |aitetta ei saa upottaa nesteisiin.

e Laitetta ei saa kdyttdd muovien tai nesteiden
[Ammittdmiseen.

e |aitetta ei saa koskaan kayttaa
jannitteenalaisiin virtapiireihin. Varmista,
ettd virta tydkappaleeseen on katkaistu ja
kondensaattorit on tyhjennetty.

e Virheellinen kaytt6 voi aiheuttaa tulipalon.

o Ald kosketa akseleihin, karkiin tai

kuumailmapistooliin, muutoin vaarana ovat
vakavat palovammat. Pida karjet ja kuuma
ilma kaukana kehosta, vaatteista ja muista
syttyvista materiaaleista.

* Anna laitteen aina jadhtya kayton jalkeen ja
ennen sen asettamista sailéon.

e Aseta laite tasaiselle, vakaalle ja
palonkestéavalle tydtasolle.

Pysayta kone valitomasti, jos
e Pistoke tai johto on viallinen.
e Kytkin on viallinen.

e Savua tai karya erittyy.

Ensimmaisen kayttdkerran aikana
hitsausraudasta voi tulla savua, kyseessa on
valmistuksen aikana kaytetyn rasvan palaminen.

Sahkoturvallisuus

Séhkolaitteita kaytettdessa on aina noudatettava
paikallisia turvamaarayksia tulipalon, sdhkdiskujen
ja loukkaantumisten valttdmiseksi. Lue alla olevat
ohjeet ja erilliset turvaohjeet huolellisesti.

A

Verkkoliitdnta
Kayta ainoastaan maadoitettuja pistorasioita
madaraysten mukaisesti liitetyn johdon kanssa.

Tarkista aina, ovatko verkkojannite ja
koneen tyyppikilvessé ilmoitettu jénnite
yhteen sopivia.

Johtojen ja pistotulppien vaihtaminen

Jos verkkojohto vahingoittuu, se on vaihdettava.
Uusia, oikeanlaisia johtoja saa valmistajalta

tai sen huoltopalvelusta. Havita vanhat johdot

ja pistotulpat heti kun ne on vaihdettu uusiin.
Irrallisen pistotulpan tai johdon kytkeminen
pistorasiaan on vaarallista.

Jatkojohtojen kaytto

Kayta vain virallisesti hyvaksyttyja jatkojohtoja
koneen teho huomioon ottaen. Johdon ytimien
on oltava vahintaan 1,5 mm?. Kaytettdessa
johtokelaa koko jatkojohto on vedettava kelalta.
Kéyta jatkojohtoja aina maadoitettuna.
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3. KAYTTOONOTTO Alla muutamia esimerkkeja huonoista

juotosliitoksista:

Kéyté laitetta ainoastaan sille e Jos tina on pisaran muotoista, tina on liian
A tarkoitettuihin toihin. kylmaa.
e Jos tina on himmeé&a ja hieman huokoista tai
e Asenna raudan pidike (5) asemaan ja aseta kristallimaista, ovat osat luultavasti liikkuneet
juottorauta (3) vastaavaan pidikkeeseen. jaéhtymisen aikana.
e Kostuta sieni [8] kevyesti hanavedella. e Jos litokseen on jaanyt liian vahan tinaa,
e Asenna vastaava hitsauskarki (1) juotos on ollut liian I&mmin tai olet sulattanut
hitsaustoimenpiteen mukaan (ks. kohta "karjen liian vahan tinaa.
vaihtaminen” alla). e Jos tina on keltaista/mustaa, juotosrasvaa on
e Aseta asema lammonkestavélle, tasaiselle kaytetty liikaa tai ylikuumentunut juotoslangan
ja kiintedlle pinnalle. Liité hitsausasema happoydin on vuotanut juotoksen paélle. Valta
verkkovirtaan ja kytke virtakytkin (4) paalle. tatéd erityisesti sdhkdisissa virtapiireissa, koska
e Kaanna lampdotilasaadin (7) haluamasi useimmat happorasvat ovat syovyttavia ja
lampétilan kohdalle (saatovali 160 °C - 500 °C) lyhentévat sahkodjohtojen ikaa.
e (Odota kunnes hitsauskarki on saavuttanut
valitun lampédtilan. Testaa karjen lampétila Juotoskarjen vaihtaminen
koskettamalla sité juotosmetallilla. Kérki
on riittdvén kuuma, jos juotosmetalli sulaa Irrota pistoke pistorasiasta!
helposti.
e Paina liitintappia voimakkaasti hitsattavia osia
vasten, jotta ne kuumenevat. Varmista, etta e Kytke juottorauta pois paalta ja irrota se
tappi painuu osiin mahdollisimman suurelta sahkdverkosta. Anna juottoraudan ja karjen
pinta-alalta. L&amménsiirto on tall6in suurin. jadhtya huoneenlampadtilaan ennen niiden
¢ Pidé juotosjohdinta turvallisen etaisyyden kasittelya.
paassa niin, etteivat sormet pala. Vie e [rrota kiinnitysmutteri (2). Veda karki (1)
juotosjohdin sen jalkeen kérjen ja hitsattavien pois hitsausraudasta (3) ja poista runkoon
osien valiin. mahdollisesti muodostunut oksidi. Varo, ettei
e Jos osat ovat kuumentuneet riittavasti, silmiin paase polya.
sulata juotosjohdin ja anna sen valua yhteen e Vaihda kérki (1) toiseen ja ruuvaa
hitsattavien osien véliseen tilaan. kiinnitysmutterikokoonpano (2) rautaan (3)
e Poista tappi yhteen hitsattavista osista kiristden sen ainoastaan kadella painamalla.
kuitenkaan niita liilkuttamatta ja odota, Valta liiallista painamista vaurioiden
etta liitos on jaahtynyt ja kovettunut (n. 10 vélttdmiseksi.
sekuntia).

e Jos liitos on hitsattu hyvin, tuloksena on

Kiiltava pinta. 4. KAYTTOOHJEET

e Puhdista hitsauskarki sienellé aina hitsaamisen

jalkeen. Jotta voit juottaa kunnolla:
e Aseta juottorauta takaisin pidikkeeseen, kytke e Juotettavan kohdan on oltava
se pois paalté ja irrota se séhkdverkosta metallinomainen. Poista hapettuminen, rasva,
kayton jalkeen. eristys jne. joko mekaanisesti (hiomapaperilla,
* Anna juottoraudan jadhtya ja aseta sailoon harjoilla, viiloilla) tai kemiallisesti (alkoholilla,
kuivaan paikkaan. juoksetteella) puhdistamalla.
e Juotoskarki:
Varoitus: tat4 tyékalua pitdé séilyttaa e tinaa hyvin juotostinalla
A telineessaén kun sité ei kdyteta. ® 4l4 koskaan tyéstéa viilalla
e Tinattavien osien ennalta tinaaminen tekee

juottamisesta helpompaa ja takaa erinomaisen
sahkokontaktin.
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¢ Yhdista johdot ennen juottamista mekaanisesti
(yhteen kiertamalla, yhteen liittamalla,
silmukoiden ympari).

e Kuumenna ensin juotettava kohta, sulata sen
jalkeen tina juotettavan kohdan ylapuolella ja
anna sen valua kohdan paélle.

e Kaytd mahdollisimman vahan juotetta.

e Pida lammonkuormitus (juotosaika) niin
lyhyena kuin mahdollista.

e Hyvin juotettu kohta on kiiltéva ja silea.
Juotoksen ja metallin litoskohdan reuna on
puhdas.

Juotostina - juote

Juotostina on oikeastaan tinan ja lyijyn

seos. Merkinté 60/40 tarkoittaa 60 % tinaa

ja lyijypitoisuus 40 %. Kayta séhkdisiin
juotosliitoksiin yksinomaan hapotonta juotetta,
johon on lisatty juoksetetta. Juotteiden valmistajat
voivat hankkia sinulle tietoa erikoistdihin
tarvittavista erikoisjuotteista.

Juoksetteet

Juoksete parantaa juotteen sulamista ja
samanaikaisesti epapuhtaudet, kuten rasvat ja
metallioksidit, liukenevat ja haihtuvat juotettaessa.

e Orgaaniset juoksetteet, kuten kolofoni ja hartsi,
hapottomaan juottamiseen.

e Epdorgaaniset juoksetteet toimivat erittéin
hyvin, mutta ovat 4drimmaisen syovyttavia.
Kéyté ainoastaan suurempiin liitoksiin ja
puhdista juotoskohta jalkeenpain hyvin.

Painettu johtimisto

Johteet ja pienoisosat ovat herkkid lampétilalle

ja voivat sen johdosta helposti vahingoittua.

Huolehdi sen tdhden hyvin, etta:

e juotostyét valmistellaan hyvin;

e osat asennetaan etukéateen;

e painettu johtimisto tai juotospaikka on
siirtymiselta suojattu;

e kaytat yksinomaan ensiluokkaista juotetta,
joka siséltaa sydvyttdmatonta juoksetetta;

e juotetta ei kayteta liikaa;

e juotosaika (Iampédtilankuormitus) pidetaan niin
lyhyena kuin mahdollista.

Puun tai nahan polttokuviointi

Mikali kuvioit mielellasi polttamalla,
lisatarvikkeisiin kuuluu erityisesti kaivertamiseen
tarkoitettu juotoskarki. Tydskentelylampétilan
nopea sopeutuminen materiaaliin mahdollistaa
sujuvan tyéskentelyn.

5. HUOLTO JA KUNNOSSAPITO

A\

Koneet on suunniteltu toimimaan pitkaan ja
mahdollisimman pienelld huoltotarpeella.
Puhdistamalla ja kdyttamalla sité oikealla tavalla
voit itsekin vaikuttaa koneen kayttdikaan.

Ainoastaan sdhkdtekniikan ammattilainen
tai huoltopalvelu saavat suorittaa
korjaukset!

Puhdistaminen

Puhdista koneen ulkopinta séanndllisesti
pehmedlld kankaalla. Parasta olisi puhdistaa
se jokaisen kayttokerran jalkeen. Pida koneen
jaadhdytysaukot puhtaina. Jos lika on pinttynyt,
voit kdyttaa saippuavedelld kostutettua
kangaspalaa. Al4 kuitenkaan kéyté liuottimia
kuten bensiinig, alkoholia, ammoniakkia jne,
koska ne vahingoittavat koneen muoviosia.

Voitelu
Konetta ei tarvitse voidella.

Viat

Jos kone vikaantuu esimerkiksi osan
kulumisen johdosta, ota yhteys takuukortin
huoltopisteeseen.

YMPARISTO

Kuljetusvaurioiden vélttdmiseksi kone on

pakattu tukevaan laatikkoon. Tama pakkaus on

mahdollisimman ymparistdystavallinen. Kierrata se.
Vioittuneet tai kdytéstéd poistettavat

E sdhkolaitteet on toimitettava
asianmukaiseen kierrdtyspisteeseen.
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Vain EC-maille

Al havita sahkolaitteita kotitalousjatteen
mukana. Sahko- ja elektroniikkaromua koskevan
EU-standardin 2012/19/EU ja vastaavien
paikallisten lakien mukaisesti kaytetyt
sahkolaitteet on havitettava erilliskerdyksessa
ympéristoystavallisesti.

TAKUU

Lue takuuehdot koneen mukaan liitetysta
takuukortista.

JUSTERBAR LODDESTATION

Numrene i den nedenstdende tekst henviser til
illustrationerne p4 side 2.
ADVARSEL
@ Laes de medfolgende
sikkerhedsadvarsler, de
supplerende sikkerhedsadvarsler
og instruktionerne. Safremt
sikkerhedsadvarsler og instruktioner ikke
folges, kan dette medfolge elektriske
stod, brand og/eller alvorlige ulykker.
Gem alle sikkerhedsadvarsler og
instruktioner til fremtidig reference.

Indledning

Det drejer sig her om et apparat til brug i
husholdningen. Denne loddestation er egnet til
lodning af trykte kredslgb til plastiske materialer
og til indbreending i trae og leseder. Enhver anden
brug ma udtrykkeligt udelukkes.

1. MASKINDATA

Tekniske data

Spanding 220-240V~
Frekvens 50 Hz
Loddestation strgmforbrug 48W
Beskyttelsesklasse |
Veegt 0,6 kg
Komponenter

Fig. A

1. Loddespids

2. Fastgorelsesmaotrik

3. Loddekolbe

4. Trykknap

5. Holder

6. Loddestation

7. Temperaturindstillingsknap
8. Svamp

9. Skuffe

2. SIKKERHEDSFORSKRIFTER

Beskrivelse af symboler
c € | overensstemmelse med

grundlaeggende sikkerhedsstandarder i
de europeeiske direktiver.
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Betegnelse for risiko for personskader,
dodsfald eller beskadigelse af veerktojet i
tilfeelde af at du er uopmaerksom péa
instruktioner i denne manual.

Indikerer farer for elektrisk stad
Tag straks stikket ud af stikkontakten,

hvis ledningen beskadiges og i
forbindelse med vedligeholdelse

> >

Specielle sikkerhedsforskrifter

En sikkerhedsmeaessig forsvarlig brug af
dette apparat opnas kun, hvis man lzeser
sikkerhedsreglerne og brugsanvisningen
grundigt og ngje falger de anvisninger,
der gives heri.

Advarsel: Loddekolben skal placeres i
den pageeldende holder, ndr den ikke
anvendes

> B

Traek altid ledningen ud af stikkontakten, for du

begynder at arbejde pa loddestation.

¢ Ledningen og stikket ma ikke vaere beskadiget.
Hold altid ledningen vaek fra loddespidsen.

e Tilgangsspaendingen skal svare til det, der er
angivet pa apparatets typeplade.

e Skru altid loddespidsens fastgerelsesmotring
godt fast, sdledes at der skabes en god
elektrisk forbindelse.

e Sorg for tilstraekkelig udluftning af det sted,
hvor der arbejdes, saledes at ubehagelige
dampe fra smeltende materiale hurtigt ledes
veek.

e Loddepistolens stremfordeler ma kun udskiftes
af en godkendt elektroteknisk virksomhed.

* Brug kun de originale accessoirer, som gives
med af leveranderen, eller som anbefales af
leverandoren.

e Enheden ma ikke dyppes ned i ligegyldig
hvilken type vaeske.

¢ Anvend ikke enheden til at opvarme plastik
eller vaeske.

¢ Anvend aldrig enheden pa stremfarende
elektroniske stromkredse. Kontrollér om
streamforsyningen til arbejdsemnet er afbrudt
og at kondensatorerne er afladet.

¢ |kke korrekt anvendelse kan forarsage brand.

e Kom ikke i bergring med skafter, spidser eller

varmeluftpistol, eftersom det kan forarsage

alvorlige forbraendinger. Hold altid spidser veek
fra kroppen, tgj eller andet brandbart materiale.
e Lad altid enheden kgle af efter anvendelsen og
inden opbevaring.
e Anbring enheden pa en plan, stabil og
brandresistent arbejdsflade.

Loddepistolen skal gjeblikkeligt slukkes i

tilfaelde af

e Overophedning.

¢ Fejlinetstik, netledning eller beskadigelse af
ledningen.

e Defekt afbryder.

* Rog eller lugt af breendt isolering.

Forste gang loddekolben anvendes kan der
forekomme rog fra afbraendende fedt, der blev
anvendt ved produktionen.

Elektrisk sikkerhed

Ved anvendelse af elektriske mas kiner

skal man altid folge de lokalt geeldende
sikkerhedsforskrifter i forbindelse med brandfare,
fare for elektrisk stod og legemensbeskadigelse.
Lces udover de nedenstdende instruktioner ogsa
sikkerhedsforskrifterne i den separat vedlagte
sikkerhedsfolder.

A

Nettilslutning
Anvend kun beskyttelseskontaktstik med
forskriftsmeessigt tilsluttet jordledning.

Kontroller altid om netspaendingen
svarer til veerdien pa typeskiltet.

Udskiftning af ledninger og stik

Kasser altid gamle ledninger og stik, sa snart de
er erstattet med nye. Det er farligt at seette et lost
stik i en stikkontakt.

Brug af forlaengerledning

Brug kun en godkendt forlaengerledning, som
passer til spaendingen i maskinen. Ledningen
skal have en grundflade pa mindst 1,5 mm2. Hvis
forleengerledningen er pa rulle, skal den rulles helt
ud. De forlaengerledninger, du bruger, skal altid
jordes.
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3. APPARATET TAGES | BRUG

A

Montér loddekolbeholder (5) pa stationen og
anbring loddekolben (3) i holderen.

Fugt svampen [8] en smule med postevand.
Montér den loddespids (1), som passer til
loddeopgaven (se ovennaevnte Udskiftning af
spids).

Placér stationen péa en varmeresistent, flad

og solid overflade. Tilslut loddestationen til
stremforsyningen, og taend den med taend-
sluk-knappen (4).

Drej temperaturindstillingsknappen (7) hen pa
den gnskede temperaturindstilling (omrade fra
160°C til 500°C)

Vent indtil loddespidsen har opnéet den valgte
temperatur. Test spidsens temperatur ved at
lade den komme i bergring med loddemetallet.
Spidsen er varm nok, nar loddemetallet
smelter.

Pres loddestiften mod emnerne, som skal
loddes, sa disse opvarmes. Serg for at stiften
presser mod den sterst mulige overflade pa
emnerne. Herved opnés den hgjest mulige
varmeoverfarsel.

Hold loddetraden af tin pa sikker afstand, sa
du ikke braender fingrene. Anbring derefter
loddetraden af tin mellem spidsen og
emnerne, som skal loddes.

Hvis emnerne er blevet opvarmet
tilstraekkeligt, skal loddemetallet smeltes og
anbringes mellem emnerne, der skal loddes
sammen.

Fjern stiften fra emnerne, som skal loddes
sammen uden at bevaege disse og vent indtil
samlingsstedet er kolet af (ca. 10 sek.).

Der opnas en glat, skinnende overflade, hvis
samlingsstedet er blevet loddet korrekt.
Renger loddespidsen pa svampen efter hver
lodning.

Placér loddekolben i holderen, sluk for den og
tag stikket ud af stikdasen efter anvendelsen.
Lad loddekolben kale af, og opbevar den pa et
tort sted.

Brug kun dette apparat til arbejde, det
ligger inden for dets brugsomrade.

Advarsel: Dette veerktoj skal anbringes i
holderen, nar det ikke benyttes.

A

Herefter gives der nogle eksempler pa darlige
loddeforbindelser:

Hvis tinnet er drabeformig, sa var
loddekoaguleringen for kold.

Huvis tinnet er mat og let porost eller
krystalagtigt, sa skyldes dette sandsynligvis,
at delene blev bevaeget under afkelningen.
Hvis der er kommet for lidt tin p& forbindelsen,
s& var lodningen for varm, eller ogséa er der
smeltet for lidt tin.

Hvis tinnet er gult/sort, sa betyder det, at der
er brugt for meget loddefedt, respektivt at
loddetradens syrekerne i overophedet tilstand
er lgbet ud pa lodningen. Dette skal man iszer
undga ved elektroniske kredsleb, da det meste
syrefedt er korroderende og kan forkorte
elektriske ledningers holdbarhed.

Udskiftning af loddespidsen

Treek stikket ud af stikkontakten!

Sluk for loddestationen og frakobl den fra
stremforsyningen. Lad loddekolben og
spidsen kgle ned til rumtemperatur, inden du
tager fat i den.

Skru fastgerelsesmotrikken (2) af. Tag spidsen
(1) af loddekolben (3) og fiern alle oxider, som
muligvis befinder sig pa skaftet. Veer i den
forbindelse forsigtig for at undga at fa stev i gjet.
Udskift spidsen (1) med en anden spids

og skru fastgerelsesmetrikken (2) fast med
handen for at montere spidsen pa loddekolben
(3). Spaend den ikke for kraftigt fast for at
undga beskadigelser.

4. BRUGSANVISNING

For at kunne lodde godt

Det punkt, der skal loddes, skal veere rent.
Fjern oxidation, fedt, isolationsmateriale
osv. ved en mekanisk rensning (ved hjzelp af
sandpapir, berster, file) eller ved en kemisk
rensning (alkohol, flusmiddel).
Loddespidsen

e fortin den godt med loddetin

e brug aldrig en fil hertil
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e Man kan gere lodningen lettere og serge for
en optimal elektrisk kontakt ved i forvejen
at foretage en fortinning af de dele, der skal
fortinnes.

e Ledninger forbindes for lodning mekanisk (ved
sammenvridning, ved sammenhaeftning eller
ved at lave et gje).

e Opvarm forst det punkt, der skal loddes, smelt
derefter tinnet oven over dette punkt og lad sa
tinnet flyde ned pa dette.

e Brug mindst muligt loddemiddel.

e Gor varmebelastningen (loddetiden) sa kort
som mulig.

e FEt godt loddested skal vaere skinnende og
glat. Der er en ren bindende overgang mellem
randen og metallet.

Loddetin - loddemiddel

Loddetin er egentlig en legering af tin og

bly. Angivelsen 60/40 betyder 60% tin og

et blyindhold pa 40%. Brug til elektriske
loddeforbindelser udelukkende syrefrit
loddemiddel med flusmiddeltilseetning.
Fabrikanter, der fremstiller loddemidler, kan give
oplysninger om specielle loddemidler til seerlige
opgaver.

Flusmidler

Flusmidlet forbedrer smeltningen af loddemidlet
og samtidig serger dette flusmiddel for at
urenheder som fedt og rust opleses og fordamper
under lodningen.

¢ Organiske flusmidler som kolofonium og
harpiks til syrefri lodning.

e Uorganiske flusmidler er veeldig gode, men
de er yderst korrosive.Brug disse kun ved
storre forbindelser og renger loddestedet godt
bagefter.

Trykt kredslaeb

Konduktorerne og miniature-komponenterne

er felsomme for temperaturer og kan derfor let

beskadiges. Pas derfor godt pa at:

e |oddearbejdet forberedes grundigt;

e komponenterne bliver monteret pa forhand,;

e det trykte kredslob eller loddestedet bliver
sikret mod forskydninger;

e der kun bruges forsteklasses loddemiddel
med korrosionsfrit flusmiddel;

e der ikke bruges for meget loddemiddel;

¢ |oddetiden (temperaturbelastningen) geres sa
kort som mulig.

Indbraending i trze eller laeder

Hvis man kan lide at indbreende, kan man som
accessoire fa en skaerespids, der specielt er lavet
til indgravering. Arbejdstemperaturens hurtige
tilpasning til materialet gor det muligt at arbejde i
et rapt tempo.

5. SERVICE & VEDLIGEHOLDELSE

A\

Maskinerne er udviklet til at fungere leenge uden
problemer med et minimum af vedligeholdelse.
Ved at rengore maskinen regelmaessigt og
behandle den korrekt, bidrager De til en laengere
levetid for maskinen.

Reparationer ma kun udfores af
personer, der er sagkyndige péa det
elektrotekniske omrade eller af
servicefolk!

Rengoring

Renger regelmaessigt maskinkappen med en

bled klud, helst efter hvert brug. Serg for at
ventilationshullerne er fri for stov og snavs. Brug
en bled klud, der er veedet i seebevand til at fierne
hardnakket snavs. Brug ingen oplasningsmidler,
sa som benzin, alkohol, ammoniak, osv. Den slags
stoffer beskadiger kunststofdelene.

Smering
Maskinen behgver ingen ekstra smering.

Fejl

Skulle en fejl opsta, f.eks. pga. slidtage af en
enhed, kontakt venligst serviceadressen pa
garantibeviset.

For at undga transportbeskadigelse leveres
maskinen i en solid emballage. Emballagen er sa
vidt muligt lavet af genbrugsmateriale. Genbrug
derfor emballagen.
Defekte og/eller kasserede elektriske
E eller elektroniske maskiner skal afleveres
pé en genbrugsplads.
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Kun for EU-lande

Smid ikke el-veerktgjer ud sammen med
almindeligt affald. | henhold til de europaeiske
direktiver 2012/19/EU for elektrisk og elektronisk
udstyr og er implementeret i henhold til nationale
rettigheder, el-vaerktoj som ikke laengere er
anvendelig skal indsamles separat og genbruges
péa en miljgvenlig made.

GARANTI

Lees det separat vedlagte garantikort for
garantibetingelserne.

ALLITHATO FORRASZTOALLOMAS

A szévegben levé szamok a 2. oldalakon levé
abrakra vonatkoznak
FIGYELEM
@ Olvassa el a csatolt biztonsagi
figyelmeztetéseket, a kiegészité
biztonsagi figyelmeztetéseket
és az utasitasokat. A biztonsdgi
figyelmeztetések és utasitdsok be nem
tartasa dramditést, tlizet és/vagy komoly
sérliléseket okozhat. Tartsa meg a
biztonsagi figyelmeztetéseket és az
utasitasokat, a jovében még sziiksége
lehet ra.

Bevezetés

A késziiléket a haztartasokban el&forduld
forrasztasok elvégzésére tervezték, ezért a
Allithatd forrasztédllomas a kdvetkezé célokra
hasznalhat6: mianyagbol készult nyomtatott
huzalozas forrasztasahoz, valamint fa és bér
beégetéséhez. Nagyobb teljesitményt igénylé
munkakhoz ne hasznalja!

1. GEPINFORMACIO

Miiszaki adatok

Fesziiltség 220-240V~
Frekvencia 50 Hz
névleges teljesitmény 48W
Erintésvédelmi osztaly |
Tomeg 0,6 kg

Termékinformacio
A. Abra

1. Forraszté csucs
2. Rogzitéanya

3. Forrasztépaka

4. Nyomoégomb

5. Tarté

6. Forrasztéallomas
7. H6mérséklet-allité gomb
8. Szivacsréteg

9. Fiok
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2. BIZTONSAGI ELOIRASOK

A jelolések magyarazatai
c € Megfelel az Eurdpai Uni6 biztonsagi
szabvanyai eléirasainak.

A jelen hasznalati utasitasban leirtak be
nem tartdsa esetén sériilés, életveszély,
és gépsértilés kbvetkezhet be.

Aramiités veszélye.

A csatlakozodugdt huzza ki a
konnektorbdl.

> B> >

Rendkiviili biztonsagi elGirasok

A készlilék biztonsdgos haszndlata csak
akkor lehetséges, ha elébb elolvassa a
hasznélati utasitdst és szigoruan betartja
az abban leirtakat..

Figyelmeztetés: A hasznalaton kiv(ili
forrasztopakat a tartdjaban kell tarolni.

> B>

A Allithato forrasztéallomas folytatott
munkalatok elétt mindig huzza ki a halozati
csatlakozét a fali csatlakozobdl(konnektor).

e Acsatlakozé kabelnek és a halézati
csatlakozénak sértetlen allapotban kell lennie.
A csatlakoz6 kabelt mindig tartsa tavol a
forraszt6 hegytdl.

e A haldzati feszlltségnek meg kell egyeznie a
készllék tipusrajzan szereplé adatokkal.

e A forraszté hegy (forrcsucs)rogzit6é csavarjat
gondossan csavarja be, mert kiilénben nem
jon létre megfelel6 elektromos kapcsolat.

e Gondoskodjon a munkaterilet megfeleld
szellézésérél, hogy az olvadd anyag
kellemetlen paraja gyorsan elszalljon.

e Aforrasztépisztoly halozati vezetékeét kizardlag
szakosodott elektrotechnikai vallalat cserélheti
ki.

e (Csak a gyarté altal a késziilékkel szallitott,
vagy az altaluk javasolt eredeti kiegészitéket
haszndljon.

e Ne meritse a készliléket vizbe vagy mas
folyadékba.

¢ Ne haszndlja miianyag vagy folyadék

melegitésére.

Soha ne hasznadlja elektronikus aramkorokon.
Bizonyosodjon meg arrél, hogy a munkadarab
aramellatasa meg van szakitva, és a
kondenzatorok ki vannak sitve.

e A helytelen haszndlat tiizet okozhat.

e Ne érjen a szarakhoz, forrasztécsucsokhoz
vagy a hélégfuvohoz, mert az sulyos égési
sériiléseket okozhat. A forrasztécsucsokat
és a forro levegét tartsa tavol a ruhazatatol és
gyulékony anyagoktdl.

e Haszndlat utan és eltarolas el6tt mindig hagyja
lehdlni a készuléket.

e Egyenletes, stabil és tlizallé6 munkafellletre

helyezze.

Azonnal kapcsolja kia forrastokészet

* agép tulmelegedésekor;

e ahaldzati villas dugd, haldzati zsindr hibaja,
sérlilése esetén

¢ ha hibas a kapcsolo;

e haa megégett szigetelés fustdl vagy érezhetd
a szaga.

Az elsd hasznalatnal eléfordulhat, hogy a
forrasztépaka valamennyire fiistol, amikor a
gyartas kdzben rakerllt zsir leég.

Elektromos biztonsag

Villamos gépek haszndlatakor a tlizveszély illetve
a személyi sériilések és az aramités veszélyének
elkertilése érdekében mindig pontosan tartsa

be az orszagdban érvényben |évé biztonsagi
rendszabalyokat! Figyelmesen olvassa el az
alabbiakban felsorolt illetve a kézikbnyvhéz
csatolt biztonsagi utasitasokat!

A

Halézati csatlakozas

Az elektromos csatlakozashoz csak
szabalyszerien csatlakoztatott foldelt konnektort
hasznaljon.

Mindig ellentirizze, hogy a gépre
kapcsolt aram fesziiltsége megegyezik-e
a géptorzslapon feltlintetett adattal!

A vezetékek és a dugaszok cseréje

A lecserélt vezetékeket és dugaszokat azonnal
dobja ell Nem csatlakoztatott illetve nem szigetelt
végU vezeték dugaszat fali konnektorba dugni
rendkivil veszélyes!
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Hosszabbitézsinér hasznalata

Kizarolag jovahagyott és a gép
bemenételjesitményének megfeleld
hosszabbitozsinért hasznaljon! A minimalis
vezetékméret 1,5 mm2. Amennyiben kabeldobot
hasznal, mindig teljesen tekerje le. Mindig csak
féldelt hosszabbité kabelt hasznaljon.

3. HASZNALATBA VETEL

A

e Szerelje a forrasztdpaka tartojat (5) a
forrasztéallomasra, és tegye a forrasztépakat
(3) a tartdjaba.

e Egy kevés csapvizzel nedvesitse meg a
szivacsréteget [8].

e Tegye fel az elvégzendé forrasztashoz
megfelel6 forrasztocsucsot (1) (Iasd lentebb, a
Forrasztécsucs cseréje cim alatt).

e Tegye a forrasztéallomast egy héalld, sik és
szilard fellletre. Csatlakoztassa az elektromos
halézatra, és kapcsolja be az lizemi
kapcsoléval (4).

e Forgassa a h6mérséklet-allitd gombot (7) a
kivant h6mérsékleti bedllitdshoz (160°C-tol
500°C-ig allithato).

e Varjon amig a forrasztocsucs eléri a beallitott
hémérsékletet. A forrasztéhuzalhoz érintve
ellendrizze a csucs hémérsékletét. A csucs
akkor elég forrd, amikor a forrasztdhuzal
kénnyen megolvad.

¢ Nyomja a csucsot erésen az
osszeforrasztando részekhez, hogy azok
felforrésodjanak. Ugy nyomja, hogy a cstics a
lehetd legnagyobb fellileten érje a forrasztandd
részeket. Akkor legnagyobb a héatadas.

e Aforrasztohuzalt biztonsagos tavolsagra
tartsa, hogy az ujjai ne szenvedjenek égeési
sérilést. Azutan tegye a forrasztéhuzalt a
cslcs és az ¢sszeforrasztando részek kozé.

e Ha ez utébbiak kell6en felforrésodtak,
olvassza meg a forrasztéhuzalt, és tegye be az
osszeforrasztando részek kozotti térbe.

e \egye el a csucsot az 6sszeforrasztando
részektdl ugy, hogy azokat ne mozditsa
meg, majd varjon, amig a kétés lehdil (kb. 10
masodperc).

A készliléket csak az alkalmazasi
terileten bellil engedélyezett
munkalatokhoz haszndlja!

e Ha a kotést jol forrasztotta, fényes és ragyogd
lesz a felllete.

e Minden forrasztas utan tisztitsa meg a

forrasztécsucsot.

Tegye vissza a forrasztépakat a tartéjaba,

kapcsolja ki, és hiuzza le a dugaszat az

elektromos haldzatrol.

e Hagyja lehdilni a forrasztopakat, majd szaraz
helyen tarolja el.

A\

A kovetkezékben példakat mutatunk a helytelen

forrasztasokra:

e Haaz én (cin) csopp alaku, tul hideg volt a
forrasztépaka.

e Haaz 6n (cin) matt és enyhén porézus vagy
kristalyszer(, akkor htilés kozben valészinlleg
elmozdultak a részek.

e Ha tul kevés 6n (cin) maradt a részeken, tul
meleg volt a forrasztas vagy tul kevés én (cin)
olvadt meg.

e Ha az on (cin) sarga/fekete, ez azt jelenti, hogy
tul sok forrasztd zsiradékot hasznalt, illetve
hogy a forraszt6 drét savmagja tulforrésodva
a forrasztasba folyt. Ezt kiiléndsképpen az
elektronikus aramkaoroknél kell elkerdiini,
mert a legtobb savzsiradék korréziét okoz
és csokkenti az elektromos vezetékek
tartéssagat.

Figyelmeztetés: Amennyiben a
szerszamot nem hasznadlja, akkor azt
tegye vissza az allvanyaba.

A forraszt6 hegy sceréje

e Kapcsolja ki a forrasztédllomast, és huzza
ki a dugaszat a konnektorbdl. Hagyja
a forrasztépakat és a forrasztdcsucsot
szobah&meérsékletre lehdlni, mielétt tovabb
foglalkozik vele.

e Csavarja ki a rogzitéanyat (2). Huzza ki a
csucsot (1) a forrasztopakabdl (3), és tavolitsa
el a szararol az esetleg rarakodott oxidot.
Vigyazzon, hogy ne jusson por a szemébe.

e Cserélje ki a csucsot (1) egy masik csucsra,
csavarja ra régzitéanya-szerelvényt (2) a pakara
(3), és csak kézzel hlizza meg. A kdrosodas
elkerulése érdekében ne nyomja tul erésen.

Huzza ki a hdlozati csatlakozot a fali
kapcsoldaljzatbal!

POWER SINCE 1965
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4. HASZNALATI UTASITAS

A sikeres forrasztashoz

e Aforrasztand¢ felliletnek fémszertinek kell

lennie. Az oxidaciot, zsiradékot, szigetelést

stb. mechanikus (csiszolépapir, kefe, reszel)
illetve vegyi (alkohol, folyadékok) tisztitassal el
kell tavolitani.

A forrasztohegy

forrasztoonnal alaposan meg kell dnozni.

sohase tisztitsa reszelével

Az 6nozando részek elédnozasa megkonnyiti a

forrasztast és biztositja a tokéletes elektromos

érintkezést.

e A huzalokat a forrasztas el6tt mechanikus
maédon kell dsszekdtni (6sszesodorni,
Osszecsavarni, vagy csipesszel 6sszefogni).

e Forrositsa fel elészor a forrasztandé helyet,
majd olvassza a forraszté ont a forrasztando
felllet felett és hagyja rafolyni.

e Hasznaljon lehetbleg minél kevesebb forraszto
ont.

e Legyen a héterhelés (a forrasztasi idd) a lehet6
legrévidebb.

e Ao forrasztasi hely fényes és sima. Széle
tiszta zar6 atmenetet mutat a fémmel.

Forraszté on (cin)

A forrasztéon (cin) valdjaban én és 6lom Gtvozete.
A 60/40 jelzés azt jelenti, hogy 60%-0s 6nrdl

van sz6 40% olomrésszel. Az elektromos
forrasztékapcsolatokhoz kizarélag savmentes
forrasztéont hasznaljon folydanyag hozzaadassal.
A forrasztéon gyartok tajékoztathatjak a

rendkivili munkalatokhoz hasznalandé kiilonb6zé
forrasztoon fajtakrol.

A forrasztast javité anyagok, forrasztoviz

A folydanyagtdl javul a forrasztéon olvadasa és
ugyanakkor feloldédnak és a forrasztas soran
elparolognak a szennyezédések, igy a zsiradékok
és a fémoxidok.

e A savmentes forrasztdshoz szerves
folydanyagok, igy kolofénium és gyantak
hasznalandok.

e A szervetlen folydanyagok nagyon hatasosak,
de rendkivil felgyorsitjak a korréziét. Csak
nagyobb felliletek forrasztasahoz hasznalja
Oket, és utdlag alaposan tisztitsa meg a
forrasztas helyét.

Nyomtatott huzalozas

A vezet6k és miniat(ir alkatrészek hére

érzékenyek és ezért kdnnyen sériiinek. Ugyeljen

ezért arra, hogy:

e aforrasztasi munkdlatokat alaposan készitse
elé;

e az alkatrészeket elére 0ssze kell szerelni;

e anyomtatott huzalozast illetve forrasztasi
helyet el6re régziteni kell elmozdulas ellen;

e kizarolag elsé osztalyu forrasztoont
korrézidmentes folyé anyaggal hasznéljon;

¢ ne haszndljon tul sok forrasztéont;

e aforrasztasiidét (hdmegterhelést) a lehetd
legrovidebb ideig alkalmazza.

Fa vagy b6r beégetése

Ha szivesen foglalkozik beégetéssel, akkor
kiegészitéként kaphat6 egy kimondottan a
gravirozashoz készult vagéhegy.

Az anyag munkahémérsékletének gyors
modositasa lehet6vé teszi a gyors munkat.

5. SZERVIZ ES KARBANTARTAS

A

A gépek megtervezésiiknek és 6sszedllitdsuknak
koszdnhetéen hosszu ideig és minimalis
karbantartassal Uzemeltethet6k. A folyamatos jo
mUkodés a gép helyes kezelésével és rendszeres
tisztitdsaval biztosithato.

A javitdst mindig szakképzett szereld
vagy szervizlizemnél végeztesse!

Tisztitas

A gép kiilsé burkolatat puha kendével
rendszeresen — lehetéleg minden hasznalat utan —
térdlje le. Ugyeljen arra, hogy a szellézényilasokat
ne zarja el por vagy egyéb szennyezddés!
Amennyiben a szennyezddés nem tavolithato

el azonnal, hasznéljon szappanos vizbe martott
puha kendét! Soha ne haszndljon olddszereket,
mint példaul benzint, alkoholt, szalmiakszeszt
stb. Ezek az oldészerek karosithatjak a miianyag
részeket.

Olajozas
A gép kilon olajozast nem igényel.
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Meghibasodas

Ha meghibdsodas fordulna el6, pl. egy alkatrész
kopasa utan, kérjuk, forduljon a garanciajegyen
feltlintetett szervizhez.

KORNYEZET

A szdllitas soran bekovetkezd esetleges sérilések
elkeriilése érdekében a gép meglehetésen

erds csomagolasban kerll leszallitasra. A
csomagolashoz felhasznalt anyagok nagy

része Ujrafeldolgozhaté. Kérjuk, hogy ezeket az
anyagokat vigye a megfelelé szemétfeldolgozé
telepekre.

hi4

Csak az Eurépai K6zosség orszagaiban

Az elektromos eszkdzbket ne dobja a haztartasi
hulladékok kozé. Az 2012/19/EU Eurdpai Iranyelv
- Elektromos és elektronikus berendezések
hulladékai - és ennek nemzeti szabdlyozasa
alapjan, azokat az elektromos eszkdzoket,
melyek tobbé mar nem hasznalhatéak, kiilén

kell dsszegydjteni, és kdrnyezetbarat médon kell
megszabadulni télik.

GARANCIA

A garancidlis feltételeket a kézikdnyvhoz csatolt
garanciakartya tartalmazza.

A meghibdsodott vagy hasznalhatatlanna
vélt elektromos berendezéseket adja le
Ujrafeldolgozasra.

NASTAVITELNA PAJECI STANICE

Cisla v textu se odvolavaji na diagramy na
stranach 2.
VAROVANI
@ Prectéte si priloZzena bezpec¢nostni
varovani, doplrkové bezpecénostni
pokyny a pokyny k obsluze. Nedodrzeni
bezpecnostnich varovani a pokynd miize
zplsobit elektricky Sok, poZar, nebo tézké
poranéni. Uschovejte si bezpec¢nostni
vystrahy a pokyny pro pristi potrebu.

Uvod

Jedna se o pfistroj k domacimu pouziti.

Tato pajeci stanice slouzi k pajkovani vedeni
plastickych materidl( a k vypalovani dfeva a kiize.
Ostatni pouziti se vyrazné vylucuje.

1. INFORMACE O STROJI

Technické udaje

Napéti 220-240V~
Frekvence 50 Hz
Jmenovity vykon 48W
Ochranna tfida |
Vaha 0,6 kg

Informace o vyrobku
Obr. A

. Pajkovaci Spicka

. Upevnovaci matice
Pajecka

Spinac

Drzak

. P3jeci stanice

. Regulator pro nastaveni teploty
Hubka

. Zasuvka

2. BEZPECNOSTNI POKYNY

Vysvétleni symbolt

i
A\

©CONO O A ®N

V souladu se zésadnimi pouzitelnymi bez-
pecnostnimi normami evropskych smérnic

Oznacuje riziko osobniho zranéni, ztraty
Zivota nebo poskozeni nastroje v pfipadé
nedodrzeni pokynt v tomto navodu.
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Oznacuje nebezpeci elektrického Soku.

Vyjméte zastréku ze sité

> B>

Speciani bezpeénostni pokyny

Pristroj miizete bezpecné pouZivat pouze
tehdy, jestlize si fadné prectete veskeré
bezpecnostni predpisy a navod k pouZziti
a jestlize je budete presné dodrzovat.

Varovani: Neni-li pdjecka pouZivdna,
musi byt umisténa v drzaku

> B>

Pred zapocetim prace na pajeci stanice

nejdrive utahnéte zastréku ze zasuvky.

Jak $idra tak zastréka musi byt neposkozené.

Dbejte o to aby se $rilira nikdy nenachazela v

blizkosti pajeci $picky.

e Napéti elektrického zdroje se musi shodovat s
Udaji uvedenymi na zna¢kovém stitku.

e K tomu aby bylo dobré elektrické spojeni se
musi matka k upevnéni pajeci Spicky vzdy
fadné utahnout.

e \/gtrejte pracovni prostor dostate¢né, aby
se zapach taveného materialu co nejrychleji
odstranil.

e Elektrické vedeni pajky smi vyménovat jen
uznany elektrikar.

e Pouzivejte jen originalni pfislusenstvi, které
vyrobce sam doddava anebo doporuduje.

e Neponofujte tento vyrobek do zadné kapaliny.

¢ Nepouzivejte tento vyrobek pro ohfev plastd
nebo kapalin.

¢ Nikdy nepouzivejte toto zafizeni na
elektrickych obvodech pod napétim. Ujistéte
se, zda je obrobek odpojen od napdjeni a zda
jsou vybity kondenzatory.

e Nespravné pouziti mize zpUsobit pozar.

e Zamezte kontaktu s dfiky, hroty nebo proudem
horkého vzduchu, protoze by mohlo dojit k
vaznym popaleninam. Udrzujte hroty a proud
horkého vzduchu v bezpeéné vzdalenosti od
téla, odévd a jinych hoflavych materiald.

e Po pouziti a pfed ulozenim nechejte zafizeni
vzdy vychladnout.

e Umistéte zafizeni na rovnou, stabilni a

protipozarni pracovni plochu.

Pristroj okamzité vypnéte v pripadé

e Nadmeérného prehrati pfistroje.

e V pfipadé nefunk&nosti zastréky, elektrické
$nary nebo jejiho poskozeni.

e V pfipadé poskozeni vypinace.

e V pfipadé zapachu nebo doutnaniizolace.

Béhem prvniho pouziti se mlze z pajecky koufit,
ale v tomto pfipadé se jedna o mazivo pouzivané
pfi vyrobé.

Elektrotechicka bezpeénost

P¥i pouzivani elektrickych pfistroj je vzdy tfeba
dodrzovat bezpecénostni predpisy platné ve
vasem staté. Snizi se tim nebezpedi pozaru,
zasazeni elektrickym proudem a zranni osob.
Proctéte zde uvedené bezpecnostni pokyny

a seznamte se i s bezpe&nostnimi pokyny
pfilozenymi k nastroji. UlozZte tyto pokyny na
bezpe¢ném misté.

A

Pfipojeni k siti

Pouzivejte pouze zasuvky s ochrannym
kontaktem s predpisové pfipojenym ochrannym
vodi¢em.

VZdy kontrolujte, jestli napajeni odpovida
napéti na typovém Stitku.

Vyména kabel( a zastréek

Staré kabely nebo zastr¢ky po vyméné za nové
okamzité vyhodte. Je nebezpeéné pouzivat
zastréky s uvolnnymi kabely.

Pouzivani prodluzovacich kabel(

Pouzivejte pouze schvalené prodluzovaci kabely
odpovidajici pfikonu pfistroje. Minimalni prirez
vodice je 1,5 mm2. Pouzivate-li kabelovy navijak,
vzdy ho odvirte cely. Pouzité prodluzovaci kabely
musi byt vzdy uzemnéné.

3. UVEDENI DO PROVOZU

A

e Namontujte drzak pajecky (5) na pajeci stanici
a vlozte pajecku (3) do jejiho drzaku.

e Navlh¢ete mirné hubku (8) vodou z kohoutku.

e Namontujte na pajec¢ku vhodny péjeci hrot

Pouzivejte tento pristroj jen pro ¢innosti,
na které je vhodny.
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(1) podle typu provadéného pajeni (viz nize
uvedend ¢ast Vymeéna pajeciho hrotu).
Umistéte stanici na tepelné odolny, plochy

a pevny povrch. Pfipojte pajeci stanici k
elektrické siti a zapnéte tuto stanici spinacem
zapnuto/vypnuto (4).

Nastavte regulator pro nastaveni teploty (7) na
pozadovanou teplotu (rozsah od 160°C do 500°C)
Pockejte dokud pajeci hrot nedosahne
nastavené teploty. VyzkouSejte teplotu hrotu
jeho kontaktem s péjkou. Hrot je dostatecné
horky, dochazi-li k snadnému taveni pajky.
Pfitlacte hrot pajecky k dilim, které maji byt
péajeny tak, aby doslo k jejich Fadnému ohrevu.
Ujistéte se, zda je hrot pdjecky pfitlac¢en pokud
mozno k co nejvétsi plose pajenych dill. Tak
bude prenos tepla nejvétsi.

Drzte drat pajky v bezpeéné vzdalenosti

tak, abyste si nemohli popalit prsty. Potom
protéhnéte cinovy péjeci drat mezi hrotem a
dily, které maji byt spajeny dohromady.

Jsou-li dily dostate¢né zahfraty, cinova pajka se
bude tavit a vtékat do prostoru mezi dily, které
musi byt spojeny.

Odstranite hrot pajecky z dill, které maji byt
spojeny dohromady, ale nepohybujte s témito
dily a pockejte, dokud se provedeny spoj
neochladi a neusadi (zhruba 10 sekund).

Je-li spajeny spoj proveden spravné, bude mit
leskly a hladky povrch.

Po kazdém pajeni oCistéte pajeci hrot na hubce.
Po kazdém pajeni vratte pajecku zpét do
drzaku, vypnéte pajeci stanici a odpojte ji od
sitové zasuvky.

Nechejte pajecku vychladnout a uloZte ji na
suchém misté.

Vystraha : Pokud se toto naradi
nepouziva, musi byt uloZzené v jeho

stojanu.

Nasleduje nékolik pFikladd $patnych svart:

Jestlize je cin hrbolaty tak byl roztaveny cin
moc studeny.

Jestlize je cin matny a poérovity nebo
kristalkovy tak se zfejmé béhem chlazeni
pohnulo pajecimi dily.

Jestlize zlstalo na spoji malo cinu, tak bylo
pajkovani moc horké anebo se rozpustilo pfilis
malo cinu.

Jestlize je cin Zluto€erny, tak to znamena, ze

bylo pouzito moc pajeci pasty respektive byl
kyselinovy zaklad pajeciho dratu prehraty kdyz
dopad| na pajeci dily.

Tomuto musite predejit pfedevsim u
elektronickych obvodd, jelikoZ kyselinové
pasty jsou korozni a tim zkrati Zivotnost
elektronickych vedeni.

Vyméba pajeci Spicy

A Vytahnéte zdstrcku ze zasuvky!

¢ \lypnéte pajeci stanici a odpojte ji od sitové
zasuvky. Pfed kazdou manipulaci nechejte
pajecku i jeji hrot vychladnout na pokojovou
teplotu.

e (Odsroubujte upinaci matici (2). Stahnéte
hrot (1) z pajecky (3) a odstrarite vSechen
zoxidovany material, ktery se mohl na zafizeni
vytvorit. Davejte pozor, aby se vam do o¢i
nedostal prach.

¢ Nahradte hrot (1) jinym hrotem a nasroubujte
na pajecku (3) upinaci matici (2), ale utahnéte
ji pouze rukou. Nevyvijejte nadmérny tlak,
abyste zabranili poskozeni.

4. NAVOD K POUZITI

Pro spravné pajeni

e P3ajeci misto musi byt ze zeleza. Oxidaci,
mastnotu, izolaci atd. mechanickym
zplsobem (brusny papit, kartace, pilovani)
respektive chemickym cisténim (lih, fedidlo)
odstrarite.

e P3jeci Spicka naneste velkou vrstvu cinu nikdy
neopracovavejte raspli

e Predcinovani pajenych dilu usnadni pajkovani
a zarugi vynikajici elektricky kontakt.

e Draty pred pajenim mechanicky spajit (zkroutit,
zahaknout, zakrouzkovat).

¢ Nejdfive ohfejte pajené misto, poté roztavte
cin nad pajenym mistem a nechte cin stéci na
toto misto.

e Pouzivejte co nejméné pdjedla.

e Dodrzujte co nejkratSi dobu pajeni.

e Spravny svar je hladky a leskly. Na okraji se
ukazuje Cisty prechod k Zelezu.
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Pajeci drat - pajedlo

Pajeci drat je v podstaté slitina cinu a olova.
Oznaceni 60/40 znamena 60% cinu a 40% olova.
K péjeni elektrickych spojd pouzivejte vyluéné
bezkyselinovych pajedel s pfidavkem taviva.
Vyrobci pajedel Vam radi poskytnou informace o
specialnich pajedlech pro specialni prace.

Taviva

Tavivem se pajelo Iépe tavi a zaroven se necistoty
jako napfiklad tuky a Zelezooxydanty rozpusti a
pfi pajeni se vypafri.

e Organicka taviva jako je kalafuna a pryskyfice
jsou pro bezkyselinové pajeni.

e Anorganicka taviva pracuji vyborné, ale jsou
velice korozive. Pouzivat je na vétsi spoje a
spoj po skonceni velmi dobre vydcistit.

Vytlaéené vedeni

Vodic¢e a malé ¢asti jsou velice citlivé na teplotu a

tim se mohou velice snadno poskodit.

Dbejte na to, aby:

e pajeci prace byly dobfe pfipraveny;

e soucastky byly predem namontovany;

e vytlacené vedeni respektive pajeci misto byly
zabezpeceny pred posuvem;

e se pouzivala vyluéné Spickova pajedla s
bezkoroznim tavivem;

e se nenanesla pfili§ velka vrstva pajedla;

e doba pajeni (teplotni zatizeni) byla co nejkratsi.

Vypalovani dfeva a klize

Jestlize budete chtit vypalovat drevo ¢&i kiizi, tak je k
dostani specidlni fezny bod k vypalovani. Rychlym
prizplsobenim pracovni teploty na zpracovavany
material dosahnete velké tempo prace.

5. UDRZBA A SERVIS

A

Pristroje znac¢ky jsou konstruovany pro
dlouhodobé pouzivani pfi minimalni udrzbé.
Budou fungovat bez problémd, pokud se jim bude
vénovat nalezita péce a pokud budou pravidelné
cistény.

PFi provadni udrzby motoru dbejte vzdy
na to, aby pristroj nebyl pod naptim.

latni

Kryt pfistroje pravidelné Cistéte mékkym hadiikem
(nejlépe po kazdém pouziti). Odstranujte prach

a $pinu z otvord ventilace. Pokud se apinu
nepodafi odstranit, pouzijte mékky hadfik
namoceny v mydlové vodé. Zasadné nepouzivejte
rozpouastdéla, jako jsou benzin, alkohol, Epavek
apod. Tato rozpoustédla by mohla poskodit
umléohmotné soucasti pfistroje.

Mazani
Pristroj nevyzaduje zadné dodatec¢né mazani.

Zavady

Vznikne-li zavada na nékteré soucastce, napfiklad
vlivem opotrebeni, kontaktujte prosim servisni
adresu uvedenou na zaruéni karté.

ZIVOTNI PROSTREDI

Pristroj je dodavan v odolném baleni, které
zabrariuje jeho poskozeni béhem prepravy.
Vétsinu z materiall, které jsou na baleni pouzity,
Ize recyklovat. Zbavuijte se jich proto pouze na
mistech uréenych pro odpad pfislusnych latek.

hid

Pouze pro krajiny ES

Elektricky napdjené zafizeni neodhazujte do
domovniho odpadu. Ve smyslu evropské smérnice
2012/19/EU o elektrickém a elektronickym odpadu
a jeji implementace do narodniho prava, se musi
elektrické nastroje, které se jiz déle nepouzivaji,
shromazdovat oddélené a likvidovat pouze
zpUsobem, jenz neposkozuije Zivotni prostredi.

Zaruka je poskytovana za podminek, jez najdete
na samostatném zaru¢nim listu, ktery je pfilozen
k vyrobku.

Vadny a nebo vyhozeny elektricky Ci
elektronicky pristroj musi byt dodan na
prislusné recyklacni mist.
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REGULOWANE STANOWISKO DO
LUTOWANIA

Liczby w tekscie odnosza sie do schematow
na stronach 2
OSTRZEZENIE
@ Nalezy zapoznac sie z ostrzezeniami
dotyczacymi bezpieczenstwa,
dodatkowymi ostrzezeniami i
instrukcjami. Niestosowanie sie do
ostrzezen dotyczacych bezpieczeristwa
moze zakonczy¢ sie porazeniem
przez prad, pozarem i/lub powaznymi
obrazeniami ciafa. Ostrzezenia
dotyczace bezpieczenstwa oraz
instrukcje nalezy przechowywac w
dostepnym miejscu.

Wstep

Niniejszy aparat przeznaczony jest do uzytku w
gospodarstwie domowym. Omawiana stanowisko
do lutowania pistoletowa nadaje sie do lutowania
zadrukowanego okablowania z materiatu
plastycznego oraz do wypalania drewna i skory.
Wszelkie inne zastosowanie jest stanowczo
wykluczone.

ORMMA DO .
ADZENIA
Dane techniczne
Napiecie 220-240V
Czestotliwosé 50 Hz

Pobrana moc stanowisko do lutowania 48 W
Klasa ochronna |
Ciezar 0,6 kg

Informacje dotyczace produktu
Rys. A

. Grot kolby lutowniczej

. Nakretka mocujaca

. Lutownica

Przycisk

. Uchwyt

. Stanowisko do lutowania

. Pokretto regulacji temperatury
. Gabka

. Szuflada

2. INS
BEZPIE

RUKCJE
ZENSTWA

Objasnienie symboli

C€
A\

> B>

S

> B>

Zgodhnie z odpowiednimi podstawowymi
standardami bezpieczeristwa z Dyrektyw
Europejskich.

W razie nie przestzegania danej instrukcji
obsfugi moze powstac ryzyko zranienia
oraz zginiecia personelu lub uszkodzenia
narzedzia.

Wskazuje na niebezpieczerstwo
porazenia pradem elektrycznym.

Styk (wtyczke) odfaczyc¢ od gidwnego
przewodu.

pecyficzne przepisy bezpieczenstwa

Bezpieczne uzycie omawianego aparatu
jest mozliwe tylko po starannym
zapoznaniu sie z instrukcjami odnosnie
obstugi i bezpieczenstwa oraz scistym
stosowaniu podanych w nich
wskazowek.

Ostrzezenie: Lutownice wktadac do
uchwytu, gdy nie jest uzywana

Przed uzyciem stanowisko do lutowania nalezy
zawsze wyciggnac wtyczke z kontatku.

Kabel przytaczeniowy i wtyczka powinny sie
znajdowac w nieuszkodzonym stanie. Kabel
nigdy nie moze sie znalez¢ w poblizu grotu
kolby lutownicze;.

Napiecie Zrédta zasilania musi sie zgadzac z
danymi na tabliczce opisujacej typ aparatu.
Nakretka mocujaca musi by¢ zawsze dobrze
dokrécona, aby powstato odpowiednie
potaczenie elektryczne.

Nalezy dobrze wietrzy¢ miejsce pracy w celu
szybkiego odprowadzenia nieprzyjemnych
oparéw topigcego sie materiatu.

Wymiany przewodo sieciowych lutownicy
pistoletowej moze dokonaé wytacznie uznany
zaktad elektrotechniczny.

Nalezy stosowac wytacznie oryginalne
akcesoria, ktére zostaty dostarczone lub sg
zalecane przez producenta.
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¢ Nie zanurza¢ urzadzenia w zadnej cieczy.

e Nie uzywac urzadzenia do podgrzewania
tworzyw sztucznych lub cieczy.

¢ Nigdy nie uzywac urzadzenia do obrobki
obwodoéw elektronicznych podtaczonych
do napiecia. Dopilnowag, aby zasilanie
obrabianego elementu byto wytaczone i by
kondensatory byly roztadowane.

e Btedne uzytkowanie moze spowodowac
pozar.

¢ Nie dotykac watkéw, koricédwek ani pistoletu
na gorace powietrze, poniewaz moze to
spowodowacé powazne poparzenia. Trzymac
koncowki i gorace powietrze z dala od ciata,
odziezy lub materiatéw fatwopalnych.

e Zawsze odczekac na ostygniecie urzadzenia
po uzyciu i przed jego schowaniem.

e Ustawi¢ urzadzenie na poziomej, stabilnej i
ognioodpornej powierzchni roboczej.

Urzadzenie nalezy natychmiast wylaczyeé, w

razie

e przegrzania si¢ urzadzenia,

e awarii w wtyczce, w kablu zasilajgcym lub w
razie uszkodzenia kabla,

e wadliwego wytacznika,

e pojawieniu siu dymu lub zapachu
odrazajgcego spowodowanego przez
nadpalenie materiatu izolacyjnego.

Podczas pierwszego uzyciu lutownica moze lekko
dymié, co spowodowane jest wypalaniem smaru
uzytego do produkcji.

Bezpieczenstwo zwiazane z elektryczn oscia
Pod czas wykorzystania urzadzenia elektrycznego
nalezy zawsze przestrzega¢ odpowiednie przepisy
bezpieczenstwa, ktére sg wazne w Waszym kraju
w celu zmniejszenia ryzyka pozaru, porazenia
pradem elektrcznym oraz zranienia personelu.
Sprawdzic¢, czy napiecie sieciowe jest
A zgodne z parametrami na tabliczce
Znamionowey.

kacza elektryczne
Podtaczaj urzadzenie jedynie do gniazd
elektrycznych z przewodem odgromowym.

Wymiana przewodoéw lub wtyczek

Jesli przewdd sieciowy zostanie uszkodzony,
nalezy go wymieni¢ na specjalny przewod
sieciowy dostepny u producenta lub w jego dziale
obstugi klienta. Wyrzu¢ stare przewody i wtyczki
zaraz po ich wymianie na nowe. Niebezpieczne
jest wktadanie do gniazdka wtyczki przewodu,
ktéry nie jest podtaczony do urzadzenia.

W przypadku zastosowania przedtuzaczy
Nalezy stosowac¢ odpowiednie przedtuzacze
przystosowane do mocy urzadzenia. Zyly takiego
kabla muszg mie¢ minimalny przekréj 1,5 mma2.
Jesli kabel przedtuzajacy jest nawiniety na beben,
nalezy go catkowicie rozwina¢. Wykorzystywane
przedtuzacze musza zawsze by¢ uziemione.

3. URUCHOMIENIE

A

e Zamocowac uchwyt lutownicy (5) do
stanowiska i umiescic lutownice (3) w
uchwycie.

e |ekko zwilzy¢ gabke [8] niewielka iloscig wody
z kranu.

e Zamontowaé odpowiedni grot lutowniczy (1) w
zaleznosci od wykonywanego zadania (patrz
Wymiana grota ponizej).

e Postawi¢ stanowisko na zaroodpornej, ptaskiej
i litej powierzchni. Podtaczy¢ stanowisko do
lutowania do zasilania sieciowego i wtaczy¢
wigcznikiem (4).

e Przekreci¢ pokretto regulacji temperatury (7)
na zadane ustawienie temperatury (od 160°C
do 500°C)

e Odczeka¢ az grot lutowniczy osiagnie zadang
temperature. Przetestowac temperature grota,
dotykajac go stopem lutowniczym. Grot jest
wystarczajgco rozgrzany, kiedy stop tatwo sie
topi.

* Przycisna¢ koncowke grota mocno do czesci,
ktére maja zostac zlutowane, aby je rozgrzac.
Dociskac¢ koncéwke do najwiekszej mozliwej

Aparat nalezy stosowac wytacznie do
przeprowadzania prac, ktdre dopuszcza
jego zakres uzycia.
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powierzchni czesci. Wtedy ciepto bedzie
przekazywane najszybciej.

e Trzymac lut cynowy w bezpiecznej odlegtosci,
aby nie poparzy¢ sobie palcéw. Nastepnie
przetozyé lut cynowy miedzy koncéwka, a
czesciami, jakie maja zostac zlutowane.

e Jesli czesci zostaty wystarczajaco rozgrzane,
lut cynowy stopi sie i przedostanie miedzy
czesci, ktére maja zostac potaczone.

e Usuna¢ koncoéwke z czesci, ktdre maja zostac
potaczone, nie poruszajac czesciami, a
nastepnie odczekac, az potaczenie ostygnie i
stwardnieje (okoto 10 sekund).

e Jesli potaczenie zostato dobrze zlutowane,
uzyska sie btyszczaca i gtadka powierzchnie.

e QOczyscic grot gabka po kazdym lutowaniu.

e Umiesci¢ lutownice z powrotem w uchwycie,
wylaczy¢ stanowisko i odtgczyé od zasilania
PO uzyciu.

e Poczekac, az lutownica ostygnie, a nastepnie
schowac stanowisko w suchym miejscu.

A\

Ponizej kilka przyktadoéw niewtasciwych potaczen

lutowniczych:

e Jezeli cyna nabierze ksztattu kropli, to
podpuszczka lutownicza byta zbyt zimna.

e Jezeli cyna jest matowa i lekko porowata
albo krystaliczna, to prawdopodobnie
poszczegodlne czesci zostaty poruszone w
czasie ochtadzania.

e Jezeli na potgczeniu pozostato zbyt mato cyny,
to lutowanie byto za “gorace”, albo zbyt mato
cyny ulegto stopieniu.

e Jezeli cyna ma kolor zétto-czarny oznacza
to, ze uzyto zbyt wiele ttuszczu lutowniczego,
wzglednie przegrzany rdzen kwasowy drutu
lutowniczego dostat sig¢ na lutowane miejsce.
Nalezy unika¢ tego przede wszystkim na
obwodach elektronicznych, poniewaz tluszcze
kwasne sa w przewazajacej czesci korozyjne
i skracaja okres uzywalnosci przewodow
elektrycznych.

Ostrzezenie : Jesli urzadzenie nie jest
uzywane, musi znajdowac sie w swoim
stojaku.

Wymiana grotu kolby lutwniczej

A Wyciagnac wtyczke z kontaktu!

e Wytaczy¢ stanowisko do lutowania i odtaczy¢
je od zasilania. Poczeka¢, az lutownica i grot
ostygna do temperatury pokojowej przed
obstuga.

e Odkreci¢ nakretke mocujaca (2). Wyciagnaé
grot (1) z lutownicy (3), a nastepnie usunaé
osad z tlenkéw, jaki mégt utworzyc¢ sie na
lutownicy. Zachowac ostroznos¢, aby pyt nie
przedostat sie do oczu.

e Wymieni¢ grot (1) na inny grot, nakreci¢
zespot nakretki mocujacej (2) na lutownice
(8), a nastepnie dokrecic recznie (nie uzywacé
narzedzi). Nie uzywac nadmierne;j sity, aby
uniknaé uszkodzen.

4. SPOSOB UZYCIA

Aby lutowanie odbyto sie we wiasciwy sposoéb

nalezy zwréci¢ uwage na kilka punktow.

e Powierzchnia, ktéra ma ulec lutowaniu, musi
by¢ wykonana z metalu. Utlenianie, ttuszcz,
izolacje itp. nalezy usuna¢ mechanicznie (przy
pomocy papieru $ciernego, szczotek, czy tez
pilnika) wzglednie przy pomocy czyszczenia
chemicznego (alkoholem lub odpowiednim
ptynem).

e Grot kolby lutowniczej
® musi by¢ ocynowany lutem cynowym
® nigdy nie wolno uzywac do niego pilnika.

¢ Wstepne ocynowanie czgsci, ktoére maja
ulec cynowaniu utatwia lutowanie i zapewnia
doskonaty kontakt elektryczny.

® Przed lutowaniem potaczy¢ mechanicznie
druty do lutowania (zwina¢ spiralnie, potaczy¢
haczykowo, okragte oczko).

e Najpierw ogrza¢ miejsce, ktére bedzie
lutowane, a nast_pnie stopic¢ cyne ponad tym
miejscem i dac jej na nie sptynac.

e Uzywac jak najmniej metalu lutowniczego.

e Jak najbardziej ograniczy¢ obciazenie cieplne
(czas lutowania).

e Dobrze zlutowany punkt musi by¢ btyszczacy i
gtadki. Jego brzegi powinny gtadko taczy¢ sie
z lutowang powierzchnia.

Cyna lutownicza / metal lutowniczy

Cyna lutownicza jest wtasciwie stopem cyny

i otowiu. Okreslenie 60/40 oznacza 60% cyny
o zawartosci ofowiu wynoszacej 40%. Dla
elektrycznych potaczen lutowniczych nalezy
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stosowac wytacznie bezkwasowy metal
lutowniczy z dodatkiem srodka ptynnego.
Producenci metali lutowniczych moga udzieli¢
wyczerpujacych blizszych informacji odnosnie
specjalnych metali lutowniczych nadajacych sie
do szczegdlnych zastosowan.

Srodki ptynne

Dzigki srodkowi ptynnemu topienie sie metalu
lutowniczego ulegnie poprawie, a zarazem
zapewni on rozpuszczenie nieczystosci, jak
tluszcz i tlenki metali oraz ich odparowanie w
czasie procesu lutowania.

e Srodki ptynne organiczne, jak zywica, stosuje
sie/ do lutowania bezkwasowego.

¢ Nieorganiczne srodki ptynne dziataja
doskonale, lecz sg bardzo korozyjne. Nalezy
je stosowac tylko w przypadku wigkszych
potaczen i nastepnie doktadnie wyczyscié
lutowane miejsce.

Zadrukowane okablowanie

Przewodniki i miniaturowe sktadniki sg wrazliwe

na temperature i moga fatwo ulec uszkodzeniu.

Nalezy zatem uwazac, aby:

e czynnosci zwiazane z lutowaniem zostaty
dobrze przygotowane;

e sktadniki zostaty wczesniej zmontowane;

e zadrukowane okablowanie wzglednie miejsce,
ktére ma by¢ lutowane zostato zabezpieczone
przed przesunigciem sie;

e stosowac wylagcznie najlepszej jakosci metale
lutownicze wraz z odpornym na korozje
$rodkiem ptynnym;

e nie uzywac zbyt duzej ilosci metalu
lutowniczego;

e ograniczy¢ do minimum czas lutowania
(obciazenie temperaturg).

Wypalanie drewna i skéry

Dla amatoréw wypalania jest do dyspozycji
wykonany specjalnie do grawerowania punkt
ciecia. Szybkie dostosowanie sie temperatury
roboczej do materiatu umozliwia takwe
przeprowadzenie danej czynnosci.

5. SERWIS | KONSERWACJA

A

Urzadzenia zaprojektowano tak, aby dziataty
bezproblemowo przez dtugi czas i wymagaty
konserwacji jedynie w niewielkim zakresie. State
poprawne dziatanie urzadzenia zalezy od jego
wiasciwej konserwaciji i regularnego czyszczenia.

Nalezy pamigtac, by urzadzenie nie
pozostawato pod napieciem podczas
zabiegow konserwacyjnych.

Czyszczenie

Urzadzenie nalezy czyscic regularnie migkka
szmatka, najlepiej kazdorazowo po uzyciu. Nalezy
zwrdéci¢ uwage, by usunac pyt i zabrudzenia

z otworu wentylacyjnego. Powazniejsze
zabrudzenia nalezy usuna¢ migkka szmatka
zwilzong wodg z mydtem. Nie nalezy uzywac
zadnych $rodkéw rozpuszczajacych takich jak
benzyna, alkohol, amoniak, itp. Srodki tego
typu dziatajag niszczaco na materiat, z ktérego
wykonane sg poszczegdlne czesci.

Smarowanie
Urzadzenie nie wymaga dodatkowego
smarowania.

Awarie

W przypadku wystapienia awarii (n.p. zuzycie
czesci) nalezy skontaktowac sie z punktem
serwisowym — adresy punktow serwisowych
znajduja sie na karcie gwarancyjne;j.

OCHRONA SRODOWISKA

Aby zapobiec uszkodzeniom w czasie transportu,
urzadzenie dostarczane jest w sztywnym
opakowaniu sktadajacym sie gtéwnie z materiatow
nadajacych sie do ponownego przetworzenia.
Prosimy o skorzystanie z mozliwosci ponownego
przetworzenia opakowania.

Uszkodzone oraz /lub wybrakowane
E urzadzenie elektryczne lub elektroniczne

musi by¢ utylizowane w odpowiedni
Sposaob.
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Tylko dla krajow Komisji Europejskiej

Nie wolno wyrzuca¢ elektronarzedzi do
domowych $mietnikéw. Zgodnie z Dyrektywa
Europejska nr 2012/19/EU dotyczaca Utylizacji
Wyposazenia Elektrycznego i Elektronicznego

i jej wdrozeniem w krajowe prawo, nieuzywane
elektronarzedzia nalezy gromadzi¢ oddzielnie

i utylizowaé w sposéb przyjazny dla srodowiska.

GWARANCJA

Prosze zapozna¢ sie z warunkami umowy
gwarancyjnej zamieszczonymi na zatagczone;j
karcie gwarancyjnej.

REGULIUOJAMOJI LITAVIMO
STOTELE

Siame tekste paminéti skaiéiai atitinka 2
;uslapio iliustracijas
JSPEJIMAS
@ Perskaitykite pridétus saugos
ispéjimus, papildomus jspéjimus ir
instrukcijas. Nesilaikant saugos jspéjimy
irinstrukcijy gali Kilti elektros smugis,
gaisras ir / arba galima rimtai susizeisti.
ISsaugokite Siuos saugos jspéjimus ir
instrukcijas ateiciai.

Naudojimo sritis

Prietaisas skirtas naudoti namy salygomis. Sis
litavimo stotelé spausdintiniy schemuy plokstéms,
plastiko litavimui, deginimui medyje ir odoje.
Kitoks naudojimas draudziamas.

1. PRIETASIO DUOMENYS

Techniniai duomenys

Jtampa 220-240V~
Srovés daznis 50 Hz
Litavimo stotelénaudojai galia 48W
Apsaugos tipas |
Masé 0,6 kg

Prietaiso elementa
Pav. A

. Antgalis

. Fiksavimo verzlé
. Lituoklis

. Jungiklis

. Laikiklis

. Litavimo stotelé
. Temperaturos reguliavimo rankenéle
Kempine

. StalCius

Prie$ naudodamiesi prietaisu, atidZiai perskai-
tykite Sig instrukcija.
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2. SAUGOS TAISYKLES

Instrukcijoje naudojami Sie simboliai:
c € Remiantis atitinkamais Europos direktyvy
standartais

/spéja apie traumos, mirties ar jrankio
sugadinimo pavojy, nesilaikant Sios
naudojimo instrukcijos.

Ispéja apie traumos, mirties ar jrankio
sugadinimo pavojy, nesilaikant Sios
naudojimo instrukcijos.

Tuctuojau iStraukite kistuka i rozetés ir
atjunkite nuo elektros sroves, jei laidas
yra pazeistas arba vyksta remonto darbai.

> B> B>

Specifinés saugos taisyklés

Saugus prietaiso naudojimas galimas tik
jums perskaicius saugumo ir naudo-jimo
instrukcijas ir jy grieZtai laikantis.

/spéjimas! Nenaudojama lituokilj reikia
Jjdéti j laikiklj

> B>

Prie§ vykdant bet kokius priezitros darbus

pirmiau is lizdo iSraukite kistuka.

Maitinimo laidas ir jo kiStukas turi bati

tvarkingi. Visada patraukite maitinimo laidg

nuo darbo vietos.

e Elektros tinklo jtampa turi atitikti nurodyta
prietaiso parametry lenteléje.

e Tvirtindami antgalj visada tvirtai priverzkite
verzles. Tai uztikrins gera laiduma elektrai.

e Gerai vedinkite darbo vieta, kad greitai
pasalintuméte nepageidaujamus lydomy
medziagy garus.

e Lituoklio maitinimo laida gali keisti tik
specialistas elektrikas.

e Naudokite tik originalius gamintojo
pateikiamus ar rekomenduojamus priedus.

¢ Nenardinkite jrenginio jokiame skystyje.

e Nenaudokite jrenginio plastikui arba skysc¢iams
kaitinti.

¢ Niekada nenaudokite jrenginio lituoti
elektronines grandines, kuriomis teka elektros
srove. Pasirupinkite, kad buty nutrauktas
ruo$inio maitinimas ir iSkrauti kondensatoriai.

¢ Netinkamai naudojant galima sukelti gaisra.

¢ Nelieskite veleny, antgaliy ir oraputes, nes
galite rimtai nusideginti. Laikykite antgalius
atokiai nuo kuino, drabuziy ir kity liepsniujy
medziagy bei nenukreipkite j juos karsto oro
sroves.

e Panaudoje ir pries padédami j vieta, leiskite
jrenginiui atvesti.

e Padékite jrenginj ant lygaus, stabilaus ir ugniai
atsparaus darbinio pavirsiaus.

Tuoj pat iSjunkite prietaisa jei

e Per stipriai kibirk$¢iuoja angliniai kontaktai ir
kolektoriuje matosi ziedo formos ugnis.

e Atsirado elektros laido kiStuko, lizdo defekty ar

buvo paZeistas kebelis.

Sugadintas jungiklis.

Matosi dimai ar jau¢iamas svylancios izolia-

cijos kvapas.

Naudojamas pirma karta, lituoklis gali skleisti
dumuy. Tai — smilkstantis tepalas, naudotas
gamybos metu.

Elektros sauga

Naudodamiesi elektros prietaisais visada lai-
kykités jusy Salyje galiojan¢iy darby saugos
taisykliy. Taip sumazinsite gaisro, elektros smugio
ar traumos pavojy. Perskaitykite Sias, taip pat ir
pridétas saugos taisykles. Laikykite Sig instrukcija
saugioje vietoje!

A

Elektros tinklas
Naudokite tik jzemintus elektros lizdus su
izeminimo laidu, prijungtu pagal saugos taisykles.

Visada jsitikinkite, kad elektros saltinio
Jjtampa atitikty nurodyta ant prietaiso
techniniy duomeny lentelés.

Kabeliy ir kiStuky keitimas

Pakeistus kabelius ir kiStukus, senuosius i$ kart
iSmeskite. Pavojinga j rozete kisti niekur nepri-
jungto kabelio kiStuka.

Prailgintuvy naudojimas

Naudokite tik prietaiso galinguma atitinkantj pra-
ilgintuva. Maziausias kabelio skersmuo turi bati
1,5 mm2. Naudodami kabelio rite, pilnai iSvynio-
kite kabelj. Naudojamos pratybos laidai visada
turi bati jZeminti.
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3. IJUNGIMAS

A

e Sumontuokite ant stotelés laikiklj (5) ir jdékite
ji lituoklj (3).

o Siek tiek sudrékinkite kempine [8] vandeniu i$
Ciaupo.

e Sumontuokite atitinkama litavimo antgalj (1),
atsizvelgdami j litavimo uzduotj (Zr. skirsnj
toliau ,Antgalio keitimas®).

e Padekite stotele ant Silumai atsparaus ploks¢io
ir kieto pagrindo. Prijunkite litavimo stotele prie
elektros tinklo ir jjunkite ja jjungikliu / ijungikliu
(4).

e Pasukite temperaturos reguliavimo rankenéle
(7) | pageidaujamos temperaturos padétj
(intervale nuo 160 °C iki 500 °C).

e Palaukite kol litavimo antgalis pasieks
pasirinkta temperatura. ISbandykite antgalio
temperatura, paliesdami jj lydmetaliu. Antgalis
jkaites pakankamai, jei lydmetalis lengvai
lydosi.

e Tvirtai prispauskite kontaktinj kaistj prie daliy,
kurias ketinate lituoti, kad jas jkaitintuméte.
Spauskite kaistj prie kuo didesnio daliy
pavirsiaus ploto. Tuomet geriausiai
perduodama $iluma.

e Laikykite alavinio lydmetalio vielg saugiu
atstumu, kad nenusidegintumeéte pirsty. Tada
jkiskite alavinio lydmetalio vielg tarp antgalio ir
daliy, kurias ketinate lituoti.

¢ Jeidalys pakaitintos pakankamai, iSlydykite
alavinj lydmetalj ir leiskite jam nutekéti j vieta
tarp daliy, kurias ketinate sujungti.

¢ Nukelkite antgalj nuo daliy, kurias jungiate,
taciau Siy nepajudinkite. Palaukite, kol jungtis
atvés ir sukietés (apie 10 sekundziy).

¢ Tinkamai sulitavus jungtj, susidaro blizgus,
tarsi nupoliruotas pavirsius.

e Po kiekvieno litavimo nuvalykite lituoklio
antgalj kempine.

e Panaudoje jdékite lituoklj atgal j laikiklj, stotele
iSjunkite ir atjunkite nuo elektros tinklo.

e Kailituoklis atves, padékite jj j sausa vieta.

Atsargiail Prietaisa naudokite tik pagal
paskirtj.

Zemiau pateikime kelis blogai sulituoty jungéiy

pavyzdZius:

e Jeilydmetalis laSo formos, vadinasi jis buvo
nepakankamai karstas.

e Jei lydmetalis dulsvas ir Siek tiek korétas
arba kristalizuotas, grei€iausiai véstant buvo
pajudintos detalés.

e Jeiant daliy liko per mazai lydmetalio, vadinasi
jis buvo per karstas arba nepakankamai
iStirpes.

¢ Jei lydmetalis geltonas arba juodas, reiskia
buvo panaudota per daug litavimo pastos arba
lydmetalio vielos centras lituojant perkaito.

Litavimo antgalio keitimas

A IStraukite maitinimo laido kistuka!

¢ |Sjunkite ir atjunkite litavimo stotele nuo
elektros tinklo. Leiskite lituoklio antgaliui
atveésti iki kambario temperaturos, tada galite jj
sutvarkyti.

e Atsukite fiksavimo verZle (2). IStraukite antgalj
(1) i lituoklio (3) ir pasalinkite oksida, kurio
galbut susidaré ant vamzdzio. Bukite atsargus,
kad j akis nepatekty dulkiy.

e Pakeiskite antgalj (1) kitu ir ranka priverzkite
fiksavimo verzlés (2) mazga prie lituoklio (3).
Pernelyg nespauskite, kad nesugadintuméte.

4. NAUDOJIMO NURODYMAI

Geram litavimui

e Lituojami pavirSiai turi bati Svars.

Mechaninémis priemonémis (Svitriniu

popieriumi, Sepetéliu, dilde) arba cheminiais

valikliais (spiritu, tirpikliu) nuvalykite oksidy
sluoksnj, riebalus ir pan.

Litavimo antgalis

Gerai padenkite lydmetaliu

Niekada nevalykite su dilde.

IS anksto dalis padengus lydmetaliu bus

lengviau lituoti, uztikrinamas puikus laidumas

elektrai.

e Prie$ lituodami laidus juos sujunkite
mechaniskai (susukite, sulenkite, pritvirtinkite
kilpeles).

e Pirmiau jkaitinkite jungtj ir tik tada ant jos
leiskite uzutekéti iSlydytam lydmetaliui.

e Lydykite kuo maziau lydmetalio.
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e Kaitinkite kuo trumpiau.

e |dealiai sulituota jungtis blizga ir yra lygi.
Krastas yra Svarus ir gerai prikibes prie
detalés.

Lydmetalis

Lydmetalis i§ esmés yra alavo ir Svino lydinys.
Zyméjimas 60740 reigkia 60% alavo ir 40%
Svino derin;. Elektriniu budu lituojamoms
jungtims naudokite nerugstinj lydmetalj ir fliusa.
Dél informacijos apie lydmetalio tinkamuma
konkre€iam darbui konsultuokités su gamintoju.

Fliusas

Naudojant fliusa lydmetalis geriau tirpsta, o
neSvarumai, tokie kaip riebalai ar metaly oksidai,
lituojant iSgaruoja.

¢ Organiniai fliusai, tokie kaip kanifolija ir dervos
naudojami nerugstinam litavimui.

e Neorganiniai fliusai labai efektyvios, bet
édancios medziagos. Jas naudokite tik
stambioms jungtims lituoti, o sulitave
kruopsc¢iai nuvalykite jungt;.

Spausdintinés schemos

Laidininko takeliai ir miniatitrinés detalés yra labai

jautrios temperaturai ir todel gali lengvai sugesti.

Atkreipkite démesj j Siuos punktus.

e Gerai pasiruo$kite litavimui.

¢ IS anksto surinkite detales.

e |tvirtinkite spausdintine plokste ar lituojama
jungtj j spaustuvuose, kad neslydinéty.

e Naudokite tik pirmos klasés lydmetalj su
antikoroziniu fliusu.

* Nenaudokite per daug lydmetalio.

e |ituokliu kaitinkite kuo trumpiau.

Deginimas medyje ar ant odos

Jei patinka deginti, galite graviruoti pjovimo
antgaliu. Greitas darbinés temperatiros
nustatymas leidzZia dirbti be pertrauky.

EZIURA IR
SPLOATACIJA
Vykdydami variklio prieZidros darbus,

Jsitikinkite, kad prietaisas negauna
elektros srovés.

@

A

Firmos prietaisai buvo suprojektuoti veikti ilga
laikg esant minimaliai priezirai. Nuolatinis geras
veikimas priklauso nuo tinkamos priezit-ros ir
reguliaraus valymo.

Valymas

Reguliariai minks$tu skuduréliu valykite prietaiso
korpusa, geriausiai kas kart pasinaudojus. IS
ventiliacijos angy iSvalykite dulkes ir nesSva-
rumus. Jei neSvarumai nenusivalo, iSvalykite
minkstu skuduréliu suvilgytu muiliname vande-
nyje. Niekada nenaudokite tirpikliy, tokiy kaip
benzinas, spiritas, amoniako vanduo ir pan. Sie
tirpikliai gali pazeisti plastikines dalis.

Tepimas
Prietaisui neriekia jokio papildomo tepimo.

Defektai

Atsiradus kokiam nors defektui, pvz., sudilus
detalei, praSome pranesti musy serviso jmonei
garantijoje nurodytu adresu. Sios vartojimo
instrukcijos paskutiniame lape jus rasite
dealizuotg paveikslélj, kuriame pavaizduotos
uzsakytinos detalés.

ISORINE APLINKA

Siekiant iSvengti transportavimo metu galinciy
atsirasti paZzeidimuy, jrenginys pristatomas kietoje
pakuotéje, pagrinde pagamintoje i$ antriniam
perdirbimui tinkamy medziagy, todél praSome
pasinaudoti galimybe pakuote perdirbti.

hi4

Skirta tik EB Salims

NeiSmeskite elektros jrankiu j buitiniy atlieky
konteinerius. Remiantis Europos elektros ir
elektroninés jrangos atlieky gairiy direktyva
2012/19/EU ir jos realizavimu tarptautinéje teiséje,
ilgiau nenaudojami elektros jrankiai turi buti
surenkami atskirai ir iSmetami nezalingu aplinkai
budu.

GARANTIJA

Garantijos salygas rasite ant atskirai pateikto
garantinio talono.

Brokuoti ir/ar bereikalingi elektriniai ar
elektroniniai prietaisai surenkami
tinkamuose perdirbimo punktuose.

58




REGULEJAMA LODESANAS STACIJA

Turpmak teksta dotie cipari attiecas uzattéeliem

2.LPP

BRIDINAJUMS
@ Izlasiet pievienotos drosibas

bridinajumus, papildu drosibas

bridinajumus un instrukcijas. DroSibas

bridinajumu un instrukciju neievérosana
var izraisit elektrosoku, ugunsgréku un/
vai nopietnas traumas. Saglabajiet

drosibas bridinajumus un instrukcijas,

lai varétu nepiecieSamibas gadijuma
tajos ielukoties.

levads

Siierice ir paredzéta listosanai tikai majas
apstaklos. LodeSanas stacija ir paredzets
konturu plates un plastmasas lodésanai, ka art
iededzinasanas darbiem uz koka un adas. lerici

nedrikst izmantot darbiem, kuriem ta nav paredzéta.

1. INFORMACIJA PAR IERICI

Tehniskie dati

Spriegums 220-240V~
Frekvence 50 Hz
LodeSanas stacija patéreta jauda 48 W
Aizsardzibas klase |
Svars 0,6 kg

Informacija parizstradajumu
Aatt.

1. Uzgalis.

2. StiprinasSanas uzgrieznis
3. Lodamurs

4. Sledzis.

5. Turetajs

6. Lodésanas stacija
7. Temperaturas reguléSanas klokis
8. Suklis

9. Atvilktne

2. DROSIBAS INSTRUKCIJAS

Instrukcija izmantoti Sie simboli:

q3

>

> >

Saskana ar galvenajam pielietojamajam
Eiropas direktivu normam

Instrumenta sabojasanas un/vai traumu
glsanas, naves iestasanas risks Sis
instrukcijas noradijumu neievérosanas
gadijuma

Norada elektriskas stravas trieciena
draudu bistamibu

Atvienojiet kontaktdaksu no
kontaktligzdas

Specialie drosiba instrukcijas

> B

Drosa ierices lietoSana ir iespéjama tikai
tad, ja pirms ierices izmantoSanas busiet
uzmanigi izlasijis drosibas tehnikas
noteikumus un lietosanas noradijumus
un ievérosiet tos ierices lietoSanas laika.

Bridinajums! Ja netiek lietots, lodamurs
jaievieto ta turétaja

Veicot jebkadus lodamura apkopes darbus,
atvienojiet ierici no elektriskas stravas padeves
avota.

Elektriskas stravas padeves vads un
kontaktdaks$a ir nedrikst bt bojata. Vienmer
turiet elektriskas stravas padeves vadu drosa
attaluma no darba zonas.

Elektriskas stravas spriegumam tikla ir jaatbilst
spriegumam, kas ir noradits ierices tehnisko
datu tabula.

Vienmeér kartigi pievelciet uzgriezni, nostiprinot
uzgali. Tas nodrosinas labu elektrisko
savienojumu.

Lai izvairitos no nevajadzigas kustosa
materiala tvaiku uzkrasanas, rupigi vediniet
darba zonu.

Darba laika lodamuru nedrikst atstat bez
uzraudzibas.

Lodamura elektriskas stravas padeves vadu
drikst apmainit tikai specialists (elektrikis).
Izmantojiet tikai originalas vai razotaja ieteiktas
rezerves detalas.
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e Neiegremdegjiet ierici nekada veida $kidrumos.

¢ Nelietojiet ierici, lai silditu plastmasu vai
Skidrumus.

¢ Nekad nepielietojiet ierici zem sprieguma
eso$am elektroniskam shemam.
Parliecinieties, ka stravas padeve darba detalai
ir atslegta un kondensatori ir izladéti.

e Nepareiza lietosana var izraisit ugunsgréeku.

* Nepieskarieties varpstam, uzgaliem vai karsta
gaisa pistolei, jo ta var izraisit nopietnus
apdegumus. Turiet uzgalus un karsta gaisa
garainus attalu no kermena, apgérba vai cita
viegli uzliesmojosa materiala.

e Péc lietoSanas un pirms uzglabasanas vienmer
laujiet iericei atdzist.

¢ Novietojiet ierici uz lidzenas, stabilas un
ugunsizturigas darba virsmas.

Nekaveéjoties izslédziet ierici, ja

e Parak stipri dzirkstelo oglisu kontakti un
kolektora ir redzama gredzenveida formas
uguns.

e Ir paradijies elektribas vada kontaktdaksas,
kontaktligzdas defekts vai ir bojats kabelis.

e Bojats sledzis.

e Redzami dumi vai jitama gruzdosa izolacijas
materiala smaku.

Pirmaja lieto$anas laika no lodamura var nedaudz
izdalities dumi, tie ir razo$ana izmantoto smervielu
sadegsanas produkti.

Elektribas drosiba

Lai samazinatu ugunsgréeka izcelSanas, elektriskas
stravas trieciena un individualas traumas risku,
lietojot elektriskas masinas, ieverojiet jusu valstt
pielietojamos droSibas noteikumus. Izlasiet zemak
dotas drosibas instrukcijas, ka art pievienotas
drosibas instrukcijas. Glabajiet Sis

A

PievienoSana barosanai
Izmantojiet tikai sazemeétas kontaktligzdas, kuram
zemeéjuma vads pievienots atbilstosi noteikumiem.

Vienmeér parbaudiet, vai elektriska tikla
parametri vieta, kur tiek pieslégta iekarta,
sakrit ar parametriem uz iekartas datu
plaksnites.

Kabelu vai kontaktdak$u nomaina

Péc kabe|u vai kontaktdak$u nomainas, vecie
kabeli un kontaktdaksas nekavejoties jautilize.
Atseviska kabela pievieno$ana elektriskajam
tiklam ir bistama.

Kabelu pagarinajumu izmantosana

Jalieto tikai sertificéti kabelu pagarinataji, kuru
parametri ir piemeéroti iekartas jaudai. Dzislu
diametram jabut vismaz 1,5 mm2. Ja kabela
pagarinajums ir uztits uz spoles, tam jabut pilniba
izritinatam. Izmantojamie pagarinataji vienmer ir
jaieraksta zeme.

3. IESLEGSANA

A

e Uzmontéjiet lodamura turétaju (5) uz stacijas
un novietojiet lodamuru (3) ta turetaja.

e Nedaudz samitriniet stikli [8] ar nelielu
daudzumu krana udens.

e Uzmontéjiet attiecigo lodéSanas uzgali (1), kas
atbilst lodesanas darbam (skatiet talak Uzgala
nomaini$ana).

¢ Novietojiet staciju uz karstumizturigas,
lldzenas un cietas virsmas. Pievienojiet
lodésanas staciju elektrotiklam un ieslédziet to,
izmantojot ieslegSanas-izslegSanas sledzi (4).

e Pagrieziet temperatiras regulésanas kloki
(7) uz vélamo temperatiras iestatijumu
(diapazona no 160 °C lidz 500 °C)

¢ Nogaidiet idz lodéSanas uzgalis ir sasniedzis
izvéléto temperaturu. Parbaudiet uzgala
temperaturu, pieskaroties tam ar lodalvu.
Uzgalis ir pietiekami karsts, ja lodalva viegli
kust.

e Piespiediet tapveida uzgali stingri pie
lodéjamam detalam ta, lai tas tiktu karsétas.
NodroSiniet, ka uzgalis ir piespiests pie
iespejami lielaka detalu virsmas laukuma.
8ada gadijuma siltuma parnese ir vislielaka.

e Turiet alvas lodésanas stiepli drosa attaluma,
lai jus neapdedzinatu savus pirkstus. Péc tam
ievietojiet alvas lodésanas stiepli starp uzgali
un lodejamam detalam.

e Jadalas ir pietickami uzkarsetas, izkauseéjiet
lodalvu un laujiet tai izplust telpa starp

Uzmanibu! Izmantojiet ierici tikai tiem
darbiem, kuriem ta ir paredzétal
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¢ Nonemiet uzgali no kopa salodejamam
detalam, bet tas neizkustinot, un nogaidiet, lidz
savienojums ir atdzisis un sacietgjis (aptuveni
10 sekundes).

e Jasavienojums ir labi salodéts, tad iegusiet
pulétu, spidigu virsmu.

e Péc katras lodesanas reizes notiriet lodéSanas
uzgali uz sukla.

e Peéc lietoSanas novietojiet lodamuru atpakal
turétaja, izsledziet un atvienojiet to no
elektrotikla.

e Laujiet lodamuram atdzist, uzglabajiet to sausa
vieta.

A

Turpmak ir minéti dazi nepareiza salodejuma

piemeri:

* jalodésSanas uzgalis ir parklats ar pilieniem,
lodésanas alva ir parlieku auksta;

¢ jalodésanas uzgalis ir matéts un it ka
porains vai kristalisks, iespéjams, dalas ir
tikuSas parvietotas atdzesésanas laika; uz
savienojuma ir bijis uzklats par maz lodésanas
alvas, savienojums ir bijis parlieku silts, vai alva
nav bijusi pietiekami izkauséta.

e Jalodésanas alva ir dzeltena vai melna,
tas nozime, ka ir ticis izmantots par daudz
lodésanas pastas vai arf lodamura stieples
iekS€jais serdenis lodésanas laika ir parkarsis.

e Jums ir jaizvairas no Siem gadijumiem, jo var
rasties Issavienojums, jo skabes pastas ir
korozivas un samazina elektriska aprikojuma
kalpo$anas laiku.

Bridinajums: So ierici janovieto uz tai
paredzeétas novietnes, kad ta netiek
izmantota.

Lodésanas uzgala nomaina

e |zsledziet lodéSanas staciju un atvienojiet to
no elektrotikla. Pirms rikoties ar lodamuru,
laujiet tam un uzgalim atdzist [idz istabas
temperaturai.

o Atskriveéjiet stiprinajuma uzgriezni (2). 1zvelciet
uzgali (1) no lodamura (3) un nonemiet oksida
slani, kas var but izveidojies uz cilindriskas
virsmas. Esi uzmanigi, lai nepielautu puteklu
nokltsanu acis.

Atvienojiet ierici no elektriskas stravas
padeves!

e Nomainiet uzgali (1) ar citu uzgali un
uzskruvejiet stiprinajuma uzgriezna (2) mezglu
uz lodamura (3), pievilk§anai izmantojot tikai
rokas spéku. Lai izvairitos no bojajumiem,
nepielietojiet parmeérigu speku.

4. DARBA NORADIJUMI

Lai lodéjums iznaktu ideals

e salodétajam savienojumam ir jabut gludam un
firam. Mehaniski (ar abrazivu papiru, suku, vili)
notiriet risu, smérvielas u.tml.

e Lodesanas uzgalis.

e Lodésanas uzgalim ir nepiecieSams labs
platéjums.

e Nekad nestradajiet uz ta ar vili.

e To dalu ievietoSana, kuram ir jabut uz uzgala,
padara lodésanu vieglaku un nodro$ina idealu
elektrisko kontaktu.

e Parliecinieties, ka vadi pirms lodésanas ir
mehaniski savienoti (savienoti sava starpa,
atrodas savas vietas, pievienotas apalas cilpas).

e Vispirms uzkarsgjiet lodeSanas savienojumu,
péc tam kauséjiet alvu virs lodésanas
savienojuma un |aujiet tai izplUst.

e Kauseéjiet tik maz alvas, cik vien iespéjams.

e | odésanas laikam ir jabut péc iespéjas 1sakam.

® |deals salodgjums ir spidigs un gluds. Malas ir
firas un piegul metalam.

Lodésanas uzgalis - alva

Lodésanas uzgalis ir alvas un svina sakauséjums.
Sadalijums 60/ 40 nozZime 60% alvas un 40%
svina. Elektriski lod€jamiem savienojumiem
izmantojiet tikai bezskabes lodesanas un
kausésanas lidzekl|us. Konsultéjieties ar razotaju
par specifiskiem darbiem nepiecieSamiem
specialiem lodéSanas lidzekliem.

Kauséesanas hidzekli

Lodésanas alvas kuSanu nodroSina kauséSanas
lidzekli, turklat tai pasa laika tiek iznicinati
piejaukumi, pieméram, tauki vai metala oksids,
kas izgaro lodéSanas laika. Kausésanas lidzekli.
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e organiskie kauseSanas lidzekli, pieméram,
colophonium un mastika bezskabes lodésanai.

e neorganiskie kauseSanas lidzekli - loti efekfivi,
tacu korozivi. Izmantojiet tikai lielakiem
lodéjumiem un péc tam notiriet salodéeto
savienojumu.

Vaditajslegumi

Slok$nu vaditaji un miniaturas komponentu dalas

ir Joti jutigas pret temperaturu un tapéc var tikt

viegli bojatas. Pievérsiet uzmanibu $im:

e kartigi sagatavojiet lodesanas darba virsmu.

e sagatavojiet komponenta dalas.

e nodroSiniet, lai vaditajsleguma virsma vai
lodésanas savienojums neizkustétos.

e izmantojiet tikai augstas kvalitates alvu ar
antikorozivu kauséesanas lidzekli.

e neklajiet jebkadu papildu lodésanas alvu.

e |odesanas laikam (karseSanai) ir jabut pec
iespé€jas isam.

lededzinasanas darbi koka un uz adas

Ja Jus aizraujaties ar iededzinasanas darbiem,
tad profila punkts piedava specialus piederumus,
kas paredzeti Sada veida graveésanai.

Strauja darba materiala temperatiras regulésana
lauj darboties bez traucéjumiem.

R ‘
APKOP

Kompanijas iekartas ir paredzétas drosai, ilgstosai
lietosanai ar minimaliem apkopes izdevumiem.
Veiksmiga instrumenta ekspluatacija ir atkariga no
pienacigas apkopes un regularas tiri$anas.

lerices remontdarbus drikst veikt tikai
kvalificéts specialists (elektrikis) speciala
servisa centra!

TirSana

Instrumenta korpusu regulari slaukiet ar mikstu
lupatinu, vélams, péc katras lietoSanas reizes.
Ventilacijas atveres jauztur tiriba. Noturigu
netirumu nonemsanai izmantojiet mikstu, ziepju
$kiduma samitrinatu lupatinu. Nekad nelietojiet
$kidums u.tml. Sie $kidinataji var sabojat
plastikata detalas.

ElloSana
Instrumentam papildu ello$ana nav nepiecieSama.

Defektai

Atsiradus kokiam nors defektui, pvz., sudilus
detalei, praSome pranesti musy serviso jmonei
garantijoje nurodytu adresu.

ISORINE APLINKA

Siekiant iSvengti transportavimo metu galinciy
atsirasti pazeidimuy, jrenginys pristatomas kietoje
pakuotéje, pagrinde pagamintoje i$ antriniam
perdirbimui tinkamy medziagy, todél praSome
pasinaudoti galimybe pakuote perdirbti.

hi4

Tikai EK valstim

Neatbrivojieties no elektriskiem instrumentiem,
izmetot tos majturibas atkritumos. Saskana ar
Eiropas direktivu 2012/19/EU par elektrisko

un elektronisko iekartu atkritumiem un tas
pieméro$anu nacionalajas tiesibas, elektriskos
instrumentus, kuri vairs nav izmantojami, ir
jasavac atseviski un no tiem jaatbrivojas videi
draudziga veida.

GARANTIJA

Garantijas nosacijumi ir izklastiti atseviska,
pievienota garantijas talona.

Bojatu un/vai brakétu elektrisko vai
elektronisko aparatu ir janogada
atbilstosas otrreizéjas parstrades vietas
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PODESIVA STANICA ZA LEMLJENJE Oznacava rizik povreda, gubitak Zivota ili
ostecenje alata u sluc¢aju nepostovanja
Brojevi u tekstu se odnose na dijagrame na uputstva.

str. 2.

UPOZORENJE
@ Procitajte priloZzena bezbednosna

upozorenja, dodatna bezbednosna
upozorenja i uputstva. Ukoliko se ne
pridrzavate bezbednosnih upozorenja i
uputstava, moZete izazvati elektri¢ni udar, Posebna uputstva za bezbednost

poZar ilili ozbiljne povrede. Sacuvajte Bezbedno rukovanje masinom je
bezbednosna upozorenja i uputstva i moguce samo kada procitate uputstva za
za slucaj potrebe. bezbednost i rukovanje i kada sledite
navedena uputstva.

Ukazuje na opasnost od strujnog udara.

Odmah izvucite kabl iz struje u slucaju da
se ostetio ili za vreme odrZavanja.

> >

Uvod

Ovaj uredaj je namenjen samo za domacu
upotrebu. Ovaj stanica za lemljenje je namenjen
za lemljenje Stampanih strujnih plo¢a, za lemljenje
plastike i za gorenje drveta ili koZe. Svaka druga
operacija da se iskljuci.

Upozorenje: Lemilo mora da bude
postavljeno u svom drZzacu kada nije u
uptorebu

> B>

Za sve radove oko stanica za lemljenje, izucite
kabl iz struje.
Napojni kabl i prikjlu¢ak moraju da budu u

1. INFORMACIJE O MASINI dobrom stanju. Drzite kabl dalje od radnog

prostora.
Tehnicke karakteristike e Napon na izvoru treba da odgovara podacima
Napon 220-240 V~ na plogici uredaja.
Frekvencija_ _ 50Hz o Uvek pritezite navrtku kada postavljate vrh.
Snaga: stanica za lemijenje 48 W Ovo obezbeduje dobru elektriénu vezu.
Tlpwzastlte I Ventilirajte radno mesto da bi se odstranila
TezZina 0.6kg

isparenja od istopljenog materijala.
e Tokom upotrebe, pistolj treba da se odlaze.
Napojni kabl pistolja za lemljenje sme da

Informacija o proizvodu

SLA zameni samo kvalifikovani elektri¢ar.

1. Vrh e Koristite samo originalni pribor koji je

2. Navrtka za fiksiranje dostavljen ili preporuc¢en od proizvodaca.

3. Lemilo ¢ Ne potapajte jedinicu u teCnost bilo koje vrste.
4. Prekida¢ ¢ Ne koristite jedinicu za zagrevanje plastike ili

5. Drza¢ te€nosti.

6. Stanica za lemljenje ¢ Nikada ne koristite uredaj na elektronska kola
7. Dugme za podeSavanje temperature pod naponom. Uverite se da radni komad nije
8. Sunder pod naponom i da su kondenzatori ispraznjeni.
9. Fijoka e Nepravilna upotreba moze izazvati pozar.

e Ne dodirujte drsku, vrh ili pistolj za vreo
vazduh, jer to moze prouzrokovati ozbiljne

2. BEZBEDNOSNA UPUTSTVA opekotine. Drzite vrh i vru¢ vazduh dalje od

tela, odecu ili drugog zapaljivog materijala.

Objasnjenje simbola e Uvek sacekajte da se uredaj ohladi nakon
c € U saglasnosti sa osnovnim primenljivim upotrebe i pre skladistenja.
standardima za bezbednost Evropskih e Postavite uredaj na ravnu i stabilnu radnu
smernica povrsinu koja je otporna na vatru.
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Odmah iskljucite pistolj u slu¢aju

e Da se pregreje.

e Da je neispravna funkcija priklju¢nice -
ostecena priklju¢nica ili kabl.

e Da je polomljen prekidac.

* Da se pojavi dim ili miris izgorene izolacije.

Tokom prve upotrebe lemilica moze da proizvede

nesto dima, to je mast koris¢ena za paljenje u
proizvodniji.

Elektriéna bezbednost
Kada koristite elektricne masine postujte
bezbednosna pravila u vasoj zemlji, da bi

smanijili rizik od poZzara, strujnog udara i povreda.

Progitajte slede¢a bezbednosna uputstva i
prilozena

A

Mrezni priklju¢ak
Koristite samo uzemljene uti¢nice sa zicom za
uzemljenje povezano po propisima.

Bezbednosna uputstva. Uvek
proveravajte da li napon u mreZi
odgovara naponu na plocici.

Zamena kablovai ili prikljuénica

Odmah bacite stare kablove ili priklju¢nice, kada
ih zamenite sa novim. Opasno je da ukljucite
prikljuénicu ako je kabl labav.

Kori$éenje produznih kablova

Koristite samo odobrene produzne kablove,
pogodne za ulaznu snagu masine. Najmaniji
poprecni presek je 1,5 mm2. Kada koristite kabl
u rolni, uvek ga odmotajte do kraja. Produzni
kablovi da budu uvek uzemljeni.

3. RUKOVANJE

Koristite uredaj samo za poslove koji
spadaju u radnom opsegu.

A\

e Montirajte drza¢ (5) na stanicu i stavite lemilicu

(3) u njen drzac.

¢ Navlazite blago sunder [8] s vodom od Cesme.

e Montirajte odgovarajuci vrh za lemljenje (1)
u skladu s zadatkom lemljenja (vidi ispod
Zamena vrha).

e Postavite stanicu na ravnu i ¢vrstu povrsinu
koja je otporna na toplotu. Prikljucite stanicu

A\

za lemljenje na elektricnu mrezu i ukljucite je
prekidacem za ukljucivanje-isklju¢ivanje (4).
Okrecite dugme za podeSavanje temperature
(7) na zeljeno podesenje temperature (opseg je
od 160°C do 500°C)

Sacekajte dok vrh za lemljenje ne postigne
odabranu temperaturu. Testirajte temperaturu
vrha tako Sto éete ga dodirnuti materijalom

za lemljenje. Vrh je dovoljno vrué¢ kada se
materijal za lemljenje lako topi.

Pritisnite ¢vrsto iglicu terminala na delove koje
treba zalemiti tako da se zagreju. Uverite se
da je iglica pritisnuta na $to je ve¢u mogucu
povrsinu tih delova. Tada je najbolji prenos
toplote.

Drzite kalaj Zicu za lemljenje na bezbedno
rastojanje, tako da ne opecete vase prste.
Zatim postavite kalaj Zicu za lemljenje izmedu
vrha i delova koji ¢e biti lemljeni.

Kada su delovi dovoljno zagrejani, stopite kalaj
Zicu i prevucite je izmedu delova koje treba
medusobno zalemiti.

Uklonite iglicu od delova koje treba zalemiti
bez da pomerate delove i sacekajte dok se
spoj ne ohladi (otprilike 10 sekundi.).

Ako spoj dobro zalemljen, onda éete dobiti
poliranu i sjajnu povrsinu.

Ocistite vrh za lemljenje na sunderu nakon
svakog lemljenja.

Vratite lemilicu nazad u njen drzag, iskljucite i
iskopCajte iz elektricne mreze nakon upotrebe.
Sacekajte da se lemilica ohladi i skladistite je
na suvom mestu.

Upozorenje: Kada se ne koristi, alat mora
da se postavi u stalak.

U nastavku vam dajemo primere za loSe
zalemljene spojeve:

Ako je lem u obliku kapi, istopljeni lem je bio
hladan.

Ako je lem porozan ili kristalan, najverovatnije
su se tokom hladenja pomerili delovi.

Ako je na spoju ostalo malo lema, lem je bio
previse vri¢ ili se nije dovoljno istopio.

Ako je lem zut ili crn, to znaci da je
upotrebljeno previse paste ili da se tokom
lemljenja pregrejalo jezgro Zice za lemljenje.
Ova mora da se izbegne, pre svega kod
elektronskih kola, jer je vecina pasti korozivna i
smanjuje radni vek elektronskih Zica.
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Zamena vrha za lemljenje

Izvucite kabl iz struje!

e |skljucite stanicu za lemljenje i iskopcajte je
od elektricne mreze. Sacekajte da se lemilica
i vrh ohlade na temperaturu prostorije pre
rukovanija.

e Qdvijte navrtku za fiksiranje (2). Izvucite vani
vrh (1) od lemilice (3) i uklonite oksid koji se
mozda formirao na cilindru. Pazite da prasine
ne dospe u vase oCi.

e Zamenite vrh (1) drugim vrhom i navijte navrtku
za fiksiranje (2) na lemilicu (3) koriste¢i samo
rucni pritisak za pritezanje. Ne primenjujte
prejak pritisak da biste izbegli oStecenje.

4. RADNI POSTUPCI

Za dobro lemljenje

¢ Mesto za lemljenje mora da bude metalno
Cisto. Odstranite koroziju, masnoce itd., uz
pomoc¢ mehanickih (brusna hartija, Cetka,
turpija) il hemijskih sredstava za ¢i§¢enje
(alkohol, te¢nosti).

e Vrhzalemljenje
e Daje dobru povrsinu lema.
¢ Nikada ne obradujte turpijom.

e Predhodno lemljenje delova koji se leme,
¢ini lemljenje lakSim i obezbeduje savrSen
elektri¢ni kontakt.

e Uverite se da su zZice mehanicki povezane pre
lemljenja (vezite ih, zakacite ih, namotajte ih).

* Prvo se greje veza koja se lemi, zatim se topi
lem preko veze i ostavlja se da se lem nalije.

e Treba da se topi $to manje lema.

o Cuvaijte toplotu (lemljenje na vreme) $to krade.

e (Odliéno zalemljena veza je sjajna i glatka. Rub
je Cist, veza je metalna.

Kalaj za lemljenje

Kalaj za lemljenje je u sustini legura kalaja i olova.
Oznaka 60/40 oznacava 60% kalaja sa 40%
olova. Za elektri¢ne zalemljene veze, koristite
samo ne-kiselinski kalaj, sa te€nim dodatkom.

O informacijama za posebna lemljenja za
odredeni posao, konsultujte proizvodaca.

Tecno sredstvo

Uz pomoc¢ te¢nog sredstva, toplienje kalaja se
pobolj$ava, u isto vreme se odstranjuje prljavstina,
kao masti i metalni oksidi, koji nestaju u toku
lemljenja.

e Organske te¢nosti, kao kolfonijum i smole, su
za ne-kiselo lemljenje.

e Neorganske te¢nosti su visoko efikasne, ali su
korozivne.

Koristite in samo za vece veze i zatim dobro
ocistite zalemljeni spo;.

Stampana kola

Provodnici i minijaturni sastavni delovi su mnogo

osetljivi na temperaturu i zato mogu lako da se

ostete. Obratite posebnu paznju na sledec¢e

e Dobro pripremite lemljenje.

e Predhodno montirajte komponentne delove.

e Osigurajte od pomeranja Stampano kolo ili
lemljenu vezu.

e Koristite samo prvu klasu lema, sa
antikorozivnim sredstvom.

¢ Ne nanosite viSak lema.

¢ Vreme lemljenja (toplotno opterecenje) da je
Sto krace.

Gorenje drvetaili koze

Ako uzivate u gorenju, onda éete da nadete vrh za
secenje u specijalnom priboru, koji je namenjen za
graviranje. Brzo prilagodavanje radne temperature
materijala, omogucuje rad bez prekida.

5. SERVIS | ODRZAVANJE

A\

Ova masina je konstruisana da radi dugac¢ak
period, sa minimalnim odrzavanjem. Neprekidan,
uspesan rad zavisi od nege masine i od redovnog
ciscenja.

Popravke sme da pravi samo
kvalifikovani elektricar ili ovlaséeni srvis!

Ciséenje

Otvori za ventilaciju da budu uvek &isti, da bi se
sprecilo pregrevanje motora. Redovno distite
kuciste, sa mekom krpom, po mogucénosti posle
svakog koris¢enja. Cuvajte otvore za ventilaciju

POWER SINCE 1965
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Ciste, bez prasine. Ako se prljavstina ne skida,
upotrebite meku krpu navlaznjenu vodom i
sapunicom. Nikada ne koristite rastvarace kao
Sto su benzin, alkohol, amonijaéna voda itd. Ovi
rastvara¢i mogu da o$tete plasti¢ne delove.

Podmazivanje
Masinu ne treba dodatno podmazivati.

Otkazi
Ako se desi otkaz, npr. zbog tro$enja dela,
obratite se na adresu servisa iz garantne kartice.

ZIVOTNA SREDINA

Da se spreci ostecenje za vreme transporta,
uredaj se isporucuje u tvrdom pakovanju, koje
se sostoji od materijala za jednokratnu upotrebu.
Zato vas molimo da Koristite opcije za recikliranje
ambalaze.

hi4

Samo za zemlje iz EU

Ne deponuijte alate sa kuénim otpadom. Prema
Evropskom Uputstvu 2012/19/EU o otpadnoj
elektricnoj i elektronskoj opremi i njegovoj
implementaciji u nacionalnom pravu, elektricne
alate koji su izvan upotrebe, treba sakupljati
odvojeno i uklanjati ih na ekoloski nacin.

GARANCIJA

Garantni uslovi su dati u posebnoj garantnoj
kartici.

Pokvarene i/ili odbacene elektricne ili
elektronske aparate treba sakupljati na
odgovarajucim lokacijama za recikliranje.

PYOMIZOMENOZ XTAOMOZ
KOAAHZHZ

O1 apiBuoi mou mepIExovTal OTO KEIPUEVO
avapépovTal oTa diaypduuara, mou umdapxouvv
oTIG 0clideg 2

MMPOEIAOINOIHEH
@ MEeAETHOTE TIC EOWKAEIOTEG TPOEIGO-

TTOINOEIG OXETIKA LE TNV AopdAclq, TIG
MPOCOETEC MPOEISOMOIOEIG OXETIKA LE
Vv aogdAela, kabwe Kat TiG odnyieg. H
un Trjpnon Twv rpoeidororioewy acpalei-
ac Kat Twv odNyiwV UMopel va mpoKaAEoel
nAektponAnéia, mupkayid ri/kat coBapég
owpatike BAABe. PuAdGéEre T mpoeido-
IO OEIG OXETIKA LIE TNV aoPdAsla Kal
TIG 00NYyieG yia peAdovtiki) avagopd.

Eicaywyn

AUTN n CUOKEUN gival OXESLAOUEVN YA OLKLAKT)
xprion. Auto To KOAANTAPL elval KATAAANAO yia
OUYKOAANOM O€ TIAAKEG NAEKTPOVIKDV
KUKAWUATWYV, 0 TAQOTIKO KAl TIupoypagia og
EUAO Kal TTAAOTIKO. KaBe GAAN xpnon e€alpeite.

1. MAnpogopieqg yia To unxavnua

TeXVIKEG TpOBIaypaPEg

Tdon 230 V-
Juxvomnta 50 Hz
KatavéAwon evépyelag KOAANTHPL- THOTOAL 48 W
Turog npootaciag |
Bdpog 0,6 kg

MAnpogopicg MPoT6VTOG
Eik. A

. MU

. Ma§padt otepéwong

. KoA\nTrpt

. Alakomg

. Yriodoyxn ouykpdtnong
. 21a6pég KOANONG

. Koupri p0Bpiong Bepuokpaaiag
21oyyog

. ZupTdpt
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2. Odnyieq yia Tnv acpdaAeia + ToKevIpIKO KAA®SL0 N\ .£VEPYELQG TOU

Eme&nynon Twv cupBoAwv
c € CE Suuuodpowon e 1a EQapUOOTEQ

Eupwraika npotura aopaleiag

Emonuaivel Tov kivouvo mpokAnong
owuatikwv BAaBwv, Bavartou r BAGBNG
OTO Unxdavnua o€ nepintwon un
MPNoNG Twv 0dnyLwV mou
avaypd@ovtal o€ QUTO TO EYXELPIDLO.

Eronuaivet tov kivéuvo
nAektporiAnéiag.

BydAte auéowg 10 @IG and v rpida
o¢ neplntwon rou urtootel BAGBN 1o
KaAWdL0 peULATOG Kal Katd TN dldpKela
gpyaciwv ouvirpnong

> B>

Ei1dikeo 0dRyle yia ThV acpaleia

AoQaAng uetaxeipton Tou
unxavnuartog eivat EQIKT LOVO
epooov dlaBdoete oXoAQOoTIKA TIG
odnyieg Aettoupyliag Kat Ti¢
aKoAoUBNOoETE MPOOEKTIKA.

lpoetdorioinon: To koAAntript mpémnet va
Tornobeteital u€oa atnv vITodoxr} TOU
otav bev xpnaoioroleital

> B

* [akdbe epyaoia Mavw 0To KOAANTAPL-
TILOTOAL, BYGATE TO PEUMATOAATITN ATIO TV
mpica.

*  To KAA®JOLO TNG NAEKTPIKNG TIAPOXNGQ KaL N
mnpi¢a nmpermel mavta va dlatnpouvTal og
Aaplo Kataotaon. Kpatdate nadvra to
KAA®ALO NA. TIAPOXNAG HAKPLA artd To Tiedio
epyaoiag.

* H tdon g myng nA. evépyelag TpeEMeL va
Llooduvapei pe TG odnyieg mou epgavicovtal
OTO €A\ACUA TNG CUCKEUNG

* Eopappdlete mavta oyt to nagudadt étav
TOTOBETEITE TNV HUTN. AUTO dlacPalilel KaAR
NAEKTPIKN ouvdeon

+  E&aepiCete kavotoinTika to medio epyaociag
MOTE VA ATIORAKPUVOVTAL TUXOV averiibuunta
agpLa ToU TIPOEPYOVTAL ATIO TO AWUEVO UAIKO

*  Katd v Xpnon Tou, To KOAANTNPL- TLOTOAL
TIPETIEL VA KPpATE(TE HaKpLA.

KOAANTNPELOU UITOPEL va avTikataoTabel povo
and eOIKEUPEVO NAEKTPOAOYO

*  Na xpnoworoleite pOVO aubevTiKa
AVTAAAQKTIKA TIPOUNBEUEVA 1) CUCTNUEVA
anod TOV KATAOKEUAOTN.

Mn BuBioeTe TN povada oe Lypod omolovdnoTe
€idoug.

Mn xpnoluoroleite T povada yia va
Beppdvete MAQOTIKA 1 LYPA.

+ [loTé pn XpnoomnoloeTe T CUOKELH OE
NAEKTPOVIKA KUKAWPATA TIoL BpiokovTal
uno TAon. BePaiwbeite 0TI £xel dlakorei n
Tpododoaia rpog To TeUdXLo epyaciag kat OTL
OL TILKVWTEG €XOLV EKPOPTIOTEL
H AavBaopévn xprion Pmopei va mpoKaAEoel
dwTid.

Mnv ayyiCete Toug a€oveg, TIG PUTEG 1 TO
TILOTOAL BEpPOL aEPQ, ylaTi KATL TETOLO PMOoPEi
va npokaiéoel oofapd eykavpara. Kpatdate
TIG PUTEG KAL TOV KAUTO agpa Pakpld ano to
owpa, Ta pouxa r AAAa eDPAEKTA LAIKA.

+ [lavta va adrveTe Tn CUCKELN VA KPUWOEL
WETA TN XPNon Kat TipLv TN GOAAEN.
TomoBeTroTe TN CLUOKELN O Hla opLLoOvVTIa,
oTabepn kal TIupAvVToXN eMbAVELD EPYATIAG.

Apecwo amoouvdeoTe TO KOAANTNPI TMGTOAI GE

TMEPITITWON

*  To KOAANTAPL €xEL UTIEPBEPUAVOEL

»  Kakn Aettoupyia g KeVTPIKAG mpidag/
UTTOBOXNG 1 KATECOTPAUUEVO KAADDLO

*  XaAaop€vog dLaKOTTNG

» Karmvog 1) ooun mou €xeL TIPOKANBei atro
KauEVN névwon

Katd tnv mpwtn xprion Tou KOAANTNPELOL Propel
va rnapaxBei karolog kanvog, o onoiog odpeietal
oTnv Kadon Tou ypAoou Tou eixe xpnotpornotndel
oTnv mapaywylkn diadikaaia.

HAeKTpIKA acpdaAeia.

‘O1av xpnoylotoleite NAEKTPIKA EpYaAgia va

mpeite Mavta Toug Kavoveg aoPaAeiag rmou
LloXUOUV 0Tn XWpa 0ag, Yla va TIEEPLOPIoETE TOV
KivOuVO TIUPKAYLAG, NYEKTPOTIANEIOG Kal
TPAUUATIONOU. ALOBACTE TIG EOWKAELOPEVES
odnyieq aopaleiag. PUAAETE QUTEQ TIG 0ONYIdQ
0€ AOPANEG PHEPOG.
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Na eAgyxete mavra av n tpopodooia
NAEKTPIKOU PEUNATOGC QVTIOTOIXE[ OTNV
nAEKTPIKN TAON ToU avaypa@eTal oTnv
rmvakida TeEXVIKWV OToIXEIWV TOU
HNXavnuatog.

A

Z0vdeon SiIkTUOU

XPNOIYOTTOIEITE HOVO YEIWMPEVEG TTPICEG PE
KAAWdIO yeiwong TTou cuvdEovTal JE TOUG
KQVOVIOPOUG.

AvTiKatdoTaon KaAwdiou i PIq.

MeTdETe QUEOWG TO MALO KAAWDLO 1) PLG, aPoU Ta
QAVTIKATAOTACETE [e Kalvoupylo. Eival erikivouvo
va BaAeTe oV Mpifa To QLG EVOG KOPUEVOU
KaAwdiou.

XpRon pmaAavtedag

XPNOIOTIOWOTE HOVO EYKEKPIUEVO KAADDLO,
KATAAANAO yla TNV LoXU €l06d0U ToU
MNXAVARATOG. TO EAAXIOTO PHEYEBOG aywyoU
eivat 1,5 mm?2. 'Otav xpnowoToleite prakavtéda
0€ KAPOUAQ, va EETUALYETE TEAEIWG TNV
KapoUAa. Ta KaAwdia ETTEKTACNG TTOU
XPNOIYOTTOIEITE TIPETTEI TTAVTA VA Eival YEIWPEVA.

3. AciToupyla

A

+ Eykataotiiote Tnv umtodoxr) cuykpATnong
(5) Tou KOAANTNPELOV TIAVW OTO OTABUS Kal
TomnoBeToTe TO KOAANTNPL (3) p€oa otnv
urtoSoxr CUYKPATNONG TOUL.

Yypdvete eAadpd 10 omoyyo [8]
Xpnoworowvtag Aiyo vepo Bpldong.

+ Eykataotiote TNV KATtaAANAn potn kGAANong
(1) 6rwg amnatteital yia Tnv epyacia kOAANoNG
(BA. mapakaTtw Avtikataotaon tng PoTng).

+  TomoBetrote TO 0TAOUO TIAVW OFE pia
avBeKTIKA oTn BeppoTNTA, EMiNedN Kal oTepen
emdavela. 2uvdEaTe TO oTABPO KOAANONG OTNV
npifa pedUATOG KAl EVEPYOTIOLOTE TOV HE TO
SlakémnTn evepyomoinong-arnevepyoroinong (4).
["upioTe TO KOLPTE PUBULONG BEpHOKPaTiag
(7) otnv eruBupntr pLUBULoN (ard 160°C Ewg
500°C)

XpnowornomoTte autr T CUOKEUN
UOVO yla epyacieg mou
ouunepiAauBavovTal oTto EUPOG
egpyaoiag.

MepgveTe €Ewg OTOL N PUTN KOAANONG

€xel dOaoel TnVv emAeypévn Beppokpaaia.
Aokiudote Tn Beppokpaaia TnG POTNG
PEPVOVTAG TNV o€ emtadn Pe TO LAIKO
KOAANoNG. H putn €xel apketd bhnAn
Beppokpacia 6Tav To LAIKO KOAANONG AlWVEL
eUKOAQ.

+ [Miéote 10 dKpo TNG PUTNG oTaBepd MAvw ota
e€apTripara rov 6a KoAAnBoLV WoTe avTd
va BeppavBolv. BeBawwbeite 6tiL TO dkpo
NG pOTNG TiEletat mavw og 600 To duvatov
peyaAlTepn emipavela Twy eEAPTNPATWVY. 2€
QuTn TNV epinTwon n petadopd BepudTnTag
eival n peyaiitepn duvatn.

Kpatdte to c0ppa KOAANONG oe aodain
QanooTaon Wote va pn kayete ta SAXTUAA oag.
Katomv nepdote To oUppa KOAANoNG avapeoa
oTn POTN KAl 0Ta €EAPTHAPATA TIOL TIPOKELTAL VA
KOAANBOULV.

+ Av1a e€aptripata éxouv BepuavBei emapkwg,
AWwoTe TO VAIKO KOAANONG Kal adriote To va
KAAUYEL TO XWPO avapeoa ota e§apTripaTa mov
TpOKeLTaL va eVwOoLV.

Adalpéote TO AKPO TNG POTNG and Ta
€€apTAPATA TIOL TIPOKELTAL VA EVWOOUV aAAG
XWPIG va Ta HETAKIVAOETE KAl TIEPLUEVETE EWG
GTOUL N €Vwon KPUWOEL Kal oTEPEOTIOINBEL (TiEp.
10 SeutepoOAemnta).

+ Av KOAANoN TNG évwong ATav KaAn, Ba éxete
Hla Agia kat yoahiotepn emiddvela.

KaBapiCete TN puTN KOAANONG TAVWw OTO
omnoéyyo petd and kabe Sladikacia kKOGAANoNG.
TomoBetrote TO KOANTAPL TIAAL oTNV LTTOdOXN
TOU, ATIEVEPYOTIOINCTE TO KAL ATIOCLVOETTE TO
arnd 1o SIKTLO PELUATOG PETA TN XPrioN.
AdnoTe TO KOANTAPL VA KPUWOEL KAL KATOTILV
PUAAETE TO o€ €va §NPd PEPOG.

A

Mapakatw 0ag NMapabBETOUPE HEPIKA

Tapadelynata Kakng ouykOAANoNG:

*  Eavn k6AAnon gaivetal ortacpévn, n k6AAnon
exel mEel oe xaunAotepn Bepuokpaoia

e EAvn KOAANON deV €XEL OTPWOEL CWOTA KAl
potalel va €xel mOpoug 1 KPUOTAAAOUG, TA
OUYKOAANUEVQ, PéEpN mBavotata
HETAKIVBNKAV EVM CUYKOAANON KPUWVE.

* Eav éxel peivel mOAU Aiyn KOAANON 0

lMpoetdomnoinon: Av o gpyaleio dev
XPNOWOTIOIEITE MPETEL va glval
TOMOBETNUEVO OTO JIKO Tou Babpo.
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ouvdeon, n KOAANON eite NTav MOAU (g0 1)
TO OUpHa KaooiTepou devV eixe Aelwoel
APKETA.

» Ea&v 1o olppa €xel yivel kitpivo 1§ paupo,
onuaivel 6TL XpnOooTomBnKe HeydaAn
MooOTNTA TTACTAG CUYKOAANONG 1 6TL O
TUPTVag ToU oUPUATOG UMePBePUAVONKe KaTd
N JLAPKELA TNG CUYKOAANONG.

BydaAte Tn cuokeun amé Thv mpila

+ Anevepyorolrjote To oTafuéd KOGAANoNG Kat
QArMooLVOEDTE TOV Ao TO PELHA SIKTVOU.
Adnote To 0TaBU6 KOAANONG KAl TN PUTN va
KPLWOOULV og BeppoKpacia dSwuartiou LV
TIEPAITEPW XELPLOPOUG.

+  Zgfdwote To MadPadt otepewong (2).
TpaBn&te tn puTN (1) £€W arod To KOAANTHPL
(3) kal adaipeote TUXOV OEEidLO TTOL pTTopPEL Va
€XEL OXNUaTIoTEl TTAVW OTO KUAIVOPIKO oWwua.
Mpooéxete va unv adprioete va €pBel okdVN oe
enaodn Ye Ta pdtia oag.

+ Avrtikaraotnote T poTn (1) pe veéa kat Bidwaote
TO ouykpOTNUA aguadiol otepgéwong (2)
TAvw oto KOAANTAPEL (3) odiyyovtdag To pédvo pe
TO XépL. Mnv aoknoete uriepPoAIKN Ttieon, yla
va arnoduyete {nuLA.

4. Evdei&eig AsiToupylag

Ia kaAfR cuyk6AAnon

* Hreploxn g ouykOAANONG TPETIEL vVa eival
Aeia kat kaBapr|. ATIOMAKPUVETAL OKOUPLA,
BPWHLA KATT XPNOWOTIOLMVTAG UNXAVIKA
(YuaAoxapto, BoupToeg, Aiua) 1) XNUKa
KaBaploTiKA (AAKOOA, KaBapLOTIKO UYPO)

* @ v pum ToUu KOAANPLOU

e EmukaAUPTE TNV KOAA e TOV KAOOITEPO
OUYKOAANONG

*  Mn xpnowonoleite MoTe Aipa

* ‘Eva mp®OTo OTP®UA KAOCITEPOU OTA ONUEia
OUYKOAANONG KAVEL TNV CUYKOAANON
EUKOAOTEPN KAL EYYUATAL TEAELD NAEKTPLKN
enaoen.

*  BeBawbeite 6T Ta KAA®SLIA eival unxavika
ouvOEdENEVA TIPLV OCUYKOAANOETE (TUAIETE Ta
peTAEU TOUG, OUVOEDTE TA, TOTIOBETEIOTE
OTPOYYUAA opToulia)

*  Apxkd {eoTAVETE TO ONUEIO OUYKOAANONG KL
ETEITA ALWOTE TO UAKO OUYKOAANONG MAVW
otV eMPAVELD KAl APrOTE TO VA KUANCEL LEDA.

*  AlwoTte 600 TO duVATOTEPO ALYOTEPO UAIKO.

¢ Kavte Vv OUYKOAAnon 600 To duvatodv o
OUVTOWN.

* Hdavikr ouykoAAnuévn eTupavela givat
YUQALOTEPY) KAl ATTAAY). ZTIG AKPEG TG
paiveTal KaBapda n €vwon Tou UAIKoU
OUYKOAANONG UE TO LETAAAO

Kaooitepog- YAIKO cuyKOAAnong

To UAKO yla T GUYKOAANON eival eva Petypa
kaooitepou Kat HoAUBdou. H €vdelEn 60/40
e&nyeitat wg o ouvduaouog 60% KaooiTeEPOU e
40% POAUBDO. IM'a NAEKTPIKA CUYKOAANUEVEG
EVWMOELG, XPNOWOTIOW0TE HOVO UN- TOEIKO
OUYKOAANTIKO UAIKO Kal KABapLoTIKO uypo. Ma
TIANPOPOPIEG OXETIKA PE EEEIOIKEUPEVA UNKA
OUYKOAANONG, CUUPBOUAEUTEITE TOV KATAOKEUAOTH.

KaBapTiko

H ™8&n ™g oUYKOAANONG BEATIOVETAL UE TNV
XPT1on KaBapTiKoU, eV TAUTOXPOVA, akaBapaoieq
OMwG YPAod 1) OKOUPLA ArTopakpUVOVTaL Kal
eEatpiCovtal KAt TV CUYKOAANOM.

*  Opyavika KaBapTika OTIwG TO KOAOP®VLO Kal
PNTIVEG VLA Un- TOEIKT) CUYKOAANON

* [MoAU duvata Avopyava kaBapTiKa gival
£TONG ATTOTEAEOUATIKA, TIPOKAAOUV OUWG
SlBpwon. XpnolornooTe Ta HOVO Yla
HEYAAUTEPEG EVWOELG KAl APOU TEAELWOETE
kaBapiote KaAG TNV Evwon.

MAakéTeg HAeKTpOVIKOU KUuKA@QUATOG
Olaywyoli kal Ta pikpd eEaptuata ivat wlaitepa
euaiobnTta oV Beppokpacia Kat Hropouv va
ndbouv eukoAa BAGRN. AwoTe MPoooxXn oTa
MAPAKATW.

¢ KavTte KaAr MpoeToaoia TG CUYKOAANONG.

¢ MovtapeTe peTAEU TOUG Ta eEapTHATA.

*  AOCQAAIOTE KAl AKIVNTOTIONOTE TOV THiVAKA UE
TO KUKAWWUA ) TNV OUVOEON TIoU TIPOKELTAL VA
OUYKOAANOETE.

*  XpPNOWoromaoTe povaxa mpwing Ta&ng
KOAANTIKO PE avTi- 0EEBWTIKO KABAPTIKO.

*  Mnv TonoBeToeTe ETUMTAEOV KOAANTIKO.

*  KpamoTe Tov XpOvo CUYKOAANONG 0TO
eAaxLoTo.
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Mupoypagia oe EUAo kKai dépua

Av 0ag apgoeln nupoypaeia, To onueio KOG
TPOOPEPEL Eva EEAPTNHA EDIKA YIA XAPAEN.

H ypriyopn mpooappoyn mg eppokpaociag
AELTOUPYIaG OTO UAIKO, ETUTPETIEL VA YivETAL
£pYyaoia Xwpig dlaKOTEG.

5. 2€pBIg Kal ouvTApnon

A

Ta epyaleia g €xouv oxedlaoTel va
AELTOUPYOUV YA HEYAAEG XPOVIKEG TIEPLODOUG UE
€AAXLOTN CUVTAPENON. H CUVEXNG IKAVOTIOINTIKY)
Aeltoupia eEaptdTal and mm owoTrh CUVTHPNON
TOU UNXAVNUATOG KAl TO TAKTIKO KaBApLopa.

®povTioTe va unv givat To unxavnua
otnv nplida, oTav KAveTe gpyaocia
ouvTnPENONG OTO UOTEP.

KaBapiopa

KaBapileTe TAKTIKA TO TIEPIBANUA TOU
MNXAVARATOG HE MAAAKO TIavi, KATA TPOTIUNoN
META amd KABe xpr1on. AlaTPNOTE TIG OXLOMEG
£EAEPLOPOU AVOLXTEG KAL KOBAPEG aTtd OKOVN Kal
Bpwuid.

Av n Bpwiia de Byaivel, XpNOWOTIONOTE HAAAKO
navi, BpeyueEvo oe oarnouvovepo. MNMoTe un
XPNOooTIoLEiTE DLIOAUTIKG, OTIwg Bevdivn,
OLVOTIVEUNQ, QUpwVia KATL. Ta SloAUTIKG auTtd
MTIOPEl VA KATAoTPEWOUV TA TIAACTIKA HEPEN.

Aimavon
To pnxavnua dev xpeldletal mpdoben Alravon.

BAa6eg

Edv npokuyel karota BAGRN 1.x. Aoyw ™mg
(pO0PAG KATIOLOU EEQPTNUATOG, TTAPAKAAOUE
ETIKOVWVNOTE HE TO KEVTPO ETILOKEUQV TIOU
avaypagpeTal otV KApTa £yyunong.

Mepi8aAAov

[Ma va unv nébet {nuiéd To unxavnua kata m
peTagopd, mapadideTal HECA O KAELOTH
ouokeuaoia. Ta rmepLocOTEPA ATTO TA UAKA
OuUoKeuaoiag Urmopouv va avakukAwBouv.
[MAyaiveTe auTa Ta UAIKA OTA KATAAANYa onpeia
QAVKUKAWONG.

EAatTtwuaTtika Kat/n arnoppluugva
NAEKTPIKA 1] NAEKTPOVIKA QVTIKEIUEVA
MPEMEL va CUAAEYovVTal OTIG
KaTtaAAnAeg torobeoicq
QAVAKUKAWOEWG.

hid

Movo ya xwpeg tng EE

Mnv anoppinTtete NAEKTPIKA Epyaleia oTa OKIOKA
anoPAnTa. Z0udwva pe Tnv Evpwraikr Odnyia
2012/19/EU yia Artopptritopevo HAEKTPIKO Kal
HAektpovikd E€omAlopd kal Tnv ebappoyr TG
0TO €0VIKO SiKalo, Ta NAEKTPIKA epyaAeia TTou
€XouV Ttaloel va gival XpnOoLUOoTIOICLUA TIPETIEL VA
OLAAEyovTaL EEXWPLOTA KAl Va aroppirtovtal he
TPOTIO PIAIKS TIPOG TO TIEPIBAANOV.

Eyyunon

Ol 6pol eyyunong avaypagpovtal otnv
E0WKAELLEVN KAPTA £YYUNONG Tou dlatibetal
EexwploTa.

70




NMPUNATOAJ/INBA CTAHULIA 3A
JIEMEHE

BpoeBuUTe BO TEKCTOT Ce O4HEeCyBaar Ha
Avjarpamure Ha cTp. 2.
MPEAQYMNPEAYBAHE
@ lMpo4unTajre rm npunoxeHure,
AonosHnTesIHnTe 6e36e4HOCHN
npegynpenyBar-a v ynaTcTsa.
lMorpeluHoTo cnenere Ha
b6e3begHocHUTE npeynpenyBarba
v ynarcTBata MoXke a [oBese 40
CTPYeH yaap, noxap v/vam TeLxku
rnospean. YyBajre ru 6e3begHocHUTE
npeynpegyBara v ynaTcrsearta 3a ga
Mo)KeTe NoBPOTHO 4a r'v npo4Yyutare.

BoBep
OBOj ypen e HameHeTa caMo 3a JomalluHa
ynoTtpeba. OBoj CTaHuLa 32 NemMerse € HaMeHeT

3a neMeH-e Ha nevyaTteHn CprjHI/I nno4n, nemeH-e

Ha nnacTuka 1 3a ropere Ha APBO NN KOXa.
Buno koja gpyra onepauuja ga ce UCKny4yu.

VIALIUM 3A
ATA

N

~ T

TexHUYKN KapaKTepucTuKun

Hanox 220-240 V~
®pekseHuUmja 50 Hz
MOKHOCT: CTaHuLa 3a nemee 48 W
Tun Ha 3awTuTa |
TexuHa 0,6 kg

WUHdbopmaymja 3a nponssonoT
Cn A

Bps

. HaBpTka 3a npuuBpcTyBarbe
Pauka 3a nememse
[MpekunHyBay

Op>xay

CTaHuvua 3a nemerse

Payka 3a nogecyBam-e Ha TemnepartypaTa
CyHrep

. ®uroka

COND O A LN

2. BESBEJHOCHW YNATCTBA

OGjacHyBaH€ Ha cuméonute

q3

> B> B>

Bo corniacHocT co OCHOBHUTE
npuMeHnVBY cTaHaapav 3a 6e3begHocT
Ha EBporckute cMepHuLm

O3HauyyBa pu3uK o nospeaa, ryberse
Ha >XVBOT WV OLLTETYBaH-€ Ha anaToT BO
CJlyyaj Ha Heno4nTyBar-e Ha yrnarcreara.

YkarkyBa Ha 0riacHOCT 0f CTPyeH yaap.
BepfHalu n3sriedeTe ro kKabesior o4

CTpyja BO cry4aj 4a ce oLTeTU Wm 3a
Bpeme Ha OfpXKyBaH-e.

Moce6Hu 6e36eaHOCHM ynaTcTBa

> B

Ees3benHo pakyBar-e co MalumHaTa e
MOXKHO CaMO Kora Lie/IOCHO Ke 'l
npoyuTate ynatcreara 3a 6e36e4HOCT v
paKyBar-e 1 Ke 'l CrieuTe HaBegeHuTe
ynarcTaa.

lNpegynpenyBar-e: Pa4ykata 3a 1emer-e
Mopa fa buge noctaBeHa BO ApXKaqyoT
Kora He e BO yroTpeba

3a cute paboTn OKoNy CTaHuLA 3a emMerse,
n3Bneverte ro KabenoT of, cTpyja.

HanojHnoT kaben 1 NpuKy4oKoT Mopa Aa
6upat Bo fobpa cocTojba. [p>xeTe ro kabenor
nopaneky og, paboTHNOT MPOCTOP.

HanoHoT Ha n3sopoT Tpeba Aa ogrosapa Ha
nopgarouyTe Ha nnoykara Ha ypeaor.
Cekoralu cTerajTe ja HaBpTKara kora ro
nocrasysate BpBOT. OBa 06e36eayBa fobpa
eneKTpuYHa BpcKa.

BeHTunupajte ro paboTHOTO MeCTO 3a Aa ce
OTCTpaHaT ncnapysarbaTta Of, UCTONEHNOT
marepwujas.

3a Bpeme Ha kopucTerse, NUWTONOT Tpeba fa
Ce of/IoXKyBa.

HanojHuoT kaben Ha MULITOSOT 3a NleMeHse
cMee [ia ro 3aMeHn camo KBanmdukysaH
enexkTpuyap.

KopuicTeTe camo opuriHaneH npuéop

KOj € [oCTaBeH UN npenopaYaH o,
NpPOV3BOAUTENOT.

He mujTe ro ypenoT Bo TEYHOCTUN o 6US10 KOj
BUA.
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+ He kopucTeTe ro ypefoT 3a 3arpesamse Ha
nnacTvka M Te4HOCTU.

+ Hwukorau He KOpuCTETE ro ypeaoT BO
€NeKTPOHCKM Kona nof HarnoH. Ocurypajte
Ce feka cTpyjata Ha paboTHOTO napye e
NCKJyYeHa 1 KOHOEH3aTopUTE Ce NCMPa3HETU.

* HenpasunHa ynotpeba Moxxe ga npegnssrka
noxap.

+ He ponvpajTte rm oTBOPUTE, BPBOBUTE, UM
NULLTONOT 32 TOMoJ BO3ayx braejku Toa Moxxe

Oa npeam3suka CepuosHn n3ropeHnum. Yysajte

' BPBOBUTE 1 TOMNONNOT BO3AYX Noaaneky of

TenoTo, obnekara unm Apyr sanannmse aTelejan.

+ Cekoraw Jo3BONyBajTe YpeaoT Aa ce usnagu
no ynotpeba 1 npeg ckiagmparse.

+ CraBeTe ro ypenoT Ha paMHa, ctabunHa n
paboTHa NoBpLUMHA OTMOPHA Ha OraH.

BepHalu ncknyyeTte ro nULITONOT BO CNy4a;j:

+ [Dace nperpee.

* HeucnpasHa yHKLUMja Ha NpUKny4YHULaTa, -
owITeTeHa NPUKITyYyHULa unu kaben.

+  CKpLLEH NpeKnHyBau.

+  Yap nnn cmppea of nsropexHa nsonauuja.

3a BpeMe Ha NPBOTO KOPUCTEHe Ha padkara
3a nemMerbe MOXe [ia ce co3fane Yaf, oBa e
MaCT LUTO Ce KOPUCTV NPy U3ropyBarse BO
NPOU3BOACTBOTO.

EnektpunyHa 6e36egHoCT

Mpw KopUCTEHsE Ha eNEKTPUYHN MaLLNHW
noynTyBajTe rn 6e3befHOCHUTE Npasuia BO
BallaTa 3emja, 3a fja ro HaMasMTe PUINKOT Of
noxap, CTpyeH ygap v nospegu. lNMpountajte
rv cnepgHuTe 6e36e4HOCHN ynaTcTsa u
npunoxeHnTe 6e3b6eQHOCHN ynaTcTBa.

CekoralLu npoBepyBajTe Aanv HarnoHOT
A Ha HarlojyBar-eTO ofrosapa Ha
HaBe[EeHWOT HaroH Ha M/104Kara.
Mpe>XXHO npukiy4vyBawe
KopucTeTe camo 3a3emjeHr NpukyyoLum co
3a3eMmjeHa >XuLa BO COrnacHoOCT CO NponucuTe.

3ameHa Ha Ka6nm unm NPUKIYYHULN
BepgHaw ga ru hpnvte ctapute kabnm unm
NMPUIKJTYYHULIM, KOTa Ke M’ 3aMeHNTE CO HOBW.
OnacHo e fa ja BKyyuTe NpuKyyHuLaTa ako
KabenoT e nabas.

KopwucTteTe npoaomkHu ka6nv

KopucTteTe camo ofio6peHy NpoaoixHy kabnm
NorofHu 3a Bne3HaTa MOKHOCT Ha MalumHaTa.
Hajman nonpeueH npecek e 1,5 mm2. Kora ce
KopuUcTy kaben BO posiHa, Cekoratl LieflocHO Aa
ro ogmotare. [MpopomkHUTE Kabnu cekorall fa
éupar 3a3emjeHn.

3. PAKYBAHE

f KopucTete ro ypenor camo 3a pabotu

Kow criaraat Bo paboTHWOT Oricer.

MoHTupajTe ro gp>xadoT 3a xeneso (5) Ha
CcTaHuuaTa 1 cTaBeTe ja paykara 3a neMerse
(3) BO gp>xkayor.

Marnky HaBnaxkHeTe ro cyHrepoT [8] co manky
BOAa of Yeluma.

MoHTUMpajTe ro COOABETHNOT BPB 3a IEMEHE
(1) cnopep notpebHata paboTa 3a Nemere
(BnaeTe nogony 3ameHa Ha BPBOT).

CTaBeTe ja cTaHuLaTa Ha TOM/IMHCKO OTMOpHa,
pamHa 1 uBpcTa nosplmvHa. lNosp3eTte ja
CTaHuuaTa 3a NeMerse CO efleKTpuyHaTa
Mpexa 1 BKy4eTe ja co NPeKMHyBayoT 3a
BKJly4yBarbe (4).

CBpTeTe ro KonyeTo 3a foTepyBaHe Ha
Temnepatypara (7) oo cakaHarta Temnepartypa
(8o oncer og 160°C go 500°C)

MNMouekajTe ce Aofeka BPBOT 3a leMerse

He cTUrHe po n3bpaHara Temneparypa.
lMpoBepeTe ja Temnepartypara Ha BPBOT CO
nonupamse co Kanaj. BpBoT e JOBOHO >XeX0K
Kora KanajoT ce TOMnu NecHo.

MpuTucHeTe ja urnara Ha TEPMUHANOT CUTHO
Bp3 fgenoBuTte kou Tpeba fa ce nemar, 3a Aa
ce 3arpeaat. Ocurypajte ce geka urnata
npuTUCKa BP3 Hajrosiemara MoyHa nospLuvHa
Ha genosuTe. [peHOCOT Ha TonnnHa e Torat
Hajronem.

Lp>xeTe ja xuuata 3a NemMere Ha KanajoT Ha
6e36efHO pacTojaHve 3a Aa He i nsropuTe
BawwwmTe npcTu. [loToa NoMUHeTe Co Kanajot
rnomery BpBOT U fenoBuTe Ko Tpeba fa ce
nemar.

[okonky genosuTe JOBOMHO Ce 3arpear,
CTOMETE ro KanajoT 3a IeMeH-e U CTaBeTE ro
BO MPOCTOPOT NoMmery fenosuTe kov Tpeba aa
ce crojat 3aefHo.

3BapeTe ro urnata og AeNoBuTE KOU

Tpeba fa ce cnojaT 3aegHo, Ho 6e3 pa ru
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NpemMecTuTe 1 NoYeKajTe Aoaeka 3rnoboT He
ce onaau 1 noctasu (okony 10 cekyHaw.).

*  AKoO 3rf060T [o6PO ce 3anemMeHu, Toratl Ke
pobveTe nonvpaxa, cjajHa NnoBpLUnHa.

+  VcuncTeTe ro BpBOT 3a NeMeH-e Ha CYyHIrepoTo
ceKoe nenerse.

+ CraBeTe ja paukara 3a fiemerbe Hasap BO
Op>KayoT, UCKyYeTe ja U UCKy4YeTe ja o
enekTpuyHaTa Mpexa no ynotpeba.

+ OcrTaBeTe gpLjara 3a fiemMerbe fa ce onagu,
4yBajTe ja Ha CyBO MeCTO.

lNpenynpenysarse: Kora He ce KopucTy,
asiaToT Mopa Aa ce NocTaBy BO CTasIKa.

Mopony BM faBame Hekov NpMMepu 3a JIOLLO

nemMeH-€ Ha cnoesu:

+ AKO nemoT e BO BUf, Ha Kanku, UCTOMNEeHNOT
nem 6un cTyaeH.

+  AKO NemMoT e MOPO3EH NN KPUCTanNeH,
[ienoBuUTe HajsepojaTHO ce noMecTusne 3a
Bpeme Ha nafeHeTo.

* AKO Ha CnojoT ocTaHan MHOry Masnky nem,
nemMoT 6un NPemMHory Tomnon Unn He ce
NCTOMNWA OBOJHO.

+ AKO e NNeMOT XKONT UMM LPH, Toa 3Ha4un Aeka e
ynotpebeHo NpeMHory nacra unm jagpoTo Ha
XuuaTa 3a leMerbe ce nperpeasno 3a Bpeme
Ha nemerse. OBa Mopa fa ce usberHe, npeg,
Ce Kaj eNeKTPOHCKUTE Kosia, 3alTo NOBEKETO
nacTv ce KOPO3MBHW 1 ro HamasnysaaT
pPaboTHMOT BEK Ha eNTEKTPOHCKUTE XKML,

3ameHa Ha BpBOT 3a NiemMmere

U3Bnievete ro kabesnot og cTpyjal.

*  Wcknyyete ja cTaHnuara 3a nemerse 1
VCKIyYeTe ja o eNneKkTpuyHaTa Mpexa.
OcrTaBeTe paykara 3a leMeHse 11 BPBOT Ja ce
napat fo cobHa TeMnepaTypa npef pakyBaHse.

»  OTwpaderTe ja HaBpTKaTa 3a NPULBPCTYBaHE
(2). N3Bneuete ro BpBOT (1) Of, pavkara 3a
nemetse (3) 1 OTCTpPaHEeTE ro OKCUAOT WTO
MOXXe fa ce hopmupan Ha ueskaTa. bupete
BHUMAaTENHW 3a fa ns3berHeTe npawumHa Bo
ounTe.

+ 3ameHeTe ro BpBoT (1) co Apyr BpB 1
3awpadeTe ja HaBpTKaTa 3a NpULBPCTYBaHe
(2) Ha paukarta (3) KopuUCTejKM Fro camo
NPUTUCOKOT Ha paka 3a [ja M 3aTerHeTe.

He kopucTeTe npekymMepeH NpuTUCoK 3a Aa
N36erHeTe oWTETyBaHE.

4. PABGOTHU NOCTAINKMU

3a no6po nemere

+  MecToTo 3a nemer-e Mopa fa 6uae MeTanHo
yncto. OTCcTpaHeTe Kopo3awuja, MacCHOTUM UTH.,
CO MOMOLL Ha MexaHnyKy (bpycHa xapTuja,
yeTka, Typnuja) Uin XeMUCKN CpeacTBa 3a
UnCTEHE (ATKOXOS, TEYHOCTN).

- Bps 3anememe
+ [asa gobpa noBpLuvHa Ha JIeMOT.

* Hukoraw He o6paboTyBajTe co Typnuja.

+ [peTxoQHO Nnemerse Ha AenoBuTe Kou ce
iemMat ro npasu IEMeH-ETO MOJIECHO U
06e36eyBa COBPLUEH ENEKTPUYEH KOHTaKT.

+ YBepeTe ce feka X1unTe ce MexaHnuKu
noBp3aHu Npes NiemMerse (BP3eTe v, 3akayete
i, HamoTajTe ru).

+ [pBo ce 3arpeBa Bpckara Koja ce fieMu,
noToa Bp3 Bpckara ce Tonu JIeMoT 1 ce
ocTaBsa IeMOoT fia ce pacTeye.

+ Ce TONM WITO € MOXHO NoMarnky nem.

+ YyBajTe ja TONNMHaTAa (NEMeHE Ha BPEME) LLTO
€ MOXHO MOKpPaTKo.

+ OpnuyHa 3anemMeHa Bpcka e cjajHa 1 MasHa.

+ PaboT e uncT, Bpckarta e MeTasnHa.

Kanaj 3a nememre

KanajoT 3a nemerse BO CyLUTUHA € nerypa Ha
kanaj n onoso. O3Hakata 60/40 o3HauyBa 60%
kanaj co 40% onoso. 3a eneKkTPUYHN TEMeHN
BPCKM, KOPUCTETE CaMO He-KMCen Kanaj co TeveH
[0[aToK.

3a nHdopmaumm 3a nocebHn nemerba 3a
oppepneHa paboTa, KOHCYNTUpajTe ce co
Npovn3BOANTENOT.

TeuHo cpencTBO

Co nomoLl Ha TeYHOTO CPELCTBO TOMNEHETO

Ha KanajoT ce Nnogobpysa, BO NCTO BpeMe ce
OTCTpaHyBaaT HEYMCTOTUNTE KaKo MacTuTe 1
MeTasiHUTe OKCUAW, KON UCYe3HyBaaT 3a Bpeme
Ha NleMeH-eTo.

+  OpraHckuTe TeYHOCTU, KaKo KOJIHOHNYM 1
CMOJIN, Ce 3a He-KICETO JIeMetHsE.

+ HeopraHcKuTe TEYHOCTM CE BUCOKO
eu1KacHU, HO KOPOSVBHY Ce.
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KopucTeTe rn camo 3a norosiemut BpCku 1 notoa
[06pPO cUMCTEeTE ro 3a/IEMEHMNOT CrOj.

MeyateHn kona

[MpoBoAHMLNTE 1 MUHWjATyPHUTE COCTaBHU

[,eN0BU Ce MHOry YyBCTBUTENHW Ha TemnepaTypa

1 3aToa MoXKar lecHo fAa ce owTtetaT. ObpHeTe

nocebHo BHUMaHWe Ha CNefHOTO;

+ [obpo noAroTseTe ro nemeH-eTo.

+ [lpeTxo[HO MOHTMPAjTE M’ KOMMOHEHTHUTE
[OenoBu.

+  OcurypajTe ro ne4yaTeHoOTO KOO Un
NeMeHarta BpcKa o MOMeCTyBaHs€.

+ KopucTeTe camo npBa knaca Ha fiem, co
aHTVMKOPO3UBHO CPEACTBO.

+ He HaHecyBajTe BULIOK leMm.

+ BpemeTo Ha nemetse (TonMHCKo
onTepeTyBaH-€) Aa € LUTO NOKPaTKo.

Fopere Ha APBO UK KOoXKa

AKO y>XrBaTe BO roperse, Torall Ke HajaeTe BpB
3a ceyerbe Kako crieyujaneH npnbop, HameHeT
3a rpaBuparse. bp3oTo npunaronysarbe Ha
paboTHaTa TemnepaTypa Ha MaTepujanorT,
OBO3MOXXyBa paboTere 6e3 NPeKuH.

5. CEPBUC U OP>XYBAHE

A

OBaa MaluMHa e KOHCTpyMpaHa fa paéoTu

[ONT Neprog, CO MUHUMAIHO OAPIKYBaH-e.
HenpeknHaToTo ycnewHo paboTerse 3aBuCH of,
rpyara Ha MalmHaTa U PefOBHOTO YNCTEHE.

lNonpaskuTe cMee [a rv npasy camo
KBa/IMVIKyBaH eJ1eKTpu4ap v
ossiacTeH cpsuc!

Yucrere

YyBajTe rm UncTn OTBOpPUTE 3a BEHTUNaUja 3a aa
Ce crnpeyn nperpesaHse Ha MOTOpoT. PefoBHO
yncTEeTE Mo KYKMLLTETO CO MeKaHa Kpna, no
MO>XHOCT MOC/Ie CEKOE KopuUcTerse. YyBajte rn
oTBOpPUTE 3a BEHTUNALMja YnCcTy, 6e3 npatumHa.
Ako HeuncToTUjaTa He ce Bagw, ynotpebete
MeKaHa Kprna HaB/la>kHeTa Co Boa Co canyHuua.
Hukoraw He kopucTeTe pacTBopyBaun Kako
LTO € 6EH3MH, aNKoXO0J1, aMOHMja4yHa BoAa UTH.
OBue pacTBOpyBayy MoXar ga rv owTerar
nnacTuyHUTE 4ENOBMU.

MoamaukyBare
MalunHaTa He Tpeba AONONHUTENHO Aa ce
nogmadykysa.

OTkasu

AKO ce Ccny4n oTKas, HMp. Nopaau TpoLLeHse Ha
nen, obpareTe ce Ha agpecarta Ha CEpPBNCOT of,
rapaHTHaTa KapTuyka.

XXUBOTHA CPEOUHA

3a fa ce cnpeun oWTeTyBarbe 3a BpeMe Ha
TPaHCMNopTOT, YPEeaoT Ce ucropadvysa BO TBPLO
nakyBaH-e KOe Ce COCTOM Of, MaTepujasn 3a
efHokpartHa ynotpeba. 3aToa Be MoniMme ga
I’ KOPUCTUTE ONuuMTE 3a PeLUKInNparbe Ha
ambanaxara.

hid

Cawmo 3a 3emju og EY

He rn genoHunpajte anatnte Bo foMalleH oTnag,.
Cnopep EBponckoTto Ynatctso 2012/19/ EU 3a
oTnagHa enekTpUYHa 1 eNleKTpoHCKa onpema 1
Herosara VMrneMeHTauja Bo HauoHaIHOTO
npaBo, eIeKTPUYHUTE anaTi Kou BeKe He ce
ynoTtpebnvBm MmopaaT fa ce cobupaat ooaenHo 1
[a ce OTCTpaHyBaaT Ha EKOJIOLUKU HaYMH.

rAPAHLN

apaHTHUTE ycnoBuUTe ce fafeHn Bo nocebHa
rapaHTHa KapTuyka.

LecexkTHun n/nnv oTehpneHn enekTpudHn
WM eNeKTPOHCKYM anapaty Tpeba [a ce
cobupaat Ha COOABETHY JIOKaLmm 3a
peynkvparse.
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Spare parts list

SGM1013
No. Description
410748 Soldering tip point
410749 Soldering tip flat
410750 Heating element
410751 Sponge
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(EN)

(DE)

(NL)

(FR)

(ES)

(PT)

(Im

(sv)

(F))

(NO)

(DA)

(HU)

(Cs)

DECLARATION OF CONFORMITY
SGM1013 - ADJUSTABLE SOLDERING STATION

We declare under our sole responsibility that this product is in conformity with
directive 2011/65/EU of the European parliament and of the council of 8 June on the
restriction of the use of certain hazardous substances in electrical and electronic
equipment is in conformity and accordance with the following standards and
regulations:
Der Hersteller erklart eigenverantwortlich, dass dieses Produkt der Direktive
2011/65/EU des Europaischen Parlaments und des Rats vom 8. Juni 2011 (iber die
Einschrénkung der Anwendung von bestimmten gefahrlichen Stoffen in elektrischen
und elektronischen Geraten entspricht. den folgenden Standards und Vorschriften
entspricht:
Wij verklaren onder onze volledige verantwoordelijkheid dat dit product voldoet aan
de conform Richtlijn 2011/65/EU van het Europees Parlement en de Raad van 8 juni
2011 betreffende beperking van het gebruik van bepaalde gevaarlijke stoffen in
elektrische en elektronische apparatuur en in overeenstemming is met de volgende
standaarden en reguleringen:
Nous déclarons sous notre seule responsabilité que ce produit est conforme aux
standards et directives suivants: est conforme & la Directive 2011/65/EU du
Parlement Européen et du Conseil du 8 juin 2011 concernant la limitation d’usage de
certaines substances dangereuses dans I'équipement électrique et électronique.
Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad que este producto cumple con
las siguientes normas y estandares de funcionamiento: se encuentra conforme con
la Directiva 2011/65/UE del Parlamento Europeo y del Consejo de 8 de junio de 2011
sobre la restriccion del uso de determinadas sustancias peligrosas en los equipos
eléctricos y electrénicos.
Declaramos por nossa total responsabilida-de que este produto esta em
conformidade e cumpre as normas e regulamentagdes que se seguem: esta em
conformidade com a Directiva 2011/65/EU do Parlamento Europeu e com o
Conselho de 8 de Junho de 2011 no que respeita a restricao de utilizagao de
determinadas a perigosas exi em equi to eléctrico e
electronico.
Dichiariamo, sotto la nostra responsabilita, che questo prodotto & conforme alle
normative e ai regolamenti seguenti: & conforme alla Direttiva 2011/65/UE del
Parlamento Europeo e del Consiglio dell'8 giugno 2011 sulla limitazione dell'uso di
determinate sostanze pericolose nelle apparecchiature elettriche ed elettroniche.
Vi garanterar pa eget ansvar att denna produkt uppfyller och foljer foljande
standarder och bestammelser: uppfyller direktiv 2011/65/EU fran Europeiska
parlamentet och EG-radet fran den 8 juni 2011 om begransningen av anvandning av
farliga substanser i elektrisk och elektronisk utrustning.
Vakuutamme yksinomaan omalla vastuullamme, etta tdmé tuote téyttaa seuraavat
standardit ja sdadokset: tayttda Euroopan parlamentin ja neuvoston 8. kesakuuta
2011 paivatyn direktiivin 2011/65/EU vaatimukset koskien vaarallisten aineiden
kéyton rajoitusta sahko- ja elektronisissa laitteissa.
Vi erkleerer under vart eget ansvar at dette produktet er i samsvar med felgende
standarder og regler: er i samsvar med EU-direktivet 2011/65/EU fra Europa-
parlamentet og Europa-radet, pr. 8 juni 2011, om begrensning i bruken av visse
farlige stoffer i elektrisk og elektronisk utstyr.
Vi erkleerer under eget ansvar, at dette produkt er i overensstemmelse med felgende
standarder og “erioverer med direktiv 2011/65/EU fra
Europa-Parlamentet og Radet af 8. juni 2011 om begraensning af anvendelsen af
visse farlige stoffer i elektrisk og elektronisk udstyr.
Felel6sséglink teljes tudataban kijelentjiik, hogy ez a termék teljes mértékben
megfelel az alabbi szabvanyoknak és el6irasoknak: je v souladu se smérnici
2011/65/EU Evropského parlamentu a Rady EU ze dne 8. ¢ervna 2011, ktera se tyka
omezeni pouziti urgitych nebezpecnych latek v elektrickych a elektronickych
zafizenich.
Na nasi vlastni zodpovédnost prohlaujeme, Ze je tento vyrobek v souladu s
nasledujicimi standardy a normami: Je v stlade s normou 2011/65/EU Eurépskeho
parlamentu a Rady z 8. jina 2011 tykajicej sa obmedzenia pouZivania urcitych
¢énych latok v i a i vybaveni.

(SK) Vyhlasujeme na nasu vyhradnti zodpovednost, Ze tento vyrobok je v zhode a stlade
s nasledujlicimi normami a predpismi: Je v stlade s normou 2011/65/EU Eurépske-
ho parlamentu a Rady z 8. jina 2011 tykajlicej sa obmedzenia pouzivania urcitych
nebezpeénych latok v elektrickom a elektronickom vybaveni.

(SL) S polno odgovornostjo izjavijamo, da je ta izdelek v skladu in da odgovarja nasledn-
jim standardom terpredpisom: je v skladu z direktivo 2011/65/EU Evropskega parla-
menta in Sveta z dne 8. junij 2011 0 omejevanju uporabe dolocenih nevarnih snovi v
elektricni in elektronski opremi.

(PL) Deklarujemy na wiasng odpowiedzialnos¢, ze ten produkt spefnia wymogi zawarte w
nastegpujacych normach i przepisach: jest zgodny z Dyrektywa 2011/65/UE Parla-
mentu Europejskiego i Rady z dnia 8 czerwca 2011 r. w sprawie ograniczenia stoso-
wania niektorych niebezpiecznych substancji w sprzecie elektrycznym i elektronic-
znym.

(LT) Prisiimdami visg atsakomybe deklaruojame, kad $is gaminys atitinka Zemiau
paminétus standartus arba nuostatus: atitinka 2011 m. birZelio 8 d. Europos
Parlamento ir Tarybos direktyva 2011/65/EB dél tam tikry pavojingy medziagy
naudojimo elektros ir elektroninéje jrangoje apribojimo.

(LV) Ir atbilstosa Eiropas Parlamenta un Padomes 2011. gada 8. junija Direktivai
2011/65/ES par dazu bistamu vielu izmanto$anas ierobeZo$anu elektriskas un
elektroniskas iekartas.

(ET) Apgalvojam ar visu atbildibu, ka $is produkts ir saskana un atbilst sekojosiem stand-
artiem un nolikumiem: ir atbilsto3a Eiropas Parlamenta un Padomes 2011. gada 8.
junija Direktivai 2011/65/ES par dazu bistamu vielu izmanto$anas ierobezo$anu
elektriskas un elektroniskas iekartas.

(RO) Declaram prin aceasta cu raspunderea deplind ca produsul acesta este in
conformitate cu urmétoarele standarde sau directive: este in conformitate cu
Directiva 2011/65/UE a Parlamentului European si a Consiliului din 8 iunie 2011 cu
privire la interzicerea utilizarii anumitor substante periculoase la echipamentele
electrice si electronice.

(HR) Izjavljujemo pod vlastitom odgovornoL $u da je strojem ukladan sa slijedesim
standardima ili standardiziranim dokumentima i u skladu sa odredbama: uskladeno s
Direktivom 2011/65/EU europskog parlamenta i vije¢a izdanom 8. lipnja 2011. o
ogranicenju koristenja odredenih opasnih tvari u elektricnoj i elektronickoj opremi.

(SRL)Pod punom odgovorno$éu izjavljujemo da je usaglasen sa sledec¢im standardima ili
normama: usaglasen sa direktivom 2011/65/EU Evropskog parlamenta i Saveta od
8.juna.2011. godine za restrikciju upotrebe odredenih opasnih materija u elektriénoj i
elektronskoj opremi.

(RU) [og cBOIO OTBETCTBEHHOCTL 3aSIBNISIEM, YTO AaHHOE U3fenue COOTBETCTBYET
CReAyIoLLMM CTaHAapTam 1 HOPMam: COOTBETCTBYET TPeGOBaHNUSIM [MPEKTUBbI
2011/65/EU EBponeiickoro napnameHTa v coBeta oT 8 uioHs 2011 1. no
orp: ueno onp HbIX OMACHbIX BELLIECTB B ANEKTPUYECKOM
1 3NIEKTPOHHOM 0BOpYA0BaHUN

(UK) Ha cBoto BnacHy BianosifanbHicTb 3asBnsemo, Lo AaHe obnaaHaHHs Bianosiaae
HaCTYMHWM CTaHaapTaMm i HopmaTueam: 3aa0BonbHsE BuMork Iupektuen 2011/65/
€C €sponeiicbkoro Mapnamenty Ta Pay 8ig 8 yepsHsi 2011 poky Ha OBMeXeHHs!
BUKOPUCTaHHS! [ACSKUX HEBE3NEUHUX PEHOBIUH B ENEKTPUYHOMY Ta ENEKTPOHHOMY
obnagHaHHi.

(EL)  AnAdvoupe uTrelBuva 4TI TO TTPOIGY QUTO CUPPWVET Kal TPET TOUG TIAPaKATW
KavovIoHoUG Kal TIpGTUTIa: GUppop@uVeTal pe v Odnyia 2011/65/EE tou EupwaikoU
KoivoBouhiou kai Tou ZupBouhiou Tng 8ng louviou 2011 yia Tov TepIopIoud TG Xprong
OPICPEVWV ETTIKIVOUVWY OUTIWV O NAEKTPIKO KOl NAEKTPOVIKO EEOTTAIGHO.

(AR) o g ds pris sdscid) o0 oo Ihostig sshid o 1nglscs ) S0 szl s

(TR) Tek sorumlusu biz olarak bu driiniin asagidaki standart ve yonergelere uygun oldugunu
beyan ederiz.

(MK) W3jaBysame co Hallia LieniocHa OAroBOPHOCT Aieka NPOU3BO/IOT € BO COMMacHoCT co
CmepHuuata 2011/65/EU Ha EBponckvoT napnameHT 1 e Bo cornacHocT cnopes Cosetot
0119 jyHYt 33 OTPaHUUYBaHE Ha KOPUCTEHE Ha O/IPEIEHN ONACHY CYMCTaHLMM BO
eNneKTPUYHaTa U eNIeKTPOHCKATa Onpema CrIope/ CrIeSHUTE CTaHapAN v PErynaTvay.

EN55014-1, EN-55014-2, EN61000-3-2, EN61000-3-3, EN60335-1,
EN60335-2-45, EN62233

2014/30/EU, 2014/35/EU, 2011/65/EU, 2012/19/EU

Zwolle, 01-01-2018

H.G.F Rosberg
CEO FERM B.V.
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